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UTILISATION DU DICTIONNAIRE

I. ORDRE DES OPERATIONS
1o Télerie. <t
Le dictionnaire ne traite que le remplacement des éléments de carrosserie vendus par notre Service des piéces détachées.
Il importe de respecter les lignes de eoupe, de dégrafage et de soudure indiquées dans le dictionnaire.
Les travaux de débosselage sont des cas d’espéces, variables avec I’étendue et la profondeur de la déformation. Nous ne les

avons pas traités. Les procédés spéciaux pour la réparation des éléments en aluminium sont cependant donnés.
Nous décrivons les outils et notons les produits nécessaires a tous ces travaux.

2° Ferrage.

Seules sont décrites les opérations nécessitant des précautions spéciales. Par exemple : remplacement du léve-glace, des glaces
de pare-brise, et de lunette AR, etc. Sont décrites aussi les opérations d’entretien présentant un caractére spécial.
Par exemple : entretien d’une lunette AR en plexiglas, coulissement des glaces de portes.

30 Sellerie.

Les travaux de dégarnissage ne sont pas traités. Il s’agit toujours de cas d’espéce correspondant aux travaux de télerie.
Un sellier doit pouvoir exécuter tous les travaux sans instructions particuliéres. Toutefois, sont décrites les opérations néces-
sitant des précautions spéciales.

Par exemple : dégarnissage d’un brancard de bas de caisse, ou opération nécessitant la confection de gabarits pour découpage
d’éléments dans du tissu ou isolants.

4° Peinture.

Les gammes de peinture, sur tole, aluminium et plastique figurent dans le dictionnaire.

II. PRESENTATION DU DICTIONNAIRE
10 Principe de numérotation.
Le numéro est composé :

a) D’une ou plusieurs lettres majuscules (indicatif du type du véhicule) D, ID, DS.
NOTA. — Lorsque I'opération s’applique indifféremment aux véhicules DS 19 et 1D 19, seule la lettre majuscule D est employée.

b) d’un nombre de 3 chiffres (désignant un élément ou partie d’élément) ;
¢) d’un numéro de codification (indiquant le genre de travail) séparé du nombre précédent par un tiret.
d) Codification utilisée.

Le chiffre 0 indique les réglages.

Les chiffres 1, 4, 7 indiquent les déposes et poses.

Les chiffres 2, 5, 8 indiquent les déshabillages et habillages.
Les chiffres 3, 6, 9 indiquent les remises en état.

EXEMPLES — D 932-0 : Réglage des siéges AV (Réglage).
D 825-1 : Remplacement d’un pavillon (Dépose et pose).
D 741-2 : Mise en place d’une vis inférieure AR de fixation d’un demi-essieu AV (Habillage).
D 823-3 : Remise en état d’un pavillon (Remise en état).
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QUELQUES CONSEILS

POUR LA SEPARATION DES ELEMENTS

L’assemblage des éléments est réalisé a la soudure électrique par points.

Pour séparer 2 éléments et éviter d’arracher les téles, il faut percer les points de soudure a ’aide d’un foret de ¢ — 6 mm,
angle de coupe a 150°, en limitant si possible le percage a I’élément a déposer. .

Pour terminer la séparation des tdles, utiliser un burin a dégrafer (vendu sous le n° 2699-T).

POUR L’ASSEMBLAGE DES ELEMENTS
1o SOUDURE ELECTRIQUE PAR POINTS :

Utiliser une pince a souder universelle, dont la pression des électrodes assure le contact des toles a assembler.
Dans certains cas, utiliser une soudeuse en bout (emploi délicat).

20 SOUDURE AUTOGENE :

Dans le cas d’inaccessibilité a la pince a souder.

Utilisation des bees :

Nous vous rappelons les dimensions des becs de chalumeau qui doivent étre employés pour la soudure des tdles minces.

Epaisseur de la tdle : 0,5 mm, calibrage du bec 401, ¢ du fil d’apport 1 mm ;
1 mm, 100 1, 2 mm;
1,5 mm, 150 1, 2 mm ;
2 mm, 225°1, 3 mm;
2,5 mm, 225 1; 3 mm.

Protection des toles :
Disposer de ’'amiante mouillée aux abords immédiats des soudures pour limiter les déformations.

3o SOUDURE PAR BRASURE :

A n’utiliser que dans quelques cas particuliers, signalés sur les gammes.
Percer sur 1’élément a fixer, une série de trous de ¢ — 6 mm distants de 80 mm environ.
Fixer cet élément en remplissant les trous de brasure.

POUR LA FINITION. APPLICATION D’ETAIN.

Ce procédé est couramment employé pour obtenir une surface parfaitement lisse, aprés soudure autogéne ou débosselage
des tdles.
Procéder comme suit :
a) Nettoyer et poncer 2 la pierre ou au disque abrasif la zone a garnir.
b) Enduire les endroits a étamer d’une pite décapante (genre « Hampton »).
Etaler cette pate a I’aide d’un chiffon suiffé.

¢) Etamer la téle. Utiliser la soudure a 27 9, d’étain (cette soudure fond a 231°C), I’étaler en frottant énergiquement a l'aide
d’un chiffon.
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REMARQUE. — On peut également procéder de la fagon suivante :

Préparer un litre de décapant constitué par :
250 g de chlorure de zinc;
100 g de chlorure d’ammonium ;
200 c¢m? d’alcool dénaturé;
Eau QS;
Ajouter a ce mélange :
400 g de poudre d’étain pur. :
Appliquer au pinceau sur la téle (préalablement poncée) une couche de cette pate. Ce produit permet en méme temps
le décapage et I’étamage.
Chauffer au chalumeau a gaz et frotter énergiquement la zone  étamer 2 I'aide d’un chiffon.

d) Faire apport d’étain (utiliser les baguettes d’un alliage de 18 %, d’étain et 82 % de plomb. Cette soudure fond a 280°C),
chauffer a 'aide d’un chalumeau équipé d’un bec de 75 1. Régler la flamme « blanche », c’est-a-dire avec un léger exces

d’acétyléne. Etaler I’étain a I’aide d’une spatule en bois dur suiffée (vendue sous le n° 2669-T)

z

e) Surfacer Iapplication d’étain a la lime d’une taille, genre « Silexa ».

Terminer le polissage a la toile émeri (I'usage du disque abrasif est a prohiber pour cette opération, les poussiéres d’étain
dégagées étant extrémement nocives).

POUR LES SOUDURES ET TRAVAUX SUR ELEMENTS EN TOLE D’ALUMINIUM

Les capots moteur, certaines portes de coffre 2 bagages et certains pavillons sont en tole d’aluminimum AG 3.
La réparation en est aussi aisée que celle des éléments en téle d’acier a condition de suivre les indications ci-dessous.

1c DECHIRURES

Faire disparaitre la peinture en la brillant au chalumeau ou I'enlever au grattoir.

Ramener au mieux les 2 lévres de la déchirure en contact par un chaudronnage rapide.

Dégraisser au trichloréthyléne et gratter soigneusement les bords de la cassure, sur les 2 faces a I’aide d’un grattoir.

Gratter soigneusement le fil de métal d’apport (fil AG 3 de ¢ — 1,5 mm).

Monter sur le chalumeau un bec dont le débit est compris entre 50 et 70 I/h, la pression d’acétyléne ainsi que celle
d’oxygéne étant réglée a 300 g/cm?,

Délayer le flux de soudage en pate consistante (avec les flux courants) ou trés fluide (avec les flux non corrosifs).

Badigeonner I'envers de la cassure ainsi que la baguette.

NOTA. — a) Si les 2 faces de la déchirure sont accessibles, il faut choisir de préférence un flux courant - Deoxydal ou Fluxotalu.
La soudure achevée doit étre lavée G I'eau et brossée énergiquement. L’emploi du flux courant est plus facile (il est vendu
tout prét a 'emploi par le fabricant).

b) Si une face seulement est accessible, il faut choisir un flux non corrosif Neutralinox qui ne nécessite pas de lavage.

Pointer les 2 bords de la déchirure en faisant un point tous les 15 a4 20 mm en commencant par la fin de la cassure et
en allant vers I'extérieur, pour maintenir les téles en place. Faire le cordon de soudure en ménageant un excés de métal.
Limer ou araser I’excés de métal du cordon de soudure.

20 CREVES

Dans I’élément accidenté, découper autour du crevé une piéce en forme de losange. La déposer.
Découper dans de la tole d’aluminium un losange de mémes dimensions que celui découpé précédemment dans 1’élément
accidenté, de méme épaisseur et méme composition.

NOTA. — La piéce aura toujours la forme d’un losange afin d’éviter Papparition de criques ou de déformations importantes.

Présenter le morceau. Pointer et bien mettre en place les bords du morceau et ceux de la découpe. Faire des points tous
les 15 a 20 mm en commencant par les sommets des angles aigus.

Souder : ou bien 2 cdtés opposés puis les 2 autres ou bien les 2 cotés d’un angle aigu du losange en commencant par le
sommet, puis les 2 autres. Eviter en tous cas de souder successivement et dans Pordre les 4 cotés du losange.
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3o VENTOUSES (chaudes de retrait).

Retreint.
Chauffer au chalumeau la zéne déformée jusqu’a 300°C environ, de préférence par dessous.

NOTA. — Il est possible de controler cette température sur le métal a Daide de suif ou de savon qui, a cette température, virent au brun.

Dés que cette coloration est obtenue, le retreint commence au centre de la déformation.
11 est possible de réaliser plusieurs retreints successifs a condition de s’écarter progressivement du centre et de les réaliser
sur une spirale finissant le long du contour extérieur de la bosse.

Ventouse.

Chauffer jusqu’a 300°C environ le point le plus haut de la déformation.

Faire une frappe rapide avec un maillet au point chauffé précédemment (2 ou 3 coups de maillet suffisent en général).
Refroidir immédiatement le point de frappe a I'aide d’un chiffon (ou d’une éponge) mouillé a I’eau. On peut faire plu-
sieurs « ventouses » successives, au méme point.

Faire un léger planage a la batte pour la finition.

NOTA IMPORTANT. — Les outils et les tas utilisés pour le travail sur téle d’aluminium doivent étre parfaitement propres et lisses.

4o SOUDURE A L’ARC SOUS ATMOSPHERE D’ARGON

Ce procédé (exigeant un matériel onéreux), consiste a faire jaillir un arc entre une électrode de tungsténe et la pidce a
souder ; I’arc étant protégé par un courant de gaz « argon » qui évite I'oxydation du métal et permet de souder sans
intervention de flux.

Ce procédé nécessite un métal d’apport nu en AG 3.

50 SOUDURE PAR POINTS

Nettoyer soigneusement toutes les faces des pidces 2 assembler (toile émeri fine, grattoir).

Souder par points comme sur tdle d’acier.

Toutefois certaines pinces ont une puissance trop faible pour souder certaines épaisseurs (2 toles de 1,2 mm). I1 suffit
dans ce cas de disposer de part et d’autre des toles a souder, c’est-a-dire au contact des 2 électrodes, un clinquant en
acier qui sera éliminé facilement aprés soudage.

60 RECHARGES A FROID ET A CHAUD

NOTA IMPORTANT. — Les applications de résines ne peuvent se faire qu’a condition de n’utiliser comme finition que de la peinture
a séchage a l'air @ Pexclusion des laques cuites au four.

a) Recharges a froid.

Pour remplissage a froid, de creux de faible importance, il existe dans le commerce un mélange tout préparé de grenaille
d’aluminium et de solvant Metalit, il est également possible de préparer au moment de I'emploi ce mélange en partant
d’éléments séparés. Cette pite est a appliquer a I'aide d’une spatule sur des surfaces absolument propres et bien dégrais-
sées.

11 est possible suivant I'importance du creux a remplir d’appliquer plusieurs couches en laissant s’écouler entre 2 couches
un temps, pour séchage, d'une heure ou deux environ.

La finition se fait a la rape ou au disque abrasif 24 heures environ aprés ’application. :
.La Société SAINT-GOBAIN vend aussi des résines ne contenant pas de solvants qui évitent le temps mort imposé par
celui-ci. Toutefois, avant I’application, il faut y mélanger une quantité de durcisseur fixée par le fabricant. Ce produit

est I’Araldite 121.
b) Recharge a chaud.

Pour le remplissage a chaud, de creux de faible importance, il existe des produits vendus sous forme de batons, constitués
de grenaille d’aluminium et d’un solvant. Leur point de ramollissement se situe vers 120°C. On les applique avec un
chalumeau a gaz sur une surface propre passée au disque.

L’apport de produit est fagonné a la palette ou au chiffon suiffé.

Il peut étre rapé ou arasé au disque dés refroidissement complet.
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¢) Finition.
Dégraisser soigneusement les parties a peindre.
Décaper les parties a peindre a I’aide d’un des produits suivants :
Deoxydine 10, 624 ou 205, Framanol ou Parcodine.
Laver a I'eau. Sécher (sauf pour la Deoxydine 205 oii un brossage avec aspiration de la poudre verte suffit).
Appliquer une couche de primer spécial pour alliages légers de préférence un primer a base de chromate de zinc.

NOTA. — Ne pas employer de produits G base de sels de plomb.

Les primers phosphatants donnent de trés bons résultats sur les surfaces dégraissées.
Mastiquer.
Poncer.

Mettre I’apprét en place.
Peindre.

ADRESSES DES PRINCIPAUX FOURNISSEURS
1o MASTIC

A pavillon, pour pare-brise.

Mastic Vibradamp. — Société LE BONNEX, 26, rue Voltaire, La Garenne-Colombes (Seine). Tél. CHA 21-31.
Mastic Aderit-V. — Société KELLER, 26, rue Cadet, Paris 9¢. Tél. : PRO 84-10.
Mastic Glastol. Société GLASTOL, 44, rue Louise-Michel, Levallois-Perret (Seine).

Insoneorisants.

Mastic Asophone.
Mastic Insonastic.

Société KELLER, 26, rue Cadet, Paris 9¢. Tél. : PRO 84-10.
Société BITUMASTIC, 8, rue Bayard, Paris 8. Tél. : ELY 41-40.

20 COLLES

Colles pour caoutchoucs, feutres sur toles. -
Colle Bostick. Société BOSTON, route de Saint-Leu, Montmagny (S.-et-0.). Tél. : PLA 16-63.

Tissus épais - feutre pavillon-tapis sur téles.
Colle Glutafix. — Société BEISSIER, 125, rue de Reuilly, Paris 12¢. Tél. : DID 06-05.
Tissus vinyle sur téle.

Colle E C 847. — Société MINNESOTA de FRANCE, 135, boulevard Serrurier, Paris 19¢. Tél. : BOL 71-79 et
BOT 42-80. :

3 PRODUITS POUR TRAVAUX SUR ALUMINIUM
Résines. ,
Stical-Otalu. — Etablissements OTALU, 23, boulevard Richard-Lenoir, Paris.

Metalit. Etablissements WHIZ, 4, rue de la Rochefoucauld, Paris.
Araldite. — Etablissements SAINT-GOBAIN, 1, place des Saussaies, Paris.

Flux et métal d’apport.

Deoxydal.
Fluxotalu. ; OTALU, 23, boulevard Richard-Lenoir, Paris.
Neutralinox.

ODAM, 131, rue d’Avron, Paris.
S.A.F., 75, quai d’Orsay, Paris.
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Matériel pour soudage a I’arc sous argon.

S.A.F. — Etablissements, 75, quai d’Orsay, Paris.
Sarazin. — 47, boulevard de Levallois, Neuilly-sur-Seine.

Produits de décapage avant peinture.
Deoxydine.
(Seine).
Framanol. — Société LA FRAMALITE, 38, avenue Hoche, Paris.
Parcodine. Société PARKER, 42, rue Chance-Milly, Clichy (Seine).

Primaires 3 adhérence directe.

Pyrimpro. — Société PYROLAC, 51, rue de I’Echat, Créteil (Seine).
Primino. — CELLOLAC, 49, rue du Vésinet, Croissy-sur-Seine (Seine-et-Oise).
Valimprex. — VALENTINE, 185, avenue des Grésillons, Gennevilliers (Seine).

4c PRODUITS POUR ENTRETIEN

Huile de silicones pour caoutchoucs d’encadrements de portes.
Lissaprét. — Etablissements BIDAL, 35, rue Lucien-Sampaix, Paris 10¢. Tél. : NOR 48-10.

Lunettes AR en plexiglass.

Pleipol- | Société ALSTHOM, 24, rue des Petits-Hotels, Paris 10e. Tél. : TAI 97-12.

Siliplex |

Chromes.
Car Plate. — Johnson Francaise, 128, boqlevard Anatole-France, Saint-Denis. Tél. : PLA 24-33.

5¢ PEINTURES ET IMPRESSIONS PHOSPHATANTES

0/644. — Etablissements NITROLAC, 130 a 146, rue Danielle-Casanova, Saint-Denis (Seine). Tél. : PLA 16-55
G. 112. — KEtablissements VALENTINE, 185, avenue des Grésillons, Gennevilliers (Seine). Tél. : GRE 19-24

6° PRODUITS POUR REPARATION DES PAVILLONS EN PLASTIQUE

Résine 66. — Houilléres du NORD, 35, rue Saint-Dominique, Paris 7¢. Tél. EUR 45-79.

Microdol 5 Mu. Compagnie ADRISS, 117, quai du Docteur-Dervaux, Asniéres (Seine). Tél. : GRE 28-70.
Lupersol DDM. — Etablissements ROUSSELOT, 50, rue Boileau, Paris 16e. Tél. : AUT 81-04.

Stratyl XI. — Etablissements SAINT-GOBAIN, 1 bis, place des Saussaies, Paris 8¢. TéL : ANJ 21-62.
Peroxyde Mec. — Laboratoires CHAMPIN, 176, quai de Jemmapes, Paris 10e. T¢L. : BOT 57-63.

Nuodex Cobalt a 6 %,. — Etablissements THEVENOT, 14, rue de Moscou, Paris 8¢. Tél. : EUR 40-91.

Fil Roving 60 brins. — Etablissements GENIN, 44, rue Paul-Valéry, Paris 16¢. Tél. : PAS 13-91.

Meule Carotte 407705. — Etablissements NORTON, 91, avenue de la République, Paris 11¢. Tél. : OBE 29-69.

a
a

Compagnie FRANCAISE des PRODUITS INDUSTRIELS, 177, quai du Docteur-Dervaux, Asniéres

16-58.
19-29.
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NOTA. — Lorsque 2 opérations se rapportent @ un méme ensemble de piéces, nous avons choisi le numéro de la piéce principale et
o AL O GELOR P Sk e 5 P
pour différencier les opérations, nous avons fait suivre le numéro d’une lettre minuscule a, b, ¢, d, etc.

EXEMPLES — D 741-1 : Remplacement d’un unit AV de caisson.

D 741-1 a : Remplacement d’un c6té d’unit AV de caisson.

D 812-7 : Remplacement d’un pied AV inférieur.

D 812-7 a : Remplacement d’un pied AV inférieur et d’une téle latérale d’auvent.
20 Planches.

A chaque opération de tolerie correspond une ou deux planches. Ces planches représentent :

— une vue d’ensemble de la carrosserie qui situe, en traits pleins, ’élément intéressé.

— une vue agrandie de I’élément a remplacer qui donne en traits pleins les détails de 1’élément et en traits hachurés sa fixa-
tion sur les éléments voisins ;

— pour les opérations importantes une seconde planche représente la vue agrandie de la caisse lorsque 1’élément a remplacer
est déposé ;

— dans certains cas, des coupes, montrent les assemblages des téles.

III. OUTILLAGE

Au début de chaque opération de télerie, nous indiquons si la caisse doit étre passée au marbre ou non.

Respecter scrupuleusement cette indication.

Le remplacement ou la remise en état des éléments intéressant la fixation des organes mécaniques ne peut se faire que sur
le marbre (*) qui permet de retrouver rigoureusement les mémes cotes et tolérances que celles d’une caisse neuve.

Ces conditions sont impératives, pour assurer par la suite le montage correct de tous les organes mécaniques et hydraulique
et obtenir les réglages indispensables pour assurer une bonne tenue de route, une usure normale des pneus, un freinage
équilibré.

Les planches 82, 83 représentent les outils, marteaux et tas indispensables pour les travaux de tdlerie (**).

La planche 81 indique le genre de vérins utilisés en carrosserie (**).

Pour la manutention des caisses en atelier, nous préconisons I’appareil de roulage des véhicules H et HZ modifié, représenté
planche 6. Cet appareil se place dans la traverse des demi-essieux.

Pour la mise en place de la caisse sur le marbre, utiliser le dispositif de levage représenté planche 5.

Si la réparation doit s’opérer sur 'unit AR il est possible de mettre en place la caisse sur le marbre avec I’ensemble moteur,
boite de vitesses. Pour cela utiliser un des 2 dispositifs de levage représenté planche 4.

Pour dessouder les tdles, utiliser un burin a dégrafer (cet outil est vendu sous le n° 2699-T) (**).

Pour les coupes, nous préconisons I’outil ravageur (vendu sous le n° 2670-T )(**).

Les garnissages a ’étain se font a I’aide d’une « spatule bois » vendue sous le n° 2669-T (**).

IV. REMORQUAGE
Les planches 75 et 76 représentent un dispositif permettant de lever et de remorquer la voiture.

REMARQUE. — Pour tous renseignements complémentaires concernant les travaux ou les outillages, veuillez vous adresser A notre
Service Méthodes Réparations, 11 bis, rue de la Source, Paris (169).

(*) REMARQUE IMPORTANTE
Les réparations ne peuvent &tre effectuées correctement que sur des marbres équipés des montages exécutés, suivant les plans
CITROEN, par les Etablissements FENWICK.

Nous avons examiné d’autres équipements. Ils ne peuvent donner satisfaction, car ils ne tiennent pas compte des tolérances
de fabrication.

(*) L’équipement ID et DS 19 pour « marbre » est réalisé par les Etablissements FENWICK d’aprés des plans CITROEN. 11 est vendu sous le n° 2606-T.
(**) Ces outils sont vendus par les Etablissements FENWICK 25, rue Fénelon, PARIS-Xe. Téléphone TRU 74-99.
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8 LISTE DES OPERATIONS
ORGANES l def‘gﬁgﬁgns DESIGNATION PAGES
CONTROLE ET MANUTEN- \ D 620-A Controle d’une caisse sans passage au marbre ................. ... iin... 5 10
TION DE LA CAISSE. | D 620-B Manutention de 1a €aisse .........coiiiiiiiiiiiiiiiiiiaiiiiiee s 12
| D 620-C Mise en place de la caisse sur le marbre ............. ... il 14
D 620-D Controle d’une caisse avec passage au marbre ............................ 16
. D 620-E Remorquage par levage du véhicule ................. ... ...l 18
D 620-F Attelage POUT TEMOTQUE . ...vvveennnreennnnneeennnneeeaaineeeaannneeenns 19
D 620-G BT POTICT i, o e b et diis. Siatie sy aretist s vt a8 ilSie Lo v It e s o s e 0y o w1 18 L legans wterwi 20
TOLERIE (unit avant) ...... D 741-1 Remplacement d’un unit AV de caisson ........... ...t 26
D 741-1a Remplacement d’un c6té d’unit AV de caisson...................o..onnnn. 28
D 741-2 Mise en place d’une vis inférieure AR de fixation d’un demi-essieu AV...... 30
D 741-3a Redressage d’un longeron d’unit AV (relevé) ................coooiiiinn... 31
D 741-3b Remise en position d’un unit AV ...ttt 33
D 741-4 Remplacement d’un unit AV de caisse (brancards de bas de caisse accidentés). 35
D 741-4a Remplacement d’un unit AV de caisse (brancards de bas de caisse non accidentés). 38
D 741-7 Remplacement d’une tdle de fermeture latérale de longeronnet AV ......... 41
D 741-7a Remplacement d’une téle de fermeture d*unit AV et brancard de caisse ....... ‘ 43
TOLERIE (unit arri¢re) ....., D 742-08 Remplacement d’un AR de caisse...........oooeiiiiiiiiiiiiiiiiet +4
D 742-1 Remplacement d’un unit AR de caisson ............ ...t 48
D 742-3 Remise en état d’un coffret de boitier AR ............................... 51
D 742-4 Remplacement d’une tdle de fond de coffre AR............................ 54
D 800-1 Remplacement d’un unit AR de caisse ............ ... .. 55
TOLERIE (armature) ........ D 810-1 Remplacement d’un brancard de bas de caisse et d’un pied milieu ......... 57
j D 810-1a Remplacement d’une téle de fermeture de brancard, d*une doublure de longeron
et d’un pied miliew . .....ootiiti it 60
D 810-4 Remplacement d’une partie de brancard de pavillon, pied et doublure de panneau
S e Byl ot el leapd slinpll e Sl il iy Prstine g e R SR 64
D 812-1 Remplacement d’un pied AV, partie supérieure de caisse .................. 67
D 812-la Remplacement d’un pied milieu .................iiiiiiiiiiiiiiiii] 7
D 812-1b Remplacement d’un pied AR ..... ...t { 72
D 8124 Remplacement d’un pied AR, traverse, toles et panneaux de cété .......... ‘ 74
D 812-4a Remplacement d’un pied et d’une téle de fermeture latérale AR ........... 77
D 812-4b Remplacement d’un pied, d’une tole latérale et d’une tdle de fermeture de passage
dé rotie. | . Jiuiiid 8 Ll RO S e SRR e L s A 79
D 812-7 Remplacement d’un pied AV (partie inférieure de caisse) ................... 81
D 812-7a Remplacement d’un pied AV et d’une tdle latérale d’auvent................ 83
D 812-7b Remplacement d’une téle de fermeture de pied AV inférieur’............... 86
D 813-1 Remplacement d’une partie de traverse inférieure AR de caisse............. i 88
D 813-la Remplacement d’une traverse AR supérieure de caisse ..................... | 90
D 8134 Remplacement d’une tole de tablette de lunette AR ...................... 92
TOLERIE (Téles et pan- D 8204 Remplacement d’une tdle de passage de roue AR et d’un panneau AR de ferme-
neaux). tmre-de coffrer. I o Sl i Ll S e S s LR et 94
D 821-1 Remplacement d’une doublure de panneau de custode ..................... 97
D 821-4 Remplacement d’une tole de Liaison AR ............c.coiiiiiiniinnnnes 99
D 822-1 Remplacement d’une tdle de dome d’auvent ..................c.ooinnnnnn 100
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LISTE DES OPERATIONS

NUMERO

ORGANES des opérations DESIGNATION PAGES

TOLERIE (Téles et pan- "D 822-l1a Remplacement d’une téle de dome d’auvent, d’un tablier supérieur et d’une

neaux) (suite). tablette d’auvent ............ Sk lusslue s lpaln g UL g e R L S T 102

D 823-1 Remplacement d’un panneau AR de fermeture de coffre .................. 104

FERRAGE................. DS 644-1 Remplacement d’un volet de déviation de chauffage ....................... 106

D 800-0 Alignement des portes, des ailes et du capot ............................. 107

D 800-2 Beaneh@tétoon cain, o nn o LGN i T el D DS n e F A B ek 108

D 825-1 Remplacement d’un pavillon .............. ... ... .. . ... ... 111

D 825-3 Remise en état d’un pavillon en plastique ................................ 113

D 841-3 Bruits de porte .......... T e e S R R A 115

D 842-2 Soudure des pattes de fixation des biellettes de tirants de porte AR ...... 116

D 844-1 Remplacement d’une porte de coffre et de ses charnitres ................... 117

D 844-2 Remplacement des caoutchoucs d’étanchéité de porte de coffre AR.......... 119

D 854-1 Remplacement d’une bordure de finition AR de pavillon .................. 121

D 861-1 Remplacement d’une serrure de porte et de ses commandes ................ 122

D 932-0 Réglage en hauteur des sidges AV ..........ooiiiiiiiii ... 124

DS 961-1 Remplacement d’un léve-glace de porte (voitures sorties jusqu’au 16-5-1957). 125

D 961-1a Remplacement d’un léve-glace de porte (voitures sorties depuis le 17-5-1957). . 127

D 961-2 Habillage .d'nne: portessiiosath Jou sl s dhuesgiinl s blawizmsa bl hseid inly 129

D 961-4 Remplacement d’une glace de pare-brise.......................ccui.i.... 130

D 961-4a Remplacement d’une glace de lunette AR................................. 132

SELLERIE ................. DS 900-08 Garnissage d’une caisse, ailes AV et capote..............cooueeeunnnnnnn... 134

D 932-2 Remplacement d’un panneau de dossier de sidge AV ...................... 135

D 981-2 Dégarnissage d’un brancard de bas de caisse.............................. 136

D 983-2 Remplacement d’un panneau de porte avec accoudoir, étanchéité du panneau. 137

DS 988-2 Remplacement d’un drap de pavillon .................................... 138

PEINTURE ... ... . ...... - D 990-2 Peinture d’un pavillon (en plastique) ......................... v . ... 139

| D 990-2a Peinture des éléments en aluminium ......... S LA R BRI R SRR 140

D 990-2b Perture des Elements’ fends voi (P00 & 0T K asgn aal RGeS shs o 141

D 990-2¢c Peinture compléte............ SIIRARENAN ST T ian NS s el GG S e R 142

D 990-2d Insonorisation de la caisse ..............ooiiiiiii i, 145
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10

OPERATION No D 620-A : Contréle d’une caisse sans passage au marbre.

DS19-1ID 19

10

11

12

13

NOTA. — A la suite d’'un choc léger sans déformations apparentes, effectuer ces contréles superficiels
qui évitent des démontages importants, mais indiquent si la caisse doit étre passée sur le marbre.
Le contréle réel des points mécaniques, ne peut étre effectué que sur le marbre.

CHOC A L’AVANT.

Préparation.
Déposer les 2 ailes AV et les 2 portes AV ......ooiiiiiinniiiiiiiiiriereeiaeeees P

Déposer le pare-choc AV et la tole de fermeture de la partie AV de caisson ..............oo0nen

Déposer le réservoir d’alimentation de pompe

Déposer la batterie et S0 SUPPOIL. .. ...oovrrnnnseeeruenssaarrnnsetstroneesrrtnnrsseeees
Déposer les écrans de protection des boitiers de relais de direction .........ooiiiiiiiiiiiians
Déposer la traverse AV de roue e taemes e R e s s ORTelets o ols p'a b aie o
Déposer les supports des bras d’essieu Av ..................................................
Déposer les relais de direction .............oeeeieiiiiiiiiiiaiatiit e
Déposer le radiateur afin d’accéder aux vis fixant les chapeaux sur la traverse AV supérieure .

Desserrer les vis fixant les chapeaux sur la traverse supérieure. Laisser descendre légérement le
TIROEONIE % o s s s oo s s s o & 41 6ie s b laln o \plain o 0 o'e 8 aias v od s sides oo e ninifapine  UERERAEE " [ > uilTE

Contréle (voir PL. 14-15).

Présenter le gabarit MR-3454-140 (voir PL. 16) sur les longerons droit et gauche de 'unit de caisse
et sur les longerons de 'unit AV de caisson, le gabarit doit plaquer sur toute sa longueur, les deux
tétons de positionnement en place dans les trous € € ».......oooiuiiiniiiinri e

Présenter dans les alésages des relais de direction sur 'unit AV de caisse la barre de contrdle (737)
(voir PL. 16). La barre doit passer sans o il Ve S SR PP e S R PRI SR, S KR

Présenter le gabarit MR-3454-110 (voir Pl 16), I'engager dans I’alésage d’un relais de direction sur
'unit AV de caisse (en « a ») et dans le 5" trou de fixation d’un support de bras d’essieu AV
G e S e A S L b e SIS h s s i i

Présenter sur I'unit AV de caisse les supports (714) et les fixer a I’aide des broches (722 et 723).....

OUTILLAGE

[Ibk23.free.fr
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DS19-1ID 19 OPERATION No D 620-A : Contréle d’une caisse sans passage au marbre.

Op.620-A 11

14

15

16

17

18

19

Présenter I'arbre (724), il doit passer librement dans les alésages des 2 supports (714)

Présenter sur les longerons de I'unit AV de caisson une traverse AV neuve (D 741-7) de roue de
secours et s’assurer que les vis de fixation peuvent se mettre en place

Présenter le gabarit 2631-T de positionnement de 'unit, I'engager sur le goujon inférieur AR de

fixation de support de bras d’essieu AV (en « ¢ ») et dans le trou pilote inférieur de pied AV
de caisse (en « d »)

CHOC A L’ARRIERE.

Contréle de I’unit inférieur AR.

Pour cela il faut contrdler la position des boitiers de roulements dans I'unit
NOTA. — Il n’a pas éié créé d’outillage pour effectuer ce contréle.

.....................

Monter un ensemble neuf, bras, moyeux et roues

............................................

Contréler le parallélisme des roues

........................................................

Contréler le carrossage

..................................................................

OUTILLAGE

Gabarit 2631-T

//bk23 free.fr
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12 OPERATION Ne D 620-B : Manutention de la caisse. DS19-1ID 19
OUTILLAGE
NOTA. — Pour toutes les manceuvres de la carrosserie, il est nécessaire d’assurer un arrimage donnant
toutes les garanties de sécurité et de qualité pendant la manutention.
Deux cas peuvent se présenter.
1er CAS. — L’ensemble mécanique moteur-boite ainsi que les demi-essieux AV et bras AR sont
déposés.
1 Amener la carrosserie prés du MATDIe . ..o iioeriin it v Siionanon snsinnae ssvaesasansis ossam | st bast ok st ek
2 Mettre en place ’appareil de levage (utiliser I’appareil MR-3319-40, voir P1. 5) ................. Appareil de levage MR-3319-40
3 Présenter la carrosserie au-dessus du marbre (pour mise en place et contrdle) ............unnnnn|
Aprés réparation.
4 Mettre en place ’appareil de levage (utiliser I'appareil MR-3319-40, voir PL 5) ................. Appareil de levage MR-3319-40
5 Soulever la carrosserie a ’aide d’un palan ou d’un treuil la dégager du marbre . ... ... ]
6 Placer la carrosserie sur un chariot (Voir § 15). . ... iuuuueinineuiinineniiinneteernnneeeeenens |
7 Dégager I’appareil de levage .............oooevinnni.t, 'SR ARt G R I R S SRS ) N et e Rl
2tme CAS, — Les 2 demi-essieux AV et les 2 bras AR sont déposés, le moteur et le capot restent sur
la voiture.
8 Amener la carrosserie prés dumarbre ...... ... ... i [
9 Mettre en place ’appareil de levage (utiliser ’appareil MR-3319-30, ou MR-3319-50, voir P1. 4)..... Appareil de levage MR-3319-30
ou MR-3319-50
10 Présenter la carrosserie au-dessus @ MATDIE. . . ... ... coeeiarascoacossssesesssossionsionsenass|immmmmieiotiin i iosisioemss e iocsiass
Aprés réparation.
11 Mettre en place I’appareil de levage (utiliser ’appareil MR-3319-30, ou MR-3319-50, voir Pl 4)....| Appareil de levage MR-3319-30
ou MR-3319-50
12 Soulever la carrosserie a ’aide d’un palan ou d’un treuil, la dégager dumarbre........... oo |
13 Placer la carrosserie sur un chariot (voir § 15) .....ovtiiiiiiiiiniiireeeeeeeeeeeenonnn |
14 Dégager appareil de Jevage ... .....o.ouiiueniiiiniiiitiiiiiiiiiiiatntntentntierneetsasnen | s
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DS19-1ID19 OPERATION Ne D 620-B : Manutention de la caisse.

Op. D 620-B

13

15

MANUTENTION DE LA CAISSE EN ATELIER (voir PL 6).

NOTA. — La voiture doit étre munie de ses roues AR.

Placer la traverse MR-3662-80, sur le chariot MR-3662-40. A la mise en place de la caisse sur le

chariot, la traverse MR-3662-80 doit étre engagée dans la traverse AV des demi-essieux

OUTILLAGE

Traverse MR-3662-80
Chariot MR-3662-80

[Ibk23.free.fr
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OPERATION Ne D 620-C : Mise en place de la caisse sur le marbre.

DS19-1D 19

NOTA. — Les Pl 10 et 11 représentent les accessoires du marbre, vendus sous le n° 2606-T.

Préparation de ’AR (voir Pl. 13).

Dans les alésages recevant les boitiers de roulements de bras AR, introduire a gauche le boitier (725)
et a droite, le boitier (726). Fixer les boitiers en serrant les écrous des 3 vis prisonniéres dans le
longeron.

Serrer les écrous (729) par I'intérieur du coffre.......c.ovvereeiiiiiniiieiiernnennnnaeenenns

Préparation de I’AV (voir Pl 12).

OUTILLAGE

Monter les supports (714) a I’emplacement des supports de bras dessiewn AV.................... |

Visser d’abord les broches inférieures (722) et (723) et les bloquer. Visser ensuite les broches supé-

Yieuves ((H22) et Nean BIoRmIOr i (0l 5. S de ra e c it e e S S D AR o S it e aino s [sie | oo et

Mettre la caisse en place a I’AR (voir PI. 13).

Descendre la caisse entre les 2 SUPPOTES. . ..o cvveeeninunueenennnososesesosccocossssonnssnnne

NOTA. — Pour centrer la caisse, il faut intercaler de chaque coté une jauge (730) ou (731) entre le support
AR et le boitier (725) ou (726). Utiliser de préférence les jauges (730) maxi. i
Il faut que les jauges aient la méme épaisseur des 2 cotés. ;

Présenter la carotte de centrage (727) dans le support fixe (711) et le boitier (725), intercaler la
TR R T ¢ el e b e A SR S e e D e e R S S S R SR e

Présenter la 2™ carotte de centrage (727) dans le support mobile (710) intercaler la jauge (730) ou
NP3 1 e PRde I AR e SR Tk B 1 o e N > S SRR S G SSE a P R SR N B

Si la carotte de centrage ne peut étre mise en place, il faut déplacer le support (710), pour cela :
desserrer l1égérement les vis fixant le support sur le marbre (il ne faut pas que le support bascule),
agir sur les vis de réglage (L) pour déplacer le support entre les glissiéres (719)...............

NOTA. — Un axe d’un alésage AR peut par construction passer @ 5 mm de I’axe de I'autre alésage,
les deux axes étant paralléles.
Apreés réglage du support, bloquer les vis le fixant sur le marbre.

Mettre les douilles-écrous (734) dans les supports des cylindres de suspension, présenter les broches
d’alignement (732) dans les douilles (734) et les visser a fond. A ce point, les broches doivent
TR A contart des grainB (T3B) idi v o L 5aid i st ioistinieiaiaiasisioisishe s s o ataalsie oy ie's ais wmtbta wisralus o o

Mettre la caisse en place a I’AV (voir Pl 12). |
Placer sur la traverse (712) les cales d’épaisseur (718). Laisser reposer la caisse par les supports (714) )
puryles ‘calest(TEBY L AT TSRS I O U e B S L s e S L R R S e

Mettre en place les carottes de centrage (728) dans les supports (715) et dans les guides des supports
(G L T e sl ioies eiosiste s st a e o e STa e Yo e lats i ot p¥elatain is by o St Bule b 'a tSare v s

Si les carottes de centrages ne peuvent étre mises en place, il faut déplacer la traverse (712) entre
R T B B e e T R - S ELR R,

[Ibk23.free.fr
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DS19-1ID 19 OPERATION Ne D 620-C : Mise en place de la caisse sur le marbre. Op. 620-C 15

OUTILLAGE

En effet, la distance entre les essieux AV et les essieux AR peut varier de = 5 mm par rapport a la
cote nominale.

Apres réglage de la traverse et mise en place des carottes, serrer les vis fixant les supports (714)

STL IR SEEAVETBE « o o1 sk w16 sloisi7+ 0 /0 8 isknin sluiorensl ehadsioTa e slioreirotoantols (ol gens 1B Sieyibra Sohw 1675 Vi o S a0 910 # el thas e & g o eesspaf s o
8 Monter les supports (716) et (717) de centrage des pieds AV, D et G de caisse. Bloquer les vis de L
AXAtION Vo ok ol o5 wove 3B AR S Slatutoy L el ol Sisasralaatatin ek daweh (0] 3 S8 T e
Engager les broches courtes (720) dans les alésages supérieurs des supports (716) et (717)..........| .. . -
Engager les broches longues (721) dans les alésages inférieurs des supports (716) et (717). Pousser m
a fond les 4 broches dans les alésages.......ooovuiiiiiniiiiiiiiiiiiiiiiiiinnnnnnnns SR - Sl i el S A L

NOTA. — Par construction les cotes d’entr’axe des guides d’ailes AV peuvent étre @ = 2 mm. L’alésage
des broches (720) et (721) a été réalisé pour absorber ces tolérances.

/Ibk23.fre
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OPERATION Ne D 620-D : Contréle d’une caisse avec passage au marbre.

DS19-1ID 19

CONTROLE DE L’UNIT AR. ,

Mettre en place la caisse a2 AV (voir Op. D 620-C §7)......oviiiiiiiianniiiiininnn ;
Mettre en place la caisse 2 AR (voir Pl 12 et 13). 1{
|

Monter les boitiers (725 et 726) dans les alésages recevant les boitiers de roulement de bras. Fixer |
les boitiers en serrant les écrous des 3 vis prisonniéres dans les longerons. Serrer ensuite les
écrous (729) par Dintérieur du coffre. Présenter une carotte AR (727) dans le support gauche |
(711) en intercalant la cale (730) ou (731). S’il y a lieu déplacer la traverse AV (712) en agissant '

sur la vis de poussée des réglettes (713). La carotte doit coulisser méme un peu dur dans les |
alésages du support et du boitier..........ooi ittt '

Présenter la carotte AR (727) dans le support droit (710). Si la carotte ne peut étre mise en place, |
déplacer le support dans les glissiéres (719) pour permettre I’introduction de la carotte dans
I’alésage du boitier (726) : pour cela : desserrer 1égérement les vis fixant le support sur le marbre
(il ne faut pas que le support bascule) agir sur les vis de réglage (L) pour déplacer le support |
entre les glissi¢res. La carotte doit coulisser méme un peu dur, dans les 2 alésages (support et

BOROEY: .o s civhioisannmionas boasinslsosbobnnsgesnsenanaspasasagess sasnestonnsasy ey bt

Si ’une ou les 2 carottes ne peuvent étre mises en place 'unit AR est faussé...........oovvvnienn. i

Contrdle des supports de cylindre de suspension (voir Pl. 13).

Présenter dans les alésages des supports de cylindre de suspension AR les douilles écrous (734)
et visser dans celles-ci les broches (732). Les broches doivent étre au contact des grains (733)
des supports AR et étre dans I’axe de ces grains. Les broches (732) doivent en outre plaquer sur
les douilles (734)......uvuiuteneenuoneeneoneenneaneeneareoneensancancsnsonsennansenss

CONTROLE DE L’UNIT AV (voir PL 12).

Fixer les supports (714) droit et gauche a ’emplacement des supports de bras d’essieu............
Visser d’abord les broches inférieures (722) et (723) et les bloquer. Visser ensuite les broches supé-
rieures (722) et les bloquer. ... ... ..ottt

La caisse étant brochée de AR et les cales d’épaisseur (718) introduites sous les supports AV (714),
les 2 carottes (728) doivent passer méme juste, dans les alésages des guides (715) et des supports
i e o e s R L B SRRY R RR S S LT L

NOTA. — Si les carottes de centrage ne peuvent étre mise en place, il faut déplacer la traverse (712)
entre ses glissiéres (113). En effet la distance entre les essieux AV et les essieux AR peut varier
de = 5 mm par rapport a la cote normale.

Contrdle de 1’alignement des relais (voir Pl 15).

Présenter dans les alésages du relais de direction la barre d’alignement (737) qui doit passer librement

dans Jos 2 al6BARES. ... .cvoiiiiaiiatiitteinatsteteterintasinaasatodetssriisotsasnnann

OUTILLAGE

[Ibk23.free.fr
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DS19-1ID 19 QPERATION No D 620-D : Controle d’une caisse avec passage au marbre.

Op. D 620-D

17

Vérifier des 2 cotés la position relative de I’alésage du relais de direction « a » et du 5"* troude fixa-
tion « b » du support de bras d’essieu AV a I’aide du gabarit MR-3454-110.................

Contréle des centrages d’aile AV (voir Pl. 12).

Présenter sur la traverse AV (712) les 2 supports (7T16-T17)c..viiuuiinneiineinnnennnnnnnnnnnn.

Présenter dans les supports (716-717) les broches inférieures (721) et les broches supérieures (720).
Leés pougser ‘& fond. . .5 s dio dap waad s 00 2 tly) ad wi abn S o o s I Bt 3 el tairt

NOTA. — Ces broches ont un jeu important dans les alésages des supports afin d’absorber les tolérances
de position des pieds de centrage d’ailes AV. Les broches doivent pouvoir s’engager sur les pieds
de centrage méme juste.

Contrdler chaque pied AV a I'aide du gabarit 2631-T (voir Pl. 15). Pour cela positionner le trou sur
le goujon inférieur AR « ¢ » des 5 trous de fixation du support de bras d’essieu AV et le centrage
dans le trou pilote inférieur « d » du pied AV de caisse..........ovvereiiniiinnininnnnnn.

Controle de I’unit AV de caisson (voir Pl 15 et 16).

Ce contrdle peut se faire lorsque la voiture est positionnée sur le marbre ou le véhicule a terre, en

OUTILLAGE

Gabarit MR-3454-110

Gabarit 2631-T

partio. deshabillé: <., 0 (L0 Gdao | Sol Vel et il c sl Be DOl 0 S o emabiBinen T Bito T Sn it

Présenter de chaque c6té de la voiture sur I'unit AV de caisse et sur I'unit AV de caisson le gabarit
MR-3454-140, les 2 tétons de positionnement en place dans les trous « e », le gabarit doit plaquer
SEEEOUte Ao donmuent. < B s g R o, s it o AL A

Présenter sur les 2 longerons de 'unit AV de caisson une traverse AV de roue de secours (D 741-7)

servant de gabarit d’écartement. S’assurer que les vis de fixation peuvent se mettre en Place. | ...

DicTIONNAIRE ID 19 - DS 19 ~N° 471, — 2

Gabarit MR-3454-140

[Ibk23.free.fr

http



18

OPERATION No D 620-E : Remorquage par levage du véhicule.

DS19-1ID 19

Nous vous indiquons (voir P. 75-76) le systéme de remorquage et levage des voitures 1D 19 et DS 19
a Paide des:chaines MR-3319-20.......... 00 sk iedeniiiadil saeeainn siadosdedies seniase
Le remorquage peut se faire méme si la voiture est en position basse.

En aucun cas, vous ne devez vous accrocher aux anneaux fixés sous la caisse a 'AV et a I’AR, ni
lever par les longeronnets AV. ;

Afin d’éviter les détériorations sous la caisse, il est indispensable d’intercaler entre la voiture et le

madrier, un matelas formé par des sacs ou du caoutchouc en « a » (élément de vieux pneuma-

tique par exXemple) . ... ..eeeitonaicainoaede ot ancnisceasettosnseeetosesaenanranae

REMARQUE. — La hauteur H est variable d’un véhicule a I’autre. La longueur des chaines est
fonction de cette hauteur.

Dans I’exemple choisi, H = 700 mm,

Les longueurs des chaines sont les suivantes :

Chaine A sous voiture :

900 mm - crochet (1) -+ 2 maillons (3).

Chaine B de levage :

792 mm -+ 1 maillon (3) + 1 anneau rond supérieur.

NOTA. — Il faut adopter une chaine correspondante aux normes 12 CNM 601 dont les dimensions des
maillons sont :

longueur = 3 fois le diamétre du fil, soit : 36 mm,
largeur = 1,3 fois le diamétre du fil, soit : 15,6 mm.

OUTILLAGE

Chaine MR-3319-20

[Ibk23.free.fr
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DS19-1ID 19 OPERATION Ne D 620-F : Autelage pour remorque.

0p. D 620-F 19

10

NOTA. — L’utilisation temporaire d’une remorque (vacances, yatching, camping, etc) est possible
avec nos voitures DS et 1D 19.

La fixation de Uattelage a 'arriére de la caisse est le point le plus important et demande certaines
précautions.

D’autre part, nous attirons votre attention sur les prescriptions ci-dessous :
1o Le poids total en charge de la remorque ne doit pas dépasser 7150 kg.

20 La répartition des charges sur la remorque devra dans tous les cas étre telle, que Uattelage soit
légérement en appui sur le crochet (‘environ 30 kg.).

PREPARATION
Démonter les ailes AR et le pare-chocs.s.ccceoeeeeeieescessesconeossossossosssssonsossseshs

Dégarnir le fond du coffre sur 150 mm en partant de I’AR ainsi que les cotés dans la partie basse
U G00 TIN5 i o2 2050302 50 o o Siste e dhe sa o Sia oncior s, winimin e miele st AT ele o e AR B BN ik it

MONTAGE (voir Pl 72, 73, 74).

Sur le pare-chocs, réaliser une ouverture rectangulaire de 30125 mm pour permettre le passage
GUSBUPPOrt (L) (VOIIPL T8Y e s s o o it i s S s Gl ¥ et R S by A

Mettre en place le support central (composé des éléments F, G, H, J, L, M) et le river avec la contre-
plagueantirieuce (repere ) . o, e ik R SRR T L i s e e e i i e L

Poser I'arceau (composé des éléments A, B, C) le mettre en place entre les pieces H et J et le plaquer
gurile/sapport 1) Lo Rl Lo CFdad caat s b et et DU R S ona SR ST LTS St
River I’arceau sur les longerons avec les contre-plaques (D). ....oouiiiniiiiniiieenieennnnn..

Monter le pare-chocs en passant le support central (1) dans I'ouverture rectangulaire du pare-chocs

Fixer le support (K) de crochet a 'aide de 3 visde ¢ = 8mm .....ovuvvinnvnnnennnnnnnnnnnn.

Coller les garnitures du coffre (colle Glutafix ou Bostick)... .. ......oviuiuiiiiueiinneieneenenens ‘

Monter les ailes AR et le pare-chocs ...... %

....... I I A

OUTILLAGE
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LAVAGE ..\« oo oo v% mor ol tbmranic . phots £l to s ignaiains MRS adWaRRmIrS s SIRTERE SRRk T o5 N

Les différents « shampooings » utilisés dans les stations-service sont suffisant pour nettoyer totale-
ment la carrosserie.

Toutefois un excellent ringage est nécessaire.

Les produits « saponités » ou genre « Teepol» du commerce donnent eux aussi de trés bons résultats
si leur application est suivi par un bon rincage a I’eau claire.

Les taches de goudron disparaissent a I’aide de la plupart des produits spécialisés du commerce en
respectant le mode d’emploi indiqué sur les bidons.

Le Xyléne donne aussi de trés bons résultats.

Aprés nettoyage et séchage une application de produits a base de silicones protége la peinture
Toutefois cette application ne doit se faire que 2 ou 3 fois par an.
Suivre le mode d’emploi indiqué sur les bidons.

DETACHAGE : GARNITURES ET TISSUS ......ciocieaceeeceeceeicannaieeeiinniscisnns

Les tissus d’habillage des voitures DS et ID 19 reposent :

a) Soit sur un caoutchouc mousse, genre Dunlopillo.
b) Soit sur une ouate de garnissage.

Quel que soit le support du tissu il faut :

Proscrire I’emploi de ’acétone, du trichloréthyléne et leurs dérivés qui attaquent le tissu.
Tous les produits de détachage sont inflammables. Ne jamais les utiliser a chaud.

Ne pas sécher au fer a repasser pour éviter de détériorer le tissu.

Pour éviter la formation d’auréoles il faut :

a) Brosser soigneusement la partie a détacher ;
b) Changer fréquemment le chiffon servant au nettoyage ;
c) Si les taches a éliminer sont de quelque importance, il est préférable de nettoyer toute la
piece.

Pour éviter d’imprégner le support (caoutchouc ou ouate) ne détacher qu’avec des tampons essorés
(méme en cas d’utilisation d’eau pure ou additionnés de solvant).

Si le support est en caoutchouc mousse, cette derniére précaution est encore plus importante ; le
caoutchouc mousse forme éponge et retient longtemps le produit employé.

D’autre part, le caoutchouc est attaqué par l'essence et les hydrocarbures (il gonfle et devient
collant).

1° Taches de sucre.

Sur tous coloris : employer de I’eau a 50° C environ, additionnée de savon. Frotter avec un
chiffon propre et rincer.

Insister sur les taches pouvant subsister sur les tissus de coloris clairs.

OUTILLAGE
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20 Taches d’huile moteur.

Frotter avec un chiffon propre imbibé d’alcool dénaturé jusqu’a disparition des taches. Sur les

tissus clairs, en cas de détachage imparfait terminer par un léger frottement d’un chiffon imbibé
d’essence F.

30 Taches de rouge a lévres.

Un léger frottement avec un chiffon imbibé d’alcool dénaturé fait immédiatement virer le rouge
en rose pale.

Pas de possibilité de suppression de la tache subsistant.

4° Goudrons et cambouis.

Interposer un tissu de coton absorbant (coton gratté, suédine) entre le tampon imprégné
d’essence F et la tache.

Recommencer I'opération en changeant de chiffon, pour que celui-ci ne soit jamais saturé de
goudron.

Lorsque la presque totalité du goudron a été éliminée, terminer en frottant directement les
taches restantes avec un tampon propre imbibé d’essence F.

Sur les tissus de teinte claire (champagne, gris rosé, gris pavillon) il reste des traces jaunatres.
Sur les tissus de teinte foncée, la tache doit disparaitre.

5° Taches de liquide spécial pour commandes hydrauliques.

Frotter avec un chiffon imbibé d’alcool dénaturé.
Sur les tissus de teinte claire, il peut rester de trés légéres marques visibles.
Sur les tissus de teinte foncée : la tache doit disparaitre.

6° Taches de chocolat.

Si les taches sont humides, laisser sécher puis frotter jusqu’a disparition des taches avec un
chiffon propre imbibé d’eau additionnée d’un agent mouillant (Ex. : Teepol).
. Valable pour toutes teintes de tissus.

7° Taches de verdure.

Dans I’ensemble assez difficiles a faire disparaitre.
Supprimer les taches par simple frottement avec un chiffon imbibé d’alcool dénaturé.

8¢ Crasse (poussidres agglomérée par la sueur).

Brosser vigoureusement a sec pour éliminer les poussiéres.

Nettoyer en frottant avec un chiffon propre imbibé d’eau additionnée d’un agent mouillant
(Ex. : Teepol).

OUTILLAGE
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Rincer a I’eau claire.

Brosser, aprés séchage, pour redresser le poil du tissu.

11 est aussi possible de frotter la partie a nettoyer avec un chiffon imbibé d’essence F, en  évi-
tant de laisser a I’essence le temps de pénétrer dans le caoutchouc mousse.

Si nécessaire répéter plusieurs fois I'opération sur ’ensemble de la piéce, jusqu’a obtention d’une
surface propre.

90 Taches de boue et poussiére.

Dans le cas de taches de boue, brosser aprés séchage. Siles marques subsistent, frotter avec
de ’eau additionnée d’un agent mouillant. (Ex. : Teepol).

100 Taches de sang.

Frotter a I’aide d’un chiffon imbibé d’une solution composée de :

1 partie d’ammoniaque (alcali).

2 parties d’eau.
Au cas ou des taches brunitres subsisteraient, les éliminer en frottant avec de I’eau oxygénée
a 20 ou 30 volumes.

NOTA. — Ne pas trop insister car eau oxygénée mange les couleurs. N'employer cette solution que
sur teintes claires.

11°¢ Taches d’encre.
a) Encre grasse (stylo a billes).
Taches légéres.
Frotter doucement avec un chiffon imbibé d’alcool dénaturé en insistant sur les traces
rebelles, jusqu’a compléte disparition.
Taches importantes.

Enlever I'excédent d’encre avec un chiffon propre et sec, sans craindre d’augmenter la surface
de la tache et de former des bavures, si la tache est encore humide.

Poser un chiffon propre et sec sur la tache et a I'aide d’un second chiffon imbibé d’alcool,
frotter sur le premier, changer trés fréquemment ce dernier dés qu’il a absorbé un peu d’encre.

NOTA. — Ne pas procéder avec beaucoup d’alcool en une seule fois, ce qui aurait Pinconvénient de faire
pénétrer Uencre dans le tissu et jusque dans Uouate ou le caoutchouc mousse.
Terminer le détachage des bavures éventuelles par frottement d’un chiffon propre imbibé d’alcool
a méme le tissu.

b) Encre a stylo (Type Watermann).

Frotter le tissu avec un chiffon imbibé de la solution suivante :
1 partie d’ammoniaque (alcali).
2 parties d’eau.

Insister jusqu’a disparition compléte de la tache.

OUTILLAGE
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¢) Encre noire ordinaire.

Taches légéres.

Méme méthode que pour I’encre a stylo (voir § b).
Taches importantes. :

Méme méthode que pour I’encre a stylo (voir § b).

Toutefois Iélimination de la tache est plus difficile et il y a souvent persistance de traces ou
d’auréoles.

NOTA. — Tous les produits employés pour le détachage des garnitures et tissus ; alcool dénaturé (alcool
a briler), essence I (‘essence a détacher ou essence de teinturier) sont en vente chez tous les mar-
chands de couleur et droguistes.

....................................................

DETACHAGE PAVILLON PLASTIQUE

A. — Pavillon non peint, détachage extérieur.

1o Préparer la solution suivante :

Xyléne dauns la proportion de 40 9.
Essence F dans la proportion de 40 ©/,.
Buthanol ou alcool méthylique dans la proportion de 20 %,.

20 Frotter la tache a I’aide d’un chiffon imbibé de la solution.

NOTA. — Dans la plupart des cas les taches disparaissent au trichlorétyléne. Toutefois éviter de mouiller
le boitier de feu indicateur de direction avec le chiffon imbibé de trichlorétyléne.

B. — Détachage du flock intérieur.

a) D;ms presque tous les cas (beurre, corps gras, huile moteur propre, confiture, chocolat), il
aut :

1o Frotter légérement les parties tachées a I'aide d’un tampon d’ouate mouillé de Teepol pur.
20 Rincer abondamment avec un tampon d’ouate mouillé d’eau claire.
3¢ Laisser sécher.

b) Taches de cambouis.

1o Dépoussiérer préalablement la zone tachée.
20 Imbiber un chiffon propre de trichloréthyléne et faire buvard sur la tache de cambouis.

3o Répéter I'opération autant de fois qu’il sera nécessaire jusqu’a disparition presque totale de la
tache.

4° Finir en frottant légérement a I'aide d’un chiffon propre toujours imbibé de trichlorétyléne.
Laisser sécher.

OUTILLAGE
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¢) f’l‘races de poussiere.

1o Passer un jet d’air comprimé sur ’auréole.

20 Brosser ensuite les traces restantes a 1’aide d’une brosse propre a poils raides.
S’il reste encore une auréole :

30 Préparer une solution composée de 1 %, de Teepol pour 99 9, d’eau.

40 Frotter légérement les parties tachées a I’aide d’un chiffon propre imbibé du mélange.
Insister sans appuyer.

50 Rincer a ’aide d’un chiffon propre imbibé d’eau claire.
Laisser sécher.

d) Auréoles d’eau.

Difficiles a faire disparaitre.
Procéder comme indiqué au § 3 (Traces de poussiére) avec une solution eau et Teepol.

PROTECTION DES CHROMES ...:...cco0cccsssscnsesosevsscussscosioesssosescancsssssss S

NOTA. — Les chromes des véhicules DS sont enduits d’une fine couche de polish aux silicones
: e : i p S
qui les met a 'abri de la corrosion atmosphérique pendant les premiers mois.

Pour assurer leur bonne conservation il est recommandé d’appliquer environ tous les 3 ou 4 mois,
une couche de produit a base de silicones genre « Car-Plate ».

Pour cela
1o Nettoyer les chromes.
20 Essuyer soigneusement les chromes.

30 Les frotter légérement avec un chiffon ou un tampon de coton a lustrer imprégné du pro-
duit.

ENTRETIEN D°UNE LUNETTE AR EN PLEXIGLAS .........ciiiiiiiiiiiiiiinnenannannnn

1o Laver la glace a grande eau au jet
Ne pas la frotter pour ne pas créer de rayures.

20 Bien laisser sécher la glace avant de commencer 'opération d’entretien.

30 Imbiber du produit a polir « Plexipol », un tampon de trés bonne ouate a lustrer non pelu-
cheuse.

40 Frotter les faces intérieure et extérieure de la glace de haut en bas ou de long en large a I’aide
de ce tampon.

NOTA. — Ne pas frotter en tournant.

OUTILLAGE
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50 Aprés polissage, imbiber de « Siliplex », un tampon de trés bonne ouate a lustrer non pelu-
cheuse.

Ce produit sert a « désélectriser » la glace afin que les poussiéres n’y collent pas.
Frotter la glace sans appuyer, de haut en bas ou de long en large a I'aide de ce tampon.
NOTA. — Ne pas frotter en tournant. 618

REMARQUE. — Le plexiglas est plus ou moins attaqué par certains produits chimiques tels que :
Palcool, les cétones, le benzéne, le toluéne, le liquide spécial pour frein, I’essence (lorsqu’elle
contient du benzol ou du plomb tétraétyle).

Eviter de mettre ces produits en contact avec le plexiglas de la lunette AR.

6 COULISSEMENT DES GLACES DE PORTES

.............................................

Afin de faciliter le coulissement des glaces sur les caoutchoucs d’étanchéité des portes, faire
tous les 6.000 kilométres environ, une application de 2 couches de « Lissapret » i environ 30 se-
condes d’intervalle. Etendre le produit a I'aide d’un tampon de coton 2 luster.

OUTILLAGE
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26 OPERATION Ne D 741-1 : Remplacement d’un unit AV de caisson. DS19-1ID 19
OUTILLAGE
Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.
DEPOSE (voir PL 22).
1 Pointer et percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) 'unit AV de caisse de I'unit AV
de caisson.
(en AB-BC et symétriquement en A'B’-B'C’) ...... ..ottt
2 Faire sauter les points de soudure (burin a dégrafer) =
(en DE-DF-F C’ et syméiriquement en D'E’-D'F'-F'C).....co.oiiiiiiiiiiiiiiiiii.n. I v e
3 Dessouder (burin a dégrafer) les traverses (1) (voir fig. 2), des flasques droit et gauche de I'unit
(en K et symétriquement en K')........coooiiiiiiniiiiniiniineiniriaeiiiiietntenetsn | s
4 Couper (chalumeau) la traverse AV (2)
(504 & § SR SRRRRIS R i A R L VS IR N L N R g N G TSN S P S |
5 Terminer la séparation des téles (burin a dégrafer), dégager I'umit..........ooinnuniniinnnnnnn |
PREPARATION (voir Pl 22).
6 Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
desBotidés OU COUPES. il . v's cun s sia s amis ns o siais s sis oo Baioin s s sinsndnleisiaaimiain sloss sasisnviomianis | roretiiumistosiioiniaios Rinsns fobst anaiiosns s ebioesenheansang
7 Déposer la bande de tole de la traverse AV restant soudée sur la traverse (2) (burin a dégrafer).
T = 1 T Dl
8 Nettoyer les bords des toles (disque abrasif) od doivent étre effectués les points de soudure. . .. ... | .o
9 Dégraisser a I'essence ou au white spirit Pélément meuf. ... .......oniniiuiniiin it | s
POSE (voir Pl 22).
10 Présenter I'unit AV de caisson, le fixer provisoirement sur I'unit AV de caisse a I’aide de serre-joints
11 Présenter le gabarit (gabarit MR-3454-140, voir Pl 15) sur un cdté de I'unit pour le poSItIONIEr. .. | .o

Présenter ensuite le gabarit sur ’autre coté, le brider surles 2units.............coviann et

Gabarit MR-3454-140
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’ OUTILLAGE
12 Souder par points (pince a souder et soudeuse en bout) (
I'unit AV de caisson sur 'unit AV de caisse [
(a1 A et symetriquempnt 60 A B AL Lot af S0 S rise st ate s st kbt S o iy o ey i 5 T o R T D
(o B et symétriquiement 80, BIOY) .4 or o o sao T8 ot i S S iR ek s ok e P R 510 B | i o) HOTIL e b L
r
(en DF et symétriquement en D'F’) .. ... BTN e L ot o aia fof [ e R e She o W s e o T A s [t e, e R S e S
13 Faire quelques points de brasure de sécurité dans les angles non accessibles avec la pince ......... L]
14 Braser la tole de liaison (3) sur la traverse AV (2) m
B o b e R e e e R e p e N | e Ll P i SR s ol m
Braser les traverses (1) sur les flasques droit et gauche » s
{om IS et symétraquement el K)o ool st v S Tiats ks i it s ek T e ATsTaate b el e Gre L a1h s e ST Senbases i et e I Ll
|
u
15 Boucher a la brasure les trous précédemment percés pour la dépose
(o AB et symetrsquemer o ATBY). L5 & o o o e S Sa el SRRk e e e S e e TS B 6 s s e 48 .‘ Y >
16 Braser de chaque coté N
ten; B et symitriquententen BN ) s an i, vt S R e U N e R R S G L S e | e et s : :
17 Planeriar nenler1es BoudUIgs . o o.oi0 o 2o ot v 2 dTus e e oyesioie il ardh3a a0 s mhata s icio ilatars o1 e Brpate/sre i | L R AACEVESIAE T o o R Q
18 PeindrelPélément ... .. (&GRS0 RS B R O R A GRS L TR e 10 Ol MR SRR T80 SO e S ~—
\
19 TDBONOEIBRE 124 .o's s vio viarsia videio e ais a0 o7 SRR SONAMY BN SOUTING, UNNE. P00 RS0 BT 00, A0l 908 N B TRIMS o e S ARIVL L = =




OPERATION Ne D 741-1a : Remplacement d’un cété d’unit AV de caisson.

DS19-1ID 19

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir PI. 23).
Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin a dégrafer) le coté d’unit AV de caisson
de 'unit AV de caisse
[ e i Lol W B R i e Pl W et 5 B o e B VU g P R e R

(eniBD TEI) L O S0 v b el i sl 4 s s S e e s g v s e e e b e o, A I S T A
b B o s r e il SRR S ia i e i e e e DSl Sl Lo W R e o Sl el el

Couper (scie 2 métaux) la traverse AV
fen GHI) ..o Cailsesieneint SaTaleturara e s lu s SR O R Tl aoves e S SN gl L AL

Ne conserver que la partie de traverse non accidentée ...............ooiiiiiiiniiininnnnnnnns

Déposer I'élément ............. SR A S P TS AR N i Tl Lo et e P e

PREPARATION.
Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords dessou-
L&D O OOUIERE S e o, R e L L et i e i S sl e A
NOTA. — L’unit AV de caisson est vendu complet par notre Service des piéces détachées

Couper I’élément neuf a la demande et 1’ajuster sur 'unit AV de caisson .......................

Dégraisser a I’essence ou au white spirit la partie de I’élément de remplacement .................

POSE (voir Pl 23).
Présenter I’élément de 1'unit AV de caisson, le fixer provisoirement a I’aide de serre-joints ........

Présenter le gabarit (utiliser le gabarit MR-3454-140, voir Pl. 15), le fixer sur I’élément et sur 'unit AV
P RIS R S e T S S R I Tl T T R

Fixer provisoirement 1’élément par quelques points de soudure
P par quelq P

LR ) e TR G E N G s ORI s e b S s bty S U B s 0 T S LR B

Bioposen le gabaeye il uln SR Jnnih i Ul Ul el s R Ll S o ey B e s e s N i o o R

OUTILLAGE
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10

i i

12

13

14

15

16

Présenter une traverse AV de roue de secours (voir PL. 15), s’assurer que les vis de fixation peuvent
R RO e R LA A S O i R I e e e I e

Braser la traverse (1) sur le flasque de I’unit

(ot L) i G o S L S T T ST ST T i R e T g e LR R A R ok

Boucher a la brasure les trous précédemment percés pour la déi)ose

oY e R R Rl o R RS I B 1 QR B PO A [ Cl Y e e i C ‘

Souder par points le c¢6té d’unit AV sur I'unit de caisse
(an-ABFACTRIN L S e e I e P et b e SRR S i tetle . i e SR e e

Braser

Souder (a I’autogéne) la traverse AV
{emiGIIO) St b S T S S 5 B S A s A el T e L B e B

Plangratanenleres SoMaures (i oo . otk vl S ae s TR i e SO AR AR e e
PeindrelbElomnent 820 ia sl 0 e i bt R et Ty S G e R B il

|
T T SR o LSRG i i Tk PRl R T L A T S SR R "

OUTILLAGE
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30

OPERATION N D 741-2 : Mise en place d’une vis inférieure AR de fixation d’un demi-essieu AV.

DS19-1ID 19

- Lorsque I’écrou arrive a fin de filet sur la vis, arréter le serrage et déposer la bague.

NOTA. — Prohiber impérativement le montage par choc qui entrainerait une déformation de I'unit.
Enduire la partie lisse de chaque vis, de suif ou a défaut d’huile ...

Utiliser ’appareil MR-4234 (voir Pl. 17). .
Présenter la vis par Pintérieur de I'unit. Placer la bague courte C sur I'extrémité filetée de la vis.
Visser un écrou @ = 14, pas 150 sur la partie filetée dépassante. Serrer cet écrou............

Monter sur la vis, la bague longue D. Serrer I’écrou jusqu’a mise en place compléte de la vis, dans
Iunit.

(Le couple de serrage pendant 'emmanchement de la vis est de 'ordre de : 12 m.kg environ) .. ... | :

Déposer labague D ..ouuintiniiniiiiiiiiiiiiiiiiniiitiiiiiteitiitiitii it aaes

OUTILLAGE

Appareil MR-4234
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DS19-1D19  OPERATION Ne D 741-3a : Redressage d’un longeron d’unit AV (relevé).

Op. D 741-3a 31

10

Opération nécessitant le passage de la caisse au marbre.

CONTROLE (voir Pl 15).

Si I'unit AV ne comporte pas de plis importants, présenter le gabarit MR-3454-110. Celui-ci doit
passer dans I'alésage de I’axe du relais (en « a ») et dans le 5" trou de fixation (en « b ») du
support de bras d’essieu AV -

Présenter la barre d’alignement (737) du relais de direction dans I’alésage du longeron en bon état,
Si la barre ne passe pas dans 1’alésage de I’autre longeron, celui-ci s’est soulevé..............

PREPARATION (voir PL 12).

Fixer les 2 supports extérieurs (714) a I’aide des broches (722 et 723) sur 'unit AV a I’emplacement
des demi-eBEieuX o« o s oo v oo REFTRPRIET T Bhk PR -BHEE OB D RWEE ST ST 5 e S S

Placer la cale d’épaisseur (718) c6té du longeron non aceidenté..............couvevneennnann..
Sur ce coté de I'unit mettre en place la carotte (728) dans le support (715) et le guide du support (714)

Fixer le support (714) et la cale (718) sur la traverse AV (T12)..0vvurenneiinuennnnennnennnennn.

Présenter la cale (718) d’épaisseur sur I’autre longeron entre le support (714) et la traverse (712).
La cale doit pénétrer sans jeu. Dans le cas contraire, le longeron est soulevé.................

Placer la traverse (736) sur les 2 longerons (voir Pl. 19). A I’aide de crochets et vérins, réaliser le
montage mdiquétsuri B PL 19005 b iRn Bl s i B & T

REDRESSAGE (voir Pl 12, 19).

NOTA. — Afin de Saciliter le vérinage, il est parfois nécessaire de chauffer les téles au chalumeau du
coté accidenté.

Chauffer les arétes des toles, intérieurement et extérieurement (voir PL. 19) :

...................................................................

OUTILLAGE

Gabarit MR-3454-110




32 OPERATION Ne D 741-3a : Redressage d’un longeron d’unit AV (relevé). DS19-1ID 19
OUTILLAGE
1
11 Déposer la cale d’épaisseur (718) du c6té du longeron accidenté. ... ... .ooiviiiiiiuuniiiinn |
12 Vériner, il faut dépasser la position de brochage de quelques millimétres........................ ‘
13 Laisser refroidir les toles en les laissant sous la tension du vérin. Desserrer le vérin aprés refroidisse- |
IROIET 5 U 5T Bl e E bl e S T U o e e s T 0 e s R R Gl v sislariale st pd At nl e o T TR R e e S R e o
14 Présenter la cale d’épaisseur (718) sous son support. Si le support plaque sur la cale le longeron est
en position. Sinon refaire 'opération jusqu’a ce que la carotte passe librement..............
15 Fixer le support (714) et la cale d’épaisseur (718) sur la traverse AV........... ..o, ‘
16 Présenter la barre d’alignement (737) du relais de direction dans les alésages (« a ») (voir PL 15)I
des axes de fixation de ce dernier. Si la barre passe, 'alignement des alésages est satisfaisant ;
sinon, il faut remettre les alésagesenligne........... .. ... i ittt (
|
ALIGNER LES ALESAGES DES AXES DE FIXATION DES RELAIS DE DIRECTION !
(voir PL. 17). |
1
17 Si les alésages présentent peu de différence entre eux, on peut, a froid, essayer de les remettre en |
ligne. S’ils présentent une différence importante d’alignement, il faut chauffer légérement la
tole du longeron autour du bossage de I'axe. . ...ooviiinninniiiiitiiiiioieienunn |
18 Monter dans I’alésage & remettre en ligne la broche pour redressage (broche MR-4234-10, voir
B Sy S Ll s L U e St An TR St g L R il S SRS T Broche MR-4234-10
Engager la broche (A) dans I’alésage et la bloquer a I'aide de 'écrou (B).............oovvinne. prtandeg stoR il L L ns BN LY
19 A T’aide de 2 rallonges en tube, dégauchir le bossage dans le sens voulu............ ..ot
20 Déposer la broche et présenter la barre d’alignement (737) dans les alésages « a » (voir PL 15).
Si elle passe dans les 2 alésages, ’alignement est satisfaisant, sinon recommencer 'opération,
sangohanflor Touteloll ios a0l oo (it v s tialstesi 4 iats. satore o v aswinis o Tpiie 5 0 pinuiaadis ate o & re o ca i et kg
NOTA. — Si lon a di chauffer autour des bossages, il ne faut pas laisser refroidir les toles avec la barre
en place, pour ne pas déformer cette barre.
21 Planer les toles du dessus de Jongeron..........ccovveieneececiasseioncceassossssssssssssssas] s :
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DS19-1ID19 OPERATION No D 741-3b : Remise en position d’un unit AV.

Op.D 741-3p 33

10

Opération nécessitant le passage de la caisse au marbre.

CONTROLE (voir PL 15).

Présenter la barre d’alignement (737) dans les alésages « a » des axes de fixation des relais de
e T S e R P R e P G IR G ol ol L AN L

Présenter le gabarit MR-3454-110. Celui-ci doit passer dans I’alésage de I’axe de fixation du relais
en « a » et dans le trou supérieur en « b » de fixation du support de bras d’essieu AV.

Si ces conditions sont remplies, I'unit n’est pas déformé. Mais des plis sur le plancher AV ou, sur le
dessus ou l'intérieur du brancard indiquent que 1’unit n’est pas en bonne position par rapport
Aulla toriBean s st R e Lt e L B e e e oo R R Sl 2

DESSOUDER LES TOLES (voir Pl 20-21).

Fixer la caisse a ’AR comme indiqué Op. D 620-C, § 3 et suivants, sur le c6té de I’unit ayant reculé

Pointer, percer les points de soudure fixant 'unit AV 2 la caisse

(oo Ry e R o Ve o s Taste b ettt Sl Bv RIS Risd s TRlIeR O Il sl e o s ad

Découper (burin ravageur) la téle de ’unit a I’aplomb du longeron
(en CD)

Découper a I’aplomb du longeron
D T 1 e R e DT BRI B S e i R il S E SR SR

Découper la téle de plancher le long du longeron

TR B I e e S L JNES S RN O B e v Bl S S S RN <

Dessouder la téle de plancher, de I'unit AV (burin a dégrafer)
REIEERE ST et o B O S R b L S B R s SR

............................................................................

REMISE EN POSITION (voir PL 20).

Monter ’équerre AV sur le marbre comme indiqué PL. 20

.....................................

Fixer la traverse AV (736) sur I’équerre

.....................................................

Placer a I'intérieur de 'unit les deux pattes d’ancrage (748 et 749), les maintenir plaquées a I’aide
d’un vérin

..........................................................................

Monter les supports (714) a 'emplacement des supports des demi-essieux, les fixer par les broches
(722 et 723). Mettre en place les cales d’épaisseur (718) et laisser reposer les supports sur celles-ci.

DicTIONNAIRE ID 19 « DS 19 no 471, — 3

OUTILLAGE

Gabarit MR-3454-110




34 OPERATION No D 741-3b : Remise en position d’un unit AV. DS19-1ID 19
OUTILLAGE
1 Sur le tourillon du support (714) mettre en place la barre longue (746) et faire passer celle-ci dans le
TroU "de 518 TXAVETBe (TBD)Es oo i drase's sioia min histoisls o ais ats Siorolelanalo/S0ire w18 s aia ela o TaletsTale 510 ol e, Siorata AN obmeomrinmie s e e et s B £
12 Sur le tourillon de la patte d’ancrage (du cété accidenté) mettre en place la barre courte (747) et la
faire passer dans un trou de I’équerre AV. Serrer ’écrou du tourillon du support (714) en inter-
calantin rondellerDIbe st "t io. ors Sheere via/ ol o vteie iskors e o764 BIs o (e 5001]51 55 5 10 5147015 S o 1STR IR e 8 B el e roticis er SR e et epecem s T e AL A
13 Visser les clés de serrage 2617-T sur les barres. Serrer simultanément les clés pour tirer l'unit jusqu’a
ce que la carotte (728) (du coté non accidenté) pénétre dans le support (714)................ Clés 2617-T
14 Continuer a tirer I'unit, chercher a mettre la 2™ carotte (728) (du c6té accidenté) dans le support
(724), il est utile de dépasser la bonne position de quelques millimétres, afin de tenir compte du
T T Y T R L g e T L T S Lo o S e SR TR o S s
15 Dévinser les clés 2617-T afin de dibfrerPiymitii g svanad 45 1654000 eyl sy ol el coavsidiahamaaiead i
16 Présenter les carottes (728) dans les alésages des 2 supports (714). Elles doivent coulisser librement
ou légérement dur mais a la main. Sinon, corriger a nouveau la position de Pumit. .. ... ... | oo,
17 Présenter la barre d’alignement (737) dans les trous « a » (voir PL 15) des axes de fixation des relais.
Elle doit passer sans forcer dans les 2 alésages. .........c.viuiiiieiinernneinneennnennnnns
Dans ce cas, I'unit est revenu a sa bonne position et I’on peut ressouder les téles
18 Planer les toles du longeron et du plancher pour supprimer les plis. Si les toles ne sont pas jointives
aux endroits coupés, rapporter une bande de tdle....... ouint ciat diiliian viise s vedv e [ rennl i e A R i,
19 Nettoyer les bords des toles (disque abrasif) qui seront soudés par points
o BEC). oo e v et a T a il de s tid s v e poenp e knt. denalonad] K okl k ah. sl b asinseny winel) Snumandlll 16
20 Souder (a I’autogéne) les toles :
(e CDNIID S el o S e SRBees TR N o e S e L S s D e OO . S e T L
il D s et SRR | s s A A e R N ) (IR < SR i o S T olieet st o oM SR O i - Maccohin ¢ CF SN S0
21 Souder par points (pince a souder)
e SRR e v B RS S e Sk RS e o L W e o MR 08 1 R B R e i vt Vel
Effectuer quelques points de brasure
G S e e Tt s o SAR i iR o (et e s Oyt Qi
22 Souder le plancher par brasure ou par points (soudeuse en bout)
e Gl o o s it U Rt e D el T S G e Y e e
23 Planer et meuler les soudures
24 Peindre les zones de soudure
25 Insonoriser (voir PL. 84)...............cooiina., RsessssanisiiaRasssisniin et s SRUpol
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DS19-1ID 19

10
11

OPERATION Ne D 741-4 : Remplacement d’un unit AV de caisse (brancards de bas de caisse accidentés ). Op. D-741-4 35
OUTILLAGE
Opération nécessitant le passage de la caisse au marbre.
NOTA. — Prendre des précautions pour éviter en soudant, de metire le feu au pavillon plastique.
DEPOSE (voir Pl 24-26).

Pointer, percer les points de soudure, dessouder‘ (burin a dégrafer) a D'intérieur ou a l’extérieur |
de la caisse |
FOUEAA Y 5 oo kit oo Wt ' st A8 b its B2 w8 Bt sheng s B -39 o Wt B A T g R €6 -3 0 n D e s oot sl B Rt

Découper la téle de fermeture de I'unit (burin ravageur)

(en AB et gymétriguentmt en A'B’) ... o.oul il iiinneee ins s oG TSR L

a I’aplomb du longeron :

(en BC et symétriquement en B'C'). . ........ ... .0 it NS s
(o0 CD 55 symllrigmatont 8 CDY) . o s iihvnn i samminnbmniss oot IR T A P e R e e 8L

Couper (burin ravageur) la tole de plancher de pédale de chaque coté
(en RS et symétriquement en R'S’)

Faire sauter les points de brasure (burin ravageur) assemblant les téles latérales d’auvent et les
tablettes
OIS B I I T ) . . o o R e N e b i e s oy b bd i e

Couper (au chalumeau) la téle de plancher
(en FGG'F’)

Arréter la coupe aux longerons

Couper (au chalumeau) la téle de plancher le long des longerons

a2 LR T TR T e e e D R AN M e S T

Déposer I’ensemble de 1'unit (utiliser un palan)

Faire sauter les points de soudure (burin a dégrafer) des téles de fermeture des brancards

(n-BHED ¢ Hlrighioneet s8 BIEED ). i ..o vinn s it b it s en i s g ks as a8 ST TSR e TN e ] o

Faire sauter les points de soudure (burin a dégrafer) a I'extrémité des 2 longerons :
(en JKL et symétriquement en J'K'L’)

(o0 KM ot oymberiquonbontl o KM) o ... e o oanidan s wansieviesbionenniasssonssssnssssss L A B L CRTRITS Rl £ e

(en BM et symétriquement en B'M’) ... ... .. .ottt e
Gt B T T TN o i OOt RSP S A e RS L (R
0 B0 ot Sl e DY) . ... e U e R s ae e s Nt e v A
{en B3siat symétriquament en BT ) .o o 2 f L i s i L e v areie e s s e e

(en/ JP et symétriquement.an TP’ ): oot - e naiiniolts st samakinan sl v G lg i

Dessouder 1’équerre (1) (burin a dégrafer) fixant la goulotte de chauffage (voir PL SoY s st 2bi: At s By L O s L

Dessouder les goussets (2) (burin a dégrafer) des toles de fermeture extérieure des brancards

U T R S D S S S S e I e P TN L (e

1/bk23 free.fr




OPERATION Ne D 741-4 : Remplacement d’un unit AV de caisse (brancards de bas de caisse accidentés). DS19-1ID 19

12

13
14

15
16

17

18

19

20
21

22

23

24

Découper (au chalumeau) les embouts droit et gauche de I'unit, restant dans les brancards
(en KJ, KM et symétriquement en K'J', K'M').....oooiniiiiiiiiiiiiii e

Déposer ces embouts. Dessouder (burin a dégrafer) la goulotte de chauffage, de 'embout droit (la
goulotte doit étre réutilisée aprés remise en forme si nécessaire, cette piéce n’est pas vendue).

Dessouder (burin a dégrafer) les goussets (3) des longerons droit et gauche (voir PL. 25)..........

Relever la téle supérieure de fermeture des brancards
(en NL et symétriquement en N'L'). . ...o.oinineiiii

Déposer le tube passe-fils, du brancard gauche.......... ... ...

Ecarter la tole des longerons précédemment coupée
(en KJ et symétriquement en K'J'). .. .ooniineiniiniiii e
NOTA. — Pour lever la caisse, en pivotant autour des carottes il faut passer la chaine du palan sous
la caisse, au milieu, afin de ne pas déformer celle-ci.

T aver TR CRIBED. 1 oot B e e s e LR ST e b el Dot s

PREPARATION.

Percer les points de soudure et déposer (burin a dégrafer) les bandes de tole de I'unit AV restant
soudées sur la caisse :
(en FG et symétriquement en F'G’) .. ...t

(en AB et symétriquement en A’B’) ... ...
(en RS et symétriquement en R'S’) .. ... ..o

Planer les bords des tdles :
(en FG et symétriquement en F'G’) .......o.oiiiiiiiiiiiiiiiii i

(Bn ALY Lo ive sone Shmnaine o n o niankiBimionE anb e o el s a e Wl L wlsiain e ey melt el
Boucher (a I’autogéne) les trous percés précédemment (voir § 18) ...l

Nettoyer les bords des toles (disque abrasif) ol doivent étre effectué les points de soudure, pour
la pose de T'umit.....coieeeiiniioioiiiieeietiinnsrncinatecnsncsssooncs - Bt S e,

Dégraisser a 1’essence ou au white spirit, 'unit neuf................ooiiiiiiiiii L

POSE (voir Pl. 24-26).
Reformer, si nécessaire, la goulotte de chauffage. La présenter dans I’embout de I’unit, la faire
maintenir par un aide et la souder par point (pince a souder)....... ..ottt

Placer la caisse sensiblement horizontale sur le marbre......... ..o,
Présenter 1'unit neuf sur le marbre (a 1’aide du palan)

OUTILLAGE
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DS 19 -ID 19 OPERATION No D 741-4 : Remplacement d’un unit AV de caisse (brancards de bas de caisse accidentés ). Op D-741-4 37

OUTILLAGE
25 Monter les 2 vis inférieures de fixation du demi-essien AV (montage MR-4234, voir PL 17) (voir
Op DAl 2P0 sl e T e e D I Rl S T b e T g Montage MR-4234
26 | Présenter les 2 supports AV (714) de 1’équipement du marbre sur I'unit. Les fixer a 1’aide des broches
(122 et 723). Pricenter Jos cnles d'épuigsenr (TI18) (wolr PL 12) .. cucuvnilinoninyinnsinbnhios o] oo et | e o 4
27 Présenter I'unit neuf dans la caisse. . . Gl
S’assurer de sa bonne position, par rapport a la caisse (utiliser le gabarit 2631-T, voir P1. 15). Si ‘h
Sicaam, ioplaces. Ia traposie AV {TLO) our Jo Wmrhoe . .20 o 50 vvn it it v gl oy sk s 5 F0 5 ooretbiveeseconmesmstbont g bt i B S = =
Brider Punit sur la caicse & Tnide flo 000 08 niviinis S+ 5 Sanbari b §- s ssibieelomnibe raablstsmme s stmiom oot sttt o i

Fixer les supports (714) sur la traverse (712). Mettre en place les carottes (728) dans leurs alésages

R U U R S e e i L s RS IR A SR R Gabarit 2631-T q)

28 Faire « plaquer » les bords des toles devant &tre s0udée. . .o.voveurereininn i einennnnenn.n..

29 Rabattre les toles des brancards précédemment relevées

(en RLMN et systématiquement ef K'LIMN'Y. o ccioiineannnannsasasnenoisinennsses

NOTA. — Si les toles relevées sont déchiquetées, les remplacer par des éléments découpés dans de la téle
de méme épaisseur.

(en KJ et symétriquement en K'J')............. e on o 2Bl B al R S ARG o
Faire quelques points de brasure pour les fixer
31 De chaque cété, par Pextérieur du brancard, contrepercer quelques trous, sur les goussets (2).
Remplir les trous a la brasure pour fixer les goussets (voir PL 25). .. .ouuuunnenennnnenennn | o
32 Souder par points (soudeuse électrique) :

h

]

30 Rabattre les téles des longerons de brancard N
\

fen SR ot el ool R e e S S e N s e e Siriviagrrpianriziriase G
i L o symibsriguotont se BIEE) 0. Liui s il il i s e s Sk i e e i e N st e
{en A8 et symégriquemeriten KB L0 - o i s S e
(e et symariguement en TON con 2l L e L T e
33 Souder par brasure :

(en FGG'F’) (intérieurement et extérieurement 2 la caisse)
(e BED e syminraquenrenten BUEDYY 500 Do i it s s s drnie s e 0 Th B R
(e DE et symétriguementen D'EY) .7 s ool an IR L P e

34 Braser de chaque c6té a I'intérieur de la caisse
(en RS et symériquement on BISE) oo o2 suls - alomiunisriti chbpmkss s smbio dimihasminfos & sestasials srtadonses

35 Faire quelques points de renfort a la brasure 3
0 Rl R B S e D SR R N B e 2 R e S e Tt L

36 Planer et amenler les soudures. . .. 5. o0 ik v s s ihs e e s e T ey T
37 Peimdre lBleInent .« las 00l md e S B e i D s p L S e

38 InsonnrserveietBLBRY -0 20 00 (0 S F s e e L R e e




OPERATION Ne D 741-4a : Remplacement d’un unit AV de caisse (brancards de bas de caisse non accidentés). DS 19-ID 19

Opération nécessitant le passage de la caisse au marbre.

NOTA. — Prendre des précautions pour éviter en soudant, de metire le feu au pavillon plastique.

DEPOSE (voir PL 24-25).

Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) a I'intérieur ou a I'extérieur de
la caisse

(O ANDNRIY . L0 et o mmnsot oo mssson st ool b o o i 5 Sk o] g T AP o d S s e i

Découper la tole de fermeture de I'unit (burin ravageur).............. ...t
(en AB et symétriquement en A'B’) ... ... i

a ’aplomb du longeron :
(en BC et symétriquement en B'C’)
{(en CD et symétriquement en C’'D’)

Couper (burin ravageur) la téle de plancher de pédale de chaque coté
(en RS et symétriquement en R'S") .. .. .oioiii i

Faire sauter les points de brasure (burin ravageur) assemblant les toles latérales d’auvent et les
tablettes
(en E et symétriquement en E') ... .oiniiii i

Couper (au chalumeau) la téle de plancher

G WERTY ..o bl ot e tbsas s paaaaia i s aits e e L L 0

Arréter la coupe aux longerons

Couper (au chalumeau) la tole de plancher le long des longerons
(en FD et symétriquement en F'D’). ... ...ooiiiiiiiii

Déposer I’ensemble de I'unit (utiliser un palan).

Faire sauter les points de soudure (burin a dégrafer) des toles de fermeture des brancards
(en BHID et syméiriquement en BH'I'D'). ... oo oo

Dessouder (burin a dégrafer), du longeron et de sa doublure, les éléments de la tole de plancher
(en ¥DIH et symétriquement en F'D'I'H'). ... ..o

Couper ces éléments (burin ravageur)
(ere BT ef syméiriquement en BT}, . . oo oo Co it s

Jles deponen s i e o D T Rl it i

OUTILLAGE

[Ibk23.free.fr

__http




DS19-ID19  OPERATION Ne D 741-4a : Remplacement d’un unit de caisse (brancards de bas de caisse non accidentés ). Op. D 741-4a 39
OUTILLAGE
PREPARATION.
10 Percer les points de soudure et déposer (burin a dégrafer) les bandes de téle de I'unit AV restant

1t

12

13

14

15

16

18

19

soudées sur la caisse :
7 DU B ) FRRER R R T I A T L LR, B i s 1L Sy
(en AB et symétriquement en A'B’)
(en RS et syméiriquement en R'S’)

Planer les bords des toles :
(en PG "o s R e s A e R e i e e L
e - Y B e R e e T e W s o e S R e TS ) L Te. S

Boucher (a 'autogéne) les trous percés précédemment (voir § 10).........ouveneineenennnanann.

Nettoyer les bords des téles (disque abrasif) ot doivent étre effectué les points de soudure, pour la
posesdeliunit st u T e e e s s P e S v g s R e LR T

Dégraisser & Tessence on an white spirit, Punit meuf. .. .. .cociiiiircvaniriomsisisnsssosvoses

POSE (voir Pl 24-25).

Sur I'unit neuf : supprimer les embouts (4) (voir Pl 25, fig. 5 et 6). Pour cela, poix-lter, percer les
points de soudure, dessouder (burin a dégrafer)

e b e 7 ) SRR TR R SRS R RO T

Placer la caisse sensiblement horizontale sur le marbre. ... .....uueetreeeeneeeeeeennnnnnnn.

Présenter 1'unit neuf sur le marbre (aiaide dropalan) o D tha et L0 D L el A R S

Monter les 2 vis inférieures de fixation du demi-essieu AV (montage MR-4234, voir Pl 17) (voir
o SRR S = M e I IR A o B S RN S

Présenter les 2 supports AV (714) de I’équipement du marbre sur I’unit. Les fixer a ’aide des broches
(722 et 723). Présenter les cales d’épaisseur (718) (voir PL 12).......covuinnnnnennenn.n...

Présenter 'unit neuf dans la caisse.

S’assurer de sa bonne position, par rapport a la caisse (utiliser le gabarit 2631-T, voir PL 15). Si
besoin, déplacer la traverse AV (712) surle marbre...........coueueninuinennenennnnannns

Brider I'unit sur la caisse a 1’aide de Serve-JOMESS Sl oot ol L e e s

Fixer les supports (714) sur la traverse (712). Mettre en place les carottes (728) dans leurs alésages
(votee PERAY o s B e b s e AR e T ST e A S A e

Montage MR-4234

Gabarit 2631-T

[Ibk23.free.fr
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40 OPERATION Ne D 741-4a : Remplacement d’un unit AV de caisse (brancards de bas de caisse non accidentés ). DS 19-ID 19
OUTILLAGE

20 Faire « plaquer » les bords des tdles devant 8tre somdés. ... ... vvonnnn ettt e e
21 Souder par points (soudeuse électrique) :

(er AAATY 1000 5 s Sl e G i aie st s v s wiat o a7 ok o1 i Sim i w18 minf 41 i e wi e e R A 1A

(en BHI et syméiriquement en B'H'T’) ;

(en AB et syméiriquement en A'B’) ... ... i

(en IT et symétriquement en I'T") .. ..o oo oottt
22 Souder par brasure :

(en FGG'F’) (intérieurement et extérieurement a la caisse)........cooevvinuneiini ..

(en BCD et symétriquement en B’C'D’) (remplir les trous faits a la préparation)

(en DF et syméiriquement en D'F') .. ... oo i i
23 Braser, de chaque coté, a I'intérieur de la caisse :

(o5 RS & symBtriguementt 60 FD™Y s ovsiniiiieatosnsndons vinontionsnatovhioe messssyh s | o e g it
24 Faire quelques points de brasure

(el AR el oo v R L e T L s e 2ttt e g i L el B el s v s B i S
25 Planer et Meuler 165 SOUAUIES . v v v e nvensen s nentene et et et et et et et et e e e e e e e s |
26 Peindre Pélément .o.. ... dua it e WOEE R e Rl D S s s S e n e e s L s R e e e
27 Toemisuiner (vole PL BAY ..o iiionaiiniiissoesnpmibonsinss nianidnsnnnsnntingisssssenonnfopse A mmtu il st e
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DS19-ID19 OPERATION Ne D 741-7 : Remplacement d’une téle de fermeture latérale de longeronnet AV. Op. D 741-7 41
OUTILLAGE
Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.
DEPOSE (voir PL 28).
1 Nettoyer (flamme de chalumeau et brosse métallique) pour découvrir les points de soudure :

-1

(en AB)

...........................................................................
...........................................................................
............................................................................

...........................................................................
...........................................................................

...........................................................................

Détruire les points de brasure (chalumeau) fixant la tole de fermeture sur le brancard et la téle
latérale

............................................................................

PREPARATION.

Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures, des bords
dessoudés

Percer quelques trous a o = 6 mm dans la téle de fermeture, pour permettre la fixation par brasure
(en HI) (face au gousset)

POSE (voir Pl 28).

Présenter la téle de fermeture, ’engager sous la téle latérale d’auvent et sous la téle de fermeture
extérieure du brancard

(en EC et CD)

.......................................................................




OPERATION Ne D 741-7 : Remplacement d’une tole de fermeture latérale de longeronnet AV.

DS19-1ID 19

10

11

12

13

Faire « plaquer » les bords de la tole de fermeture contre le brancard. Brider la tole a I'aide de
SERLE-JOMIER " care s 50 s amiaaicmmrnissie s s Sieed ievon 3 AR 3w 516 Bins Biciie a4 570 % 005 5 18 o SSis]ats 40 o/ oin 3

Souder par points (soudeuse électrique) :

Boucher (a la brasure) les trous précédemment percés

115§ SRR OIS e ST G S S RS e S I e B A

Renforcer par soudure autogéne :

OUTILLAGE

........................................................................

http

[Ibk23.free.fr




DS19-1ID 19 OPERATION Ne D 741-7a : Remplacement d’une tile de fermeture d’unit AV et brancard de caisse. Op. D 741-7a 43

w

OUTILLAGE
Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.
DEPOSE (voir Pl 27).
Pointer et percer :
(e s e e e T e TR B e e e e e s E
(En AL Sl s A S ST S e L et s e D s et h
ent B <20 leii0 o 3 S o i S e S e s S e R e e T B
Terminer la séparation de la téle (burin 2 dégrafer) et la dégager. ... ..o.uuutinennennenneeneens | e eeeeeee
PREPARATION.
Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des arétes
T e S ¢ e PR S S e L S S A D R i e ey S
Dégraisser a I’essence ou au white spirit la tole de fermeture neuve...............o.vvuvuenn...
POSE (voir Pl 27).
Présenter la tole de fermeture, la brider a aide de serre-joints............ccoieeineennnennn....
Souder. par points (pince a souder) :
e L S ey - R S e R SR e R e SO e T e i i
(emBBIY: ot S LR s e e 15 785 03 b5 0s 4 5 B g3 rs bitid 4 F 3 505 554 0 e R R AR RSB TS 5wt -
(eI A B o o L L I T e s S S b e S e Fa E 5 s ek ke e s s SRORIEND K mEtd) aolil anh Heitainaia o -
Planer ‘et meuler Jes soudures 13 0050y 50k Jrvioh miuminn ol g 50 0l sl o sdrva el —
Peindre PEEMERt < vinvvssy i veovews oo oo BA R il covorind ah Ad nvwtvwadd oD R). dlbs el folaandf 6 uiand),
Insonoriser (voir PL 84). .1 Fistiie ob, siming ealroaig . axaind, J(5).20001 svl ove Joormmeol ob anililhob sl b soisis

llsbao o i

http




OPERATION Ne D 742-08 : Remplacement d’'un AR de caisse.

DS19-1ID 19

10

Opération nécessitant le passage de la voiture au marbre.

DEPOSE (voir Pl 61-62).

NOTA. — Pour fixer la caisse @ AV sur le marbre, ne déposer que les demi-essieux et les ailes.
L’ensemble moteur-boite de vitesses (et les accessoires) reste sur la voiture.

Déposer le pavillon (voir Op. D 825-1). .. .couenuiiniiniiiiiiii i

Caler la caisse horizontalement en placant entre elle et le marbre une traverse reposant sur 2 chan-

20 T e RIS S TS R N Bl St TS IRl e S T T TS e T SR R S P e

Pointer, percer les points de soudure fixant les sertissages AR des garnitures d’étanchéité des portes
AR. Déposer les sertissages (burin a dégrafer)............cooiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiin

Pointer, percer les points de soudure assemblant les toles de fermeture latérale, aux pieds AR
(en AB et symétriquement en A'B’) ... ...

(en HI et symétriquement en H'I). ... .. ... oo
Terminer la séparation des toles (burin a dégrafer)............. ...l

De I’intérieur et de I’extérieur de la caisse, pointer, percer les points de soudure assemblant les téles
des panneaux de custode et la traverse AR supérieure de caisse
(en CDE et syméiriquement en C'D'E’)

Terminer la séparation des toles (burin a dégrafer)........ ...,

Pointer, percer les points de soudure des renforts (1) assemblant les pieds et les passages de roue
(en FG et syméiriquement en F'G"). . ... cooiniininiiii i

Pointer, percer les points de soudure fixant le plancher a la traverse d’unit AR et aux embouts
de brancard

(en KLY 0 L 0k cn o s da Sy aian s s an A e s 54 S SIS S A A A s e ST NS ay s

Terminer la séparation des toles (burin a dégrafer)........c.coooiiieiiiiiiiiiiiiiiiiiiaaans,
Dessouder (burin a dégrafer) les carrés de levage droit et gauche. Les carrés doivent étre réutilisés.
Dessouder (burin a dégrafer) la téle (2) de fermeture AR de traverse, des pieds AR..............

Repérer la position de la doublure de longeron, sur les téles (2). Pointer, percer les points de soudure
(en TU et symétriquement en T'U"). ... ..ot

Pointer, percer les points de soudure assemblant la traverse aux longerons.....................
(en VW et symétriquement en V'W'). . oouiinnionniiiiiiiiiiiteaaetaateaeneennn.

OUTILLAGE

[Ibk23.free.fr

http



DS19-ID19 OPERATION No D 742-08 : Remplacement d’'un AR de caisse. Op. D 742-08 - 45
OUTILLAGE
11 De P’intérieur de la caisse, découper (burin ravageur) la traverse de 'unit, des longerons de brancard.
12 Dessouder (burin a dégrafer) la tole supérieure de la traverse, des téles supérieures des loNGerons. . | ...
13 Déposer les vis fixant les supports AV (714). Déposer les cales (718) afin de pouvoir faire pivoter la
carsse (e PEAI2) o llntn s Se s o S e R R s vl e A T T B i it gt e R 0 L R ROt (B T
Passer le tube coudé de ’appareil de levage (MR-3319-30, voir Pl 4) et lever la caisse de PAR. . .. | oo
La caisse pivote sur lea carattes AV (T28)... . Jo0% o4 05 fuiveiaionsishifs ¢ oo ais sia-bis e 8lein's re's v din nsibistars Appareil de levage MR-3319-30
14 Terminer la séparation de toutes les tdles (burin & dégrafer)............c.iuiuinuinininiinnnnnnn [mm e ssess e seseaes e ssnennes
Déposer ’AR de caisse, d side &unt Palladr., 270N R0 MG (E0NS TGN 380 tenin 2 oStk S J0ains ) s o B U Lk NG
15 Descendre la caisse sur le marbre, la laisser reposer sur le calage réalisé au § 1.........ovuuuinnn o
PREPARATION.
16 Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des bords
GOBSORAERI. o0 E e il s ale o fars e wistoluialasio si51n m biie ais b1s ¥ e aEeti ata g RIS o STy ety btk oo e i i
Dessouder (burin a dégrafer) les bandes de téle restant sur les longerons, sur les téles latérales des
pieds AR et sur les doublures des panneaux de custode.........coviviiiiiiiininennnieeen o o
17 Dégraisser a I’essence ou au white spirit les éléments neufs.
18 Monter sur I'unit inférieur neuf les boitiers (725 et 726) de I’équipement du marbre. Les fixer par
les 3 wistet les éoronis intrienss (T20)ANGIE PL ABY . il iles sic 05 T o o0 gn slsis st vopi/oia .5 bia blomns! | sosiboitumssssisn aiomssans s it sore e ks
POSE (voir Pl 61-62).
19 Présenter I'unit inférieur de caisson AR entre les supports (710 et 711) et sur les embouts des bran-
cardsige haside’.caisse de ot L. Sl o L aieioln s aaslasiel Cighe N Sle i hs o ate o elatate el s . DN L il T e S
Introduire les jauges (730 ou 731). Présenter les carottes (727), les broches et leurs éerous (732 et
734) dans les supports de cylindre de suspension. Visser les broches a fond (voir PL 13). ... .o | oo,
20 Braser la traverse de I'unit de caisson sur les longerons. S’assurer préalablement que les toles plaquent
{enuLME of symedtisduoment en L. NN 0 o e g g i T L e ke e e b oo e T Y, S
21 Souder (a ’autogéne) la tole de plancher, sous les longerons

(e EOX et symésriquenment e B/ EY. 0 s i n s SRR I 30 SR G e iiien; ael

Souder (a ’autogéne ou par brasure) le plancher a la traverse de 1'unit

O R T 0 O 2 IS RN SR L A R ;




OPERATION Ne D 742-08 : Remplacement d’'un AR de caisse.

DS19-1ID 19

22

23

24 -

25

26

27

28

29

30

31

32

33

Souder par points, de chaque cdté, la traverse sur la doublure de longeron
(en UX et symétriquement en U'X')..ooeininnniniiieiiiiiiieeeseonnnccsssccscscscsssne

Repérer la position du longeron et de sa doublure sur la tdle (2). Percer quelques trous dans la
tole (2) pour la fixation et remplir les trous de brasure :
(en TU, VW et symétriquement en T'U’, V'W'). ... iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiaenaes

Présenter I'unit supérieur AR de caisse sur I'unit inférieur AR de caisson, I’engager entre les pieds
2% 2 S (3 T ) U D ) o o SRR AR A S SR AR R S bR S SRR RSN SR RN AR AR s o

Mettre en place les gabarits de porte AR (gabarits 2635-T, voir PL. 18)..............coiuvaaann

NOTA. — Pendant cette opération, s’assurer que les broches (732) restent au contact des grains (733)
(voir PI. 13).

Présenter les téles de fermeture latérale, la traverse inférieure AR et les toles de fermeture de passage
de roue en engageant ces tdles sous la tablette de lunette. Brider les éléments sur les 2 units a
i 1'aide deiBerre-JOMMEE g, to s iu cuinise s st oaioissnos s meisinsois oississiess viasdonsssvasnneinanssse

Positionner I'unit supérieur de caisse, sur 'unit inférieur de caisson et effectuer quelques points de
soudure sur le pourtour pour le maintenir
(en NP et symétriquement en N'P’). ... ... .. 0 0 i e,

Présenter le gabarit de pavillon (gabarit 2635-T, voir PL 18)............ ... ..ot

Terminer les soudures. (par points) sur le pourtour des 2 units
(en NP et symétriquement en N'P’).....cocvvieeinnnnnnnnnncneecaceccacsanaccncncnnnnas .

Souder par points (soudeuse en bout et pince a souder) les téles de fermeture latérale, la traverse
inférieure AR et les téles de fermeture de passage de roue.........ooovvvueneeneaeinaanan

Souder par points les renforts intermédiaires (1). Faire quelques points de brasure pour renforcer
AR AEXOTIGI S s oiv o 475,050 ohei.ois ko o aEStnd a8 18T siate 30 Sha s ofi s ouMaitls i Shoiaiis: o o Tat 55 e iaein ah s nabolerossiio-ss b

Déposer les sertissages (3), de I’unit remplacé. Les reformer si nécessaire et les souder par points
sur I'unit neuf
(en CS & symétriquementién C'S). ... . . .. ), e e e e et cerncnsassanosasessansines

Souder par points les doublures de panneau de custode
(en CDE et symétriquement en C'D'E’).......c0viiiiiuineiiiiirieieenssancassncccccnnasns
Présenter les carrés de levage, les positionner a ’aide de leur vis............coiieiiiiinnanenn,

Les souder par points. Faire ensuite un cordon de soudure autogéne a la partie supérieure pour
zenforcer da fIXAION v v n a/on snnnsheeneniie s e iniohib ot rs oo sfornte arnsatotnrelaiatasrars fo e o do e i oo

OUTILLAGE

Gabarits 2635-T

Gabarit 2635-T

/[Ibk23.free.fr
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DS19-1ID 19 OPERATION Ne D 742-08 : Remplacement d’'un AR de caisse.

Op. D 742-08 47

34

35

36

37

38

39

Présenter et souder les sertissages AR des portes AR. Les souder par points

Mastiquer (Vibradamp) a I'intérieur du coffre les assemblages des téles :
(en NP et symétriquement en N'P’)
(en PP')

.....................................................

Mastiquer également I’assemblage des sertissages des garnitures d’étanchéité sur les pieds AR. .

Planer, meuler les soudures. .

.............................................................

Peindre les éléments

Insonoriser le dessous de I'unit inférieur, les cotés et extérieurement les toles de fermeture et de
passage de roue (voir Pl. 84)

.........................................................

Monter le pavillon (voir Op. D 825-1)

.....................................................

OUTILLAGE

----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

/Ibk23.free.fr
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48 OPERATION N° D 742-1 : Remplacement d’un unit AR de caisson. DS19-1D 19
OUTILLAGE
Opération nécessitant le passage de la caisse au marbre.
DEPOSE (voir Pl 59-60).
NOTA. — Pour fixer la caisse @ AV sur le marbre, ne déposer que les demi-essieux et les ailes.
L’ensemble moteur-boite de vitesses (et les accessoires) reste sur la voiture.
1 Dessouder (burin a dégrafer) les carrés de levage droit et gauche. Les carrés doivent étre réutilisés. | ...
2 Pointer, percer les points de soudure du plancher, le dessouder (burin a dégrafer), de la traverse
- N A P e
3 Pointer, gercer les points de soudure fixant la traverse supérieure de caisse, ala tra\'rerse de 'unit
EL i g TR e o S R R LR S S R e et I S R S R -
4 Pointer, percer les points de soudure fixant la téle (1) sur les doublures de longeron
(en EF et symébtriquement en E'F'). oo oovvinnniineiiiieeiiionsisenassossonaisssnsanaasans| ot -
5 Par Vintérieur de la caisse, couper (burin ravageur) la traverse de I'unit le long des longerons
(en MIN 8t symétriquement on MUIN') oo ii Lo Slimafe ailin o da ddiialie e o viotone oloiaibislaisle s oo mio st
6 Dessouder la tole de fermeture supérieure de la traverse de I'unit, de la téle des longerons
(en GE et symétriquement en G'E’) .. ... ..c.uiiiinieiiiinuineranieitenesnssassinsnnennss| o snaees
7 Déposer les vis fixant les supports AV (714). Déposer.les cales (718) afin de pouvoir faire pivoter
la caisse (VOIF PL 12)... .. i.uiueenneineoorensansessenssnsasobonssasosessssamensssessss | it ssesseseosssisnsdobinniasasdeses
Passer le tube coudé de I’appareil de levage (MR-3319-30, voir Pl. 4) et lever la caisse de ’AR..| Appareil de levage MR-3319-30
La caisse pivote sur les carottes AV (728).. .. ..coueeuiueneeneennrnuenntonenneonenneennennsnss| s
8 Pointer, percer les points de soudure fixant la tdle (1) sur les longerons
(en GH et symétriquement en G'H') .....couuinureneeneentnueennnncencenennssnssnannsens | s
Terminer la séparation des téles (burin a dégrafer)
(en EF et symétriquemnent 6n B/E').. ... .oociauintiieivinensnisassasssionessesssannseseson | mhiiiiiiemmiiesioaraiinaseisssitsss s spstesasesiot
R P R R T i i T R SRR G o TSR CEEEI O Y S CRC PO
9 Pointer, percef les points de soudure, sur le pourtour des 2 units
(en KL et symétriquement en K'L')... .. cveieeieedinnanidonereieiinesoneessonennnnssssn] mimmmmiiiiitisissiusstsstontesertesimdesssnseee
' e A e el R P T SRR e TSR IS AR SR Pl S OREEIE G SRS e
Terminer la séparation des toles (burin & dégrafer) ..........oiiuuiuiuiiiieereetreeeeneneeen | s
10 Déposer Lunit inférieur de CAIBBE .« oo vt oo v vl toelesio oisioleuialst aibio sio s o s s ais siossinassnnnnsnesosulan | it ussdeesatiscuggenasisnsiosetontsasas i
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DS19-1ID 19 OPERATION Ne D 742-1 : Remplacement d’un unit AR de caisson.

Op.D 742-1 49

i1

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

PREPARATION

Reformer les embouts de brancard. Eliminer par planage, meulage et soudure les déformations,
aspérités ou déchirures, des bords dessoudés. ........uuuiiiiiiiriiiiiine i,

Dessouder (burin a dégrafer) les bandes de téle restant sur les longerons
(en-MIN et symétriquement e MIIN') . . oilateiin i tnuii el aldlis sasis o wasiaols v slos s lasaioieid,s o 0 5m

Dégraisser a I’essence ou au white spirit I'élément neuf............ooviuiiiniieeennnnnennnnnn

Monter sur I'unit neuf les boitiers (725 et 726) de I’équipement du marbre, les fixer par les 3 vis

et les écrous intérieurs (729) (woir PL 13) .. cico oo iivuis oliaiu st sia's s ot aiaisia/ns s o e osisasliias ain
POSE (voir Pl 59-60).

Présenter 'unit inférieur AR de caisson entre les supports (710 et 711). Introduire les jauges (730
ou 731). Présenter les carottes (727), les broches et leurs écrous (732 et 734) dans les supports
de cylindre de suspension. Visser les broches a fond (voir PL. 13) ..........................

Pour éviter a 'unit de pivoter a la descente de la caisse il est nécessaire d’accrocher aux anneaux AR
de I'unit et aux anneaux fixés sous les supports (710 et 711) une chaine ou un vérin en tension,

Descendre la caisse sur Iunit de Caissomn... . ... ...ttt ettt et e e e,

Faire un point de brasure

OUTILLAGE

(oG ren HE: en G en/ ) e a S b nes i B VR R i it S e bl e e T e T T e e RS

et faire quelques points de brasure

AR DRI YT T ] ) SRR T RN A I AR ) S

Faire plaquer les toles et braser la traverse sur les longerons du brancard
(eri: NM et symétriquemention N MY CE S oo, &b o B S 3 i o om b st m o s a5 o e

Souder (autogéne) le plancher a la traverse de I'unit

o e R g IR e St S S T RN M

Braser les toles de fermeture (1) sur les longerons

(en GHiet symétriquementian: G B Y e lon o 00l o e i ete S e ok s a v 5o ok md e el s 0 8

Souder par points le pourtour des 2 units
{en KL et symetriquement on LK Yoo o, o 4o s clea Rl S L 0L A el as i S Sl S e

e )y R L S B e c S LSRR s i e R et T e el R %

DICTIONNAIRE ID 19 - DS 19 No 471, — 4
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50 OPERATION Ne D 742-1 : Remplacement d’un unit AR de caisson. DS19-1ID 19
OUTILLAGE
et la traverse inférieure de caisse sur la traverse de I'unit

(61 CD) o5, i1y o octemio e os aisiaie siasslnis sis-sis oo ais e d/als 4h5 ein o8 Sa1nis sis wialejsiais she winois e o'b oTele eie @ avh | cemiremmmcin o eovemdonn il ot LA Ko
23 Présenter les carrés de levage, les positionner a I’aide de leur vis. Les souder par points. Faire ensuite

un cordon de soudure autogéne a la partie supérieure pour renforcer la fixation..............| .
24 Planer; meulor 1es S0ugires ..« . v st Tl e el e o e e e e o e e e S o b 8, PIESER) ARINN©. 0 CLON D). ol
25 Mastiquer (Vibradamp) a I'intérieur du coffre les aseemblages des toles

(en KL et symétriquement en L'K’)... : oL -
26 Peindre les éléments.......ccciivieeiereeiiiiiiinenanes -
27 Insonoriser le dessous de 1'unit inférieur, les ctés et la ligne de soudure

[Ibk23.free.fr
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DS19-ID19 OPERATION Ne D 742-3 : Remise en état d’un coffret de boitier AR. Op. D 7423 51

OUTILLAGE
Opération nécessitant le passage de la caisse au marbre.
DEPOSE (voir Pl 50).
NOTA. — Pour fixer la caisse a AV sur le marbre, ne déposer que les demi-essieux et les ailes. L
L’ensemble moteur-boite de vitesse (et les accessoires) reste sur la voiture. e
]
1 Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) la téle de fermeture (1) supérieure m
du coffret
N6 5 1) s S RS L e e b SN S R e et S e et % N s W W SOl m
2 Dessouder la téle de fermeture (1), de la traverse L
(O D) G A b s S T B e EOR R i e v Lt Il 0 i o B s T S (N h
Déposer cette thle.... ... . . nmiiisin. sl Bl ge HETL snd bpis. o Brs it e i 0 st > il e o sV (B T b e "
3 Déposer les vis fixant les supports AV (714). Déposer les cales (718) afin de pouvoir faire pivoter m
la'caiese (ol PLU12). 06 i o it s ok siiseaiieca shalnp b U S R A e LSRN S Bl s . o8 Y Ll N
Passer le tube coudé de I’appareil de levage (MR-3319-30, voir Pl. 4)
Déposer la carotte AR (727) (voir Pl 13) c6té non accidenté............uvvuenrerenrnnenennns x
Lever lavoiture de PAR - sl vuh adil s o oisgusstil siiosn 000 sbn AUDL % ahued b sl s8N0 e
La caisse pivote sur les carottes AV (728)........uiuuiuitintinniininninneniennennennennennans
. - . . . \
4 De P'intérieur de la caisse, pointer, percer les points de soudure assemblant la tole de fermeture (2) \
sur la traverse de 'unit oy
(enBlNY s e e o e R e sl s s T o m e el
Dessouder la téle (2), de la traverse de 1’unit
OV GEEN SR s S o e R e e b AR et s sl ate ko s
5 Découper (burin ravageur) la traverse de I’unit
OMERIEY Joielsnioinhnie s iR r AR A A ATl Riad i S AR 14 ¥ s RS MRS Seatihh alaiat
6 Dessouder la tdle de fermeture (2), de la tole de fermeture (3)
() s S St R s Bt R R s oL T, G i e L R
o h T TR LR e e el S S I R R R I S .
PREPARATION
7 Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des bords
i LTRG-S A TS i A S, KR Y N R O S TR S C IR




52

OPERATION Neo D 742-3 : Remise en état d’un coffret de boitier AR.

DS19-1ID 19

10

11

12

13

14

15

Boucher (a 'autogéne) les trous percés précédemment a la dépose, dans la téle (2)..............

NOTA. — Cette téle n’est pas vendue par notre Service des piéces détachées. Il faut nécessairement
la réutiliser. Dans le cas d’impossibilité il faut remplacer U'unit AR de caisson (voir Op. D 742-1).

Réaliser une corniére dans de la tole de 0,8 mm, longueur = 170 mm, ailes = 15 mm......... '

La souder par points (pince a souder) sur la tole (2) c6té extérieur (voir fig. 3)........oooiiniin [

POSE (voir Pl 50).
Présenter la tole (2) dans la traverse de I'unit........oooiiiiiiiiiiiiiiiiiieiii

(Voir PL 13). Monter le boitier correspondant de ’équipement du marbre (725 ou 726) sur la caisse:
Le présenter dans la tole de fermeture (2). Présenter I'écrou (729) sur le boitier et sur la tole. ‘
Bloquer PCIou .. .vuvuereneneutuenenensueusuenenonananenenataranenatatatatatatinanes ‘

Descendre au palan la caisse sur les supports AR du marbre (710 et 711). Présenter les cales d’épais-
seur (730 ou 731) et les carottes (727) dans leurs alésages...........ooooiiiniiiiiie

Si la carotte traverse 'ensemble du coffret, ce dernier est en place sinon, dégager la caisse des supports
(710 et 711), déposer I’écrou (729), reculer le boitier (725 ou 726) pour dégager la tole de fer- |
meture (2). La tole extérieure du longeron peut étre déformée. Remettre le boitier en place,|

OUTILLAGE

le fixer, dégauchir la tole a I'aide de la carotte (727) formant levier. . ... .. .oouniniuun e s

NOTA. — Enduire de craie P’alésage du boitier, les traces de frottement de la carotte indiquent le sens
de la déformation. Descendre la caisse sur les supports et présenter la carotte (@ fin de contrile )

Relever la caisse et déposer le boitier (725 0w 726)....vvvvinnnteiiiniiiiiiie e, ‘

Présenter la tole de fermeture (2) @ nouveau surle coffret. ...
Présenter le boitier (725 ou 726) dans les 2 alésages des 2 toles du coffret. Serrerl’écrouintérieur (729).
Descendre la caisse entre ses supports AR (710 et 711). Présenter les cales d’épaisseur (730 ou 731)

et la carotte (727) dans les alésages.......o.oueineeiint ittt

Souder (par brasure) en remplissant les trous précédemment percés pour la dépose, la tole (2) sur
la traverse de 'unit

g A RO DA S MRS 8 I S M L

et sur la téle de fermeture (3)

[ RSOOSR LS R e Rt TR PR R e ;

Souder (Ear brasure) la tole de fermeture (2) sur la traverse de I'unit

(OB G soviivnosonnsvoniaimnmnienmisivusantonessiansinsesisaeineannispteises o
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DS19-1ID19  OPERATION No D 742-3 : Remise en état d’un coffret de boitier AR.

Op. D 742-3 53

16

17

18

19

Présenter la téle de fermeture (1) sur le coffret, la brider a 'aide d’un serre-joint. Remplir les trous
(par brasure)

(en AB, BC, CD, DA)

Laisser refroidir les toles

................................................................

.................................................................

Vérifier 2 nouveau l'alignement a I’aide de la carotte (727)

*Peindre 1’é1ément

.......................................................................

..................................................................

OUTILLAGE

[Ibk23.free.fr
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OPERATION Ne D 742-4 : Remplacement d’une tole de fond de coffre AR.

DS19-1ID19

10

11

12
13
14

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir Pl 51).

Caler la voiture 2 ’AR 2 une hauteur suffisante pour accéder au-dessous de I'unit ............... :

Dégarnir I'intérieur du coffre .. ......ouiniuieiiieiiiiiiiiiiii

Repérer les points de soudure fixant la tole de fond de coffre, pour cela :

Détruire Pinsonorisant au chalumeau, nettoyer (a la brosse métallique) le pourtour du fond de
coffre a I'extérieur de la caisse

(o AB, BC, CD, DAY ...covivsvineessavinsnisssnsanssigsassrasisvanssnniosesasnsassss

Pointer, percer les points de soudure et les dessouder (burin a dégrafer) par le dessous de la caisse

(en AB,BC,CD, DA) .....cvurininineaninosansiciesusatsscocssscensnsacansasenscansns
Déposer la téle de fond de coffre

PREPARATION

Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations ou déchirures des bords dessoudés. .

Nettoyer a ’essence ou au white spirit la tdle neuve de fond de coffre

Nettoyer (disque abrasif) le pourtour du fond de coffre sur la caisse ................oooivinnnn.

POSE (voir Pl 51).
Présenter la tole de fond de coffre, la brider a I’aide de serre-joints. Faire plaquer la tole sur les
longerons de 'unit a I’aide d’un cric en interposant un madrier . TAR S O

Souder par points (soudeuse en bout) a I'intérieur du coffre, sur tout le pourtour ...............

(en AB,BC,CD, DA) ... .ocitiiiitiitetietatcsnttentnenneneneatanentoneneasocenenes

Faire 4 points de brasure dans les 4 coins du fond de coffre
(enA,enB,en G, et D) ..o.oniei i e

Faire quelques points de brasure (extérieurement) sur le pourtour du fond du coffre

(en AB,BC,CD,DA) ........cccooeeerannncnssasnsaronisosisnsosesesasssssserensasnccns

OUTILLAGE

Mastiquer (Vibradamp) a I'intérieur du coffre les assemblages des toles.......................... %

Peinire 1o 810 00 T0RE Qe COMRO o5 5 vs viaiss oo s asnismistias dols oo STt s reiesis soks s via eibis otao s v
Insonoriser (Voir Pl 84) ...
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ID19-DS19  OPERATION No D 800-1 : Remplacement d’un unit AR de caisse. Op. D 800-1 55
OUTILLAGE
Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.
DEPOSE (voir Pl 58).
1 Dok To Pavilon role O, D) 0L, . .. i s ale s ssinnpaatio shns o amst s s s e nn b o iyt B
2 Caler la caisse horizontalement a 'aide de 2 chandelles. . ... ................oueeeunneennnneenn
3 Pointer, percer les points de soudure fixant les panneaux de custode
fon BB ob 2y md bt o A B . o0y A R e e SR e b A s s st LR ) s e
4 Dessouder (burin a dégrafer), les doublures des panneaux de custode, de la traverse supérieure AR,
de I'intérieur de la caisse
A B i g 8 AL GRS RO I | a0 A S o, TN el A NI R VL,
de I'extérieur, les goussets supérieurs
(0 DU ok aymlipiguemtombne BIC . o o 0 R R TRt S SR OB et S e s 2N ob sgunsag o aalBE o L e
5 Pointer, percer les points de soudure et dessouder les renforts intermédiaires (1), des passages de
RoMeen 4 Ia Trwounnt SUpGrine SUNBIMMNE ... iiv s b ey n s e e Seenns an e n s s a8 teceer e tmeiinge oot o b 2
6 Pointer, percer les points de soudure et dessouder les téles de passage de roue, des toles de fermeture
o B s T g e SRR e e N R SRR IR RN Sl ey B -
1 Pointer percer les points de soudure et dessouder les téles de fermeture AV de passage de roue, de
la tablette de lunette
I R s M 5 i B 4 B S e PER i iy o wis TS kb SR ks o #7575 5 a3 e sy T e foitanet cisveii e i b Sl e e AL
8 Pointer, percer les points de soudure et dessouder, sur le pourtour, les 2 units
(on EHL s symesriquemént om B Yuciniana'l i oo salid, ool Somlalonones s3b o3illas Jih anvsvtai o fuarebandiy miniteall, L A8
OB ks o v s R R S SR AR LSS VR SR IR A L SR SU- Isaey ob pranetsalibas aoh RoR ol
9 Dessouder la téle de passage de roue de la traverse inférieure de caisse
RO APURNIIIING  BTE 25 vt a0y s o sl s ol el e o e D e e b2 St ] e b g o S
10 Dégager I'unit, de la caisse et le déposer a 1’aide d’un PRIAR Lo st s e et o ik Bl S e kL e v e e P
PREPARATION
11 Eliminer par planage, meulage et soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bordsdessoudés | ... ... ... .
12 Dégraisser a I’essence ou au white spirit I'élément neuf. . ...............oouuneeeneesnnennni...




56 OPERATION No D 800-1 : Remplacement d’un unit AR de caisse. ID19-DS19
OUTILLAGE
POSE (voir PL 58).
13 Présenter 'unit AR de caisse, sur ’unit de caisson (a ’aide d’un palan). L’engager entre les pieds
AR et les téles de fermeture des passages de roue ........ SNIEEREpos Ry R TN e filcomlisa s M i e SRR . S L 100
Le positionner ......ccceoeeevececboncccacacscacascnns e R aVATIIL o S8 L o8 e @ allonl 415, o oS T G 14 Mo CURCNRY SR SN e
Présenter les gabarits des portes AR et de pavillon (gabarits 2635-T, voir PL 18) ................ Gabarits 2635-T
14 Souder par points le pourtour des 2 units
(en FH ot symétriquement en HUF )o.v o oo oe e boinioinnienaiiadnsanensnoiossonosasiatioossnlidiininmis st ifiost osoplonenss
2 5 L U g e S o e O TR Vi ) o ST Tie e i e
15 Faire plaquer les toles des passages de roue, sur celles des toles de fermeture, les souder par points
(en EF of symétriquement.en BE ). oot svo s otysasioinsoisisiniaias aiossnio siaiolss otiaisiasiaie s ain sl ofailimsghoniasisais ot st slie iostoetocsi oo ntonn
16 Reformer si nécessaire les renforts (1). Les souder par points sur la traverse supérieure et sur les
toles de passage de FOWR vooruvoosoidldiones osogaionisnsiivesasiisialand e ionissoisis sah eios imilismmereitutosunssnsits-bisrosistleriissp e missepocsihinesansasioass
Faire quelques points de brasure pour renforcer la fixation
(en A et symétriquement en A') ..ot iietascstestseseans .o
17 Déposer les sertissages (2), de I'unit remplacé. Les reformer si nécessaire et les souder par points
surlunit nenl’ .o .o e s g SRS B L e e et il b el A ot miTo i IR S o s AL g
18 Souder par points les doublures des panneaux de custode et les rallonges des brancards, sur la tra-
verse supérieure AR ......
(en ABG et symétriquement'en A'BIC').. ... . oo ioe it tnniinel de i dicains sies e iesiniand | cibibimmdeidbsnssst il i il
19 Planer) maenlerfes soudurest ol 5 ot e R 4 s S T et arel o e Wrers eluiala e vaia a i o0 > i KRS S Lt SR ISR
20 Mastiquer (Vibradamp) a 'intérieur du coffre, les assemblages des toles et a l'extérieur le pour-
tour des encadrements de panneau de custode ..............iiiiiiiiiiieiiiieeeeaeeaeenns o
21 Peindre les Glémenita.. 2 st il Lieis L dalaa i atia b st i R et wlafeele ansafidye il Al conpdtebite st it ol
22 Insonoriser(woir PL184). oL c. tuisiincnndodimie . it U Ugli L L ai 5000 & S erlahae et [ Bt LBt LD TR L
2 |
|
23 Monter le pavillon (voir Op. D 825-I) ...........iiiiuiiiiiiiiiiiiiiieiitiintsnnesnnncnns T e e e
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DS19-1ID 19

OPERATION Ne D 810-1 : Remplacement d’un brancard de bas de caisse et d’'un pied milieu. Op. D 810-1 87

10

11

12

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir Pl. 38).

.............

Placer la voiture sur une aire plane. Caler a ’AV et a AR, 2 une hauteur identique

Déposer le pavillon (voir Op. D 825-I)

.....................................................

Déposer les garnitures d’étanchéité des portes AV et AR (du cdté du travail a effectuer)

Dégarnir le brancard de bas de caisse (voir Op. D 981-2) ............eeeeruunneeeesnnnnnnnns,
Placer sous la caisse longitudinalement et du c6té du brancard a réparer un fer en U (ailes vers le
bas). Soutenir le fer, a ’aide d’un cric, pour éviter les déformations de la caisse

Dessouder le téton d’accrochage de la béquille de changement de roue

.........................

Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin a dégrafer) le plancher, de la doublure de
longeron (4)
(suivant D, voir section XY)

(en AB)

..........................................................

............................................................................

Couper les sertissages sur le brancard de pavillon et sur une longueur de 80 mm environ de part et
d’autre de la fixation du pied milieu.-Déposer les parties coupées

...........................

Pointer, percer les points de soudure et dessouder le pied milieu, du brancard de pavillon

.........

Pointer, percer les points de soudure et dessouder la traverse caisson (1) du longeron (3) et la planche
a talon (2), du longeron (3) (voir section XY)

...........................................

Couper (scie 2 métaux) la partie accidentée du brancard

(en AA’ et en BB')

Arréter la coupe au niveau du plancher
(en CC'), (voir section XY)

....................................................................

............................................................

Dessouder (burin a dégrafer) le longeron (3) du plancher de caisse
(en AB, suivant E) (voir section XY) ........... AR M e R S ot T AR e

Terminer la découpe (outil ravageur) du longeron (3) jusqu’au plancher

(en AA’ et BB')

.....................................................................

OUTILLAGE

//bk23.free fr
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(en AA’ et BB') .. .ottt et a s eaas

58 OPERATION Ne D 810-1 : Remplacement d’un brancard de bas de caisse et d’un pied milieu. DS19-1ID 19
OUTILLAGE
PREPARATION
13 Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations ou déchirures des bords dessoudés .... . ...
14 Récupérer la cuvette de positionnement du siége AR sur le longeron déposé. Récupérer le tube
support du téton d’accrochage de la béquille de changement de Toue... ... ..ouunuininunin |
15 Nettoyer a ’essence ou au white spirit les éléments neufs ..........oooiiiniiiiiiiiiiiiii ]
POSE (voir Pl 38).
16 Couper le longeron neuf 2 la demande suivant les coupes .
[V S -3 1 T T
Présenter dans son passage sur le longeron le tube support du téton de la béquille de changement
de roue et le 50Uder (RAULOZENME) tou v v vttt et ettt ettt et ee e eeaeeoneesaeteaeeenn e | s
17 Présenter le longeron (3) sur le plancher de caisse. Le faire plaquer sur la traverse caisson (1) et sur
o R 1 . S T e
Brider I’ensemble a 1’aide de 8EITe-JOIMES «o. . vt uv vt tute et te it te et e et e ee et e et e e e e e [ s
18 Souder par points (pince a souder) le longeron (3) sur la traverse caisson (1) et sur la planche 2 talon (2)
Souder (a 'autogéne) le longeron
(om AL’ S HB').. ... .cdie iisneesinsioitorsotpassorussssssssrsonnssasianesesssspesesssl it e eesapisie
19 Présenter et souder par points, la cuvette de positionnement du sitge AR sur la téle supérieure du
T B e
20 Couper la doublure neuve (4) de longeron 40 a 50 mm plus longue a chaque extrémité, que la lon-
gueur de la coupe réalisée a la dépose. Présenter la doublure (4) en engageant la découpe de
passage du gousset sur celui-ci et sur le tube du téton de béquille. La tole doit recouvrir les
bords restants. Brider la doublure a I'aide de Serre-JOINts ... .....uueinnuneennnnenennene e s
21 Souder par points aux extrémités, la doublure (4)
N A -3 ) T o
22 Souder (autogéne) le tube support du téton et le téton de béquille sur la doublure du longeron . ... | .
Souder par points, le gousset milieu sur la partie supérieure du longeron (3) et sur la doublure de
B ) S B e
23 Couper a la demande la tole neuve de fermeture (5) du brancard suivant les coupes

//Ibk23.free . fr
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DS19 -1ID 19

OPERATION Ne D 810-1 : Remplacement d’un brancard de bas de caisse et d’un pied milieu.

Op.D 8101 59

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

Présenter la tole de fermeture (5) sur le brancard, la fixer a I’aide de serre-joints et la souder (auto-
éne)
(en AA’ et BB')

.....................................................................

Présenter le pied milieu sur la caisse, le fixer a I’aide de serre-joints. Présenter les gabarits de porte
(gabarits 2635-T, voir Pl. 18), pour positionner le pied milieu ...........covevueieeneennnn.

Souder par points le pied milieu sur le brancard de pavillon et sur la téle (5) extérieure de brancard

Souder par points, la tdle (5) extérieure de brancard sur le longeron (3)

(T o SRR A st St e i - T DRSS AR S el
Présenter le renfort (6) de pied milieu, le souder (brasure) sur le pied, le longeron et la téle de fer-
crtren LR ) R NI P o e et DR S Dt S e i A e
Faire quelques points de brasure entre le pied milieu et le brancard de pavillon (a 'intérieur de la
T B e B e e ey

Présenter et souder sur le brancard de pavillon les 2 éléments des sertissages des garnitures d’étan-
OhERIC, conpEs all dEMONTARE o.ic. 5tuits vid onleimeiaras bislare s o bie bl e Balsis S s s ae s ofe b o5 grbpie ae o

Présenter les sertissages sur le pied milieu. Les souder par points sur celui-ci et sur la téle exté-

L e o o Ly b R P R R e i "

Souder par points la doublure de longeron sur le plancher de caisse
(Surnant BT oour8ecion XY N Soah il L e s e S SRR G e g st s it s i

G0 b R Rl e L i CIC AR S T ol Wb et s S e e NP B S B
Planer, meuler les Bondures; . . v e s oo s s bl o5 5o Sabis malt sis fmrssas sl srsaatd s oo bti'a s Food Lo
Pemdrelles ElOmenta . . s biais visls o iibalihs e b Bl A% St ol b e oty o Fsat i g sy s
Garnir le brancard de bas de caisse (voir Op. D 981-2) . ...........tiiiiiiiiiniiniennnnnnns

INBDROBNOT (VORE L BA) ol S, o i vio 1o e aaibRiass 5o e e i e B B b B o & b v

OUTILLAGE




60 OPERATION No D 810-1a : Remplacement d’une téle de fermeture de brancard d’une doublure de longeron et
d’un pied milieu. DS 19 -1ID 19
OUTILLAGE
Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.
DEPOSE (voir Pl 39, 40).
1 Placer la voiture sur une aire plane. Caler 2 ’AV et a ’AR, a une hauteur identique. ... .. ...oout | e
2 Diéposerle pavillon(voir Op. D B0 i s e g o e SR LR e
3 Déposer les garnitures d’étanchéité des portes AV et AR (du c6té du travail a effectuer) ......... |
4 Dégarnir le brancard de bas de caisse (voir. Op. I 9812 L.l ... ausanaicsiaiaioisisossosssessinnials |immiiioiatloliilomemmeeni s hisoriatd b
5 Placer sous la caisse longitudinalement et du cété du brancard a réparer un fer en U (ailes vers
le bas). Soutenir le fer, a I’aide d’un cric, pour éviter les déformations de la caisse .. ..... .. .. |
6 Dessouder le téton d’accrochage de la béquille de changement de TOUE ... ....uuuuteeennnteeenn e | e
7 Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin a dégrafer) le plancher, de la doublure de
longeron (4)
(stioant D)) (vbir sectiomy S X! caidls et s R e T e e h s 47s Mo a e &0 b e Bt s Wt G R UPRIVIL OO0 0
R IR o S GRS IR (i RO UG L IR ORI NI S e, Lt
8 Couper les sertissages sur le brancard de pavillon et sur une longueur de 80 mm environ de part et
d’autre de la fixation du pied milieu. Déposer les Parties COUPELS «. v v vvtvnunettnnnneeenn | o
9 Pointer, percer les points de soudure et dessouder le pied milieu, du brancard de pavillon .........
10 Dans la zone de I’élément a remplacer
Y L L O e B e g e R e
tracer une ligne a environ 30 mm du bord intérieur du longeron
Cn i i R A o bR i I e SN e e K il ARSI o R RN o
11 Couper (burin ravageur) la doublure de longeron (4) et la tole de fermeture extérieure (5)
ol L T DY LR R e R R N R Rl R e SR I
Arréter la coupe au niveau du plancher
(EnICC  VGUE 8eetion XEXI) i e Gs Liialait 5w sl s s At el o8 o i Tabias 41 g 1S ¥ bl 801 Ly WA 22t rupe i
12 Couper (burin ravageur) la tole supérieure du longeron
T T e PRI 2 e A e A T e S R R e Sy A el
b Déposer I’ensemble brancard et pied miliet... ... .ooovviiinuneiiinneiniiiiieienneeeeennasees |
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OPERATION Ne D 810-1a : Remplacement d’une tole de fermeture de brancard, d’une doublure de longeron et
DS19-1ID 19 d’un pied milieu.

Op. D-1a 810 61

13

14

15

16

17

18

19

20

21

A chaque extrémité de la doublure (4)
(enyR et-en 8)oc ol s hds wvvimste T i Sbin i e a o

tracer 2 150 mm de ces extrémités une ligne de découpe

(en G et en K)

......................................................................

Découper (burin ravageur)

(en EKL et en FGM)
(en LN et en MP)
Ne pas couper les extrémités de doublure de longeron

................................................................

Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin a dégrafer) la téle du longeron sur les
doublures

(en RK et en SG)

....................................................................

..............................................................

Déposer les parties découpées

Sile longeron est a reformer : pointer, percer et dessouder (burin a dégrafer) le gousset milieu.
Eviter de le détériorer (ce gousset n’est pas vendu seul par notre Service des pieces détachées.
Il est vendu soudé sur le longeron)

PREPARATION

Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations ou déchirures des bords dessoudés . . . .

NOTA. — Dans le cas de déformations sur la traverse caisson (7), pratiquer une ouverture dans la
tole du longeron (3) au niveau de la traverse (7) pour permettre le passage d’un tas.

Aprés débosselage de la traverse, refermer (par soudure) Pouverture réalisée.

Relever les cotes de la tole supérieure de longeron

(en MTUL)
Se baser sur le longeron non accidenté.

Tracer le contour MTUL sur une téle (8) (voir section WZ). Découper la tole (cisaille) en laissant

une bande supplémentaire de largeur = 10 mm sur les longueurs pour former un bord sur chaque
longueur

(en TU et en ML)

..........................................................................

...................................................................

Rabattre a angle droit les 2 bords
(en TU et en ML, voir coupe WZ)

Repérer, tracer et percer sur la tole (8)L es trous (6) de o = 9 mm et le trou de positionnement du
siege AR

S R R R N N T R A RO} o

---------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

OUTILLAGE

/Ibk23 free fr
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OPERATION Ne D 810-1a : Remplacement d’une téle de fermeture de brancard, d’une doublure de longeron et

Souder par points, le gousset milieu sur la partie supérieure du longeron (3) et sur la doublure de
Tongeron (4): cus oifit §is8ia s an dino s diasevss hasiiass e saialsssesavssansvessovadessenns

62 d’un pied milieu. DS19-1ID19
OUTILLAGE
22 Récupérer 1a cavette de positionnement du siége AR sur 'ancienne téle du longerom...........vus i
23 Dégraisser a ’essence ou au white spirit les éléments neufs ........c.ciiiiiiiiiiiiiiiiiiiie s
POSE (voir PL 39, 40).
24 Présenter la téle découpée (8) réalisée a la préparation (aux §§ 19 et 20) sur le brancard. La fixer
a I’'AR par 2 vis placées dans les trous (6) ...........cocueiciooessessassoncnnsssensnsns |t
25 Souder par points (pince a souder) la tole découpée (8)
T R P e R B A e kL (st 1 |\ ey Dviissis
PR e SRR PP SO DD A B e e e S ke et o < vy
B BK) i o eiinhndansine oohioninns iiss docnsy wainsoma VAN dpeaens sieies o4 o ed s wb ok ba A epbrasirrtining b o s oot e sies
B o i e T L A 840 L8 LR B L A3 S 30 L0 LR I S A et il v e e
Présenter le gousset milieu sur le longeron (3) (si celui-ci a été déposé). Le souder par points ou percer
des trous dans le longeron pour le fixer Par Brasure. ... ..........oueeneniuimnentnetnen | s
26 Souder (autogéne)
o R P e L s s e
R e e B o e e, w5 Mo A
27 Présenter la cuvette de positionnement du siége AR sur le longeron (3). La souder par Points .. .. | s
28 Reformer si nécessaire les 2 goussets renfort situés sur le longeron (3) dans le prolongement de la
traverse caisson (7) et les souder par points. Renforcer a la brasure ............cooeinnenn
29 Couper la doublure neuve (4) de longeron 40 & 50 mm plus longue & chaque extrémité, que la lon-
gueur de la coupe réalisée a la dépose
(0 AR MBI} o2 s iosiosinicnonsaorsssssnensioesdrahsnsnss snessusmmaenel uly sopaivdees e atafy werasgaf el e
30 Présenter la doublure de longeron (4) en engageant la découpe de passage du gousset sur celui-ci
et sur le tube de téton de béquille. La tdle doit recouvrir les bords restants. Brider la doublure
L T T B e T B A T R e e s
31 Souder par points aux extrémités, la doublure (4)
AT O] PEC S Rt (St 08 At DTG RS i Lo BRI e R e o o
(0 BRYco i vt e sadonsanomen ionsdavsimassanssrassien s inbednams ssnasssossseans vabiad fl ot-soei i sl - T e
32 Souder (autogéne) le tube support du téton et le téton de béquille sur la doublure de longerom. . | ...

/Ibk23 free.fr
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OPERATION Ne D 810-1a : Remplacement d’une téle de fermeture de brancard, d’une doublure de longeron et
DS19-1ID19 d’un pied milieu.

Op. D 810-1a 63

33

34

35

36

37

38

39

40

41

42

43

Couper 2 la demande la téle neuve de fermeture (5) du brancard suivant la distance entre les coupes

(en PM et en LN)

Présenter la tole de fermeture (5) sur le brancard, la fixer a I'aide de serre-joints et la souder (auto-
géne :
(en PM et en NL)

...................................................................

Présenter le pied milieu sur la caisse, le fixer a I’aide de serre-joints. Présenter les gabarits de porte
(gabarits 2635-T, voir Pl. 18), pour positionner le pied milieu ....................cccuvunn..

Souder par points le pied milieu sur le brancard de pavillon et sur la téle (5) extérieure de brancard.
Souder par points la téle de fermeture (5) sur la téle supérieure du longeron (8)

(sutvant V, section WZ)

Présenter le renfort (1) de pied milieu, le souder (brasure) sur le pied, le longeron et la téle de fer-

BOLANS (5) oo o oviasoo ool wounitn b sobiheIn. A boig Adrslagih 6 aisvds onbseie sk winebes
Faire quelques points de brasure entre le pied milieu et le brancard de pavillon (a I'intérieur de la
e e S R e S L R R RS SO TR LA

Présenter et souder sur le brancard de pavillon les 2 éléments des sertissages des garnitures d’étan-
chéité, coupés au démontage

..............................................................

Présenter les sertissages sur le pied milieu. Les souder par points sur celui-ci et sur la téle exté-
rieure (5)

..........................................................................

Souder par points la doublure de longeron sur le plancher de caisse
(suivant D, voir section XY)

(en AB)

..........................................................

............................................................................

Planer, meuler les soudures

Peindre les éléments

......................................................................

Garnir le brancard de bas de caisse (voir Op. D 981-2)

Insonoriser (voir Pl 84)

..................................................................

............................................................................

OUTILLAGE

Gabarits 2635-T



OPERATION Ne D 810-4 : Remplacement d’une partie de brancard de pavillon, pieds et doublure de panneau

Paide de BERIE-JOINES .. ok ve vsioesooie o vnsnssinsvosensaomeiossissesosssssessibessoeiosess

64 de custode. DS19-1ID 19
OUTILLAGE
Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.
DEPOSE (voir Pl 41, 42).
1 Déposer le pavillon (voir Op. D 825-1) . ....ouiiueiniinienneneeneruitnneternnennrnnenennnes | e
2 Pointer, percer les %oints de soudure, dessouder (burin a dégrafer) la doublure de panneau de custode
(e AB,BC,CD, DA) .....cueveroacococassosossnsssosonsscsnspionsssonsessnsassnsases ittt oo
1 P O e T B
Dessouder (burin a dégrafer), le pied AR, du brancard de pavillon
(OB A) e e sivonsssdaiaeisosnivsnsotscaasonsossesarosessupeonasonssonomnnonsssnsnssest inbi e i omriprinem
3 Couper (scie 2 métaux) le brancard de pavillon dans le milieu de la baie de pare-brise
(M EE’) . ... covipnosonnsnsciioessansensosesoncassosmnnssrasosassboossessonssnnsssn comcimimmmmmmmmmmicniitemiriosionm oot
4 Pointer percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) le pied AV supérieur de caisse, du
pied inférieur
(en F) (voir Op. D 812-1) t.euvuveteuerareroraceencososesssnsosnsssnsnsnssononsnsnnsss | o essaseosssstasmsssasssssssazssssssssssssssssssios
5 Pointer, Xercer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) le pied milieu, du brancard de
bas de caisse
T B S B D e e e
Déposer 'ensemble élément de brancard et pieds.
PREPARATION
6 Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des arétes
dess0udées OU COUPEES ev v vvevnveenneeineoaneennneenassnnesanssonseeasssnseonnonnnos |t
1 Remettre en forme la partie supérieure du pied AR .. ... ... . o
8 Dégraisser a I’essence ou au white spirit les éléments neufs ......... ..ot e
POSE (voir Pl 41, 42).
Présenter la téle de fermeture extérieure (4) de pied AV supérieur, I'introduire dans le pied inférieur
(voir section HH')......cc.ueereeecseiasensiancsssnsosssossnssssesesnssssnsasacsnsanas A} I W Pl MMl S TS
10 Présenter le gabarit de porte AV (gabarit 2635-T, voir Pl 18), le brider sur le pied AV inférieur a
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DS19-ID19 OPERATION Ne D 810-4 : Remplacement d’une partie de brancard de pavillon, pieds et doublure de panneau
de custode. Op. D 810-4 65
OUTILLAGE
i
! Brider le pied AV supérieur surle gabarit ...........c.oeeueerniinneinneenneionennneenneennn | oot T
. Faire quelques points de brasure pour fixer le pied supérieur provisoirement ................... Gabarit 2635-T
11 Présenter le pied milieu sur la caisse, le brider sur le gabarit de porte en laissant le jeu d’entrée de
fonctionnement, 3 mm environ ......... TR0 okl SO st ey g T P RN S eSS el (o ol Smait i Tl el sy L &l

Brider le pied sur le brancard de bas de caisse .. ............iiiininitiiiii i

12

13

14

15

16

17

18

19
20

|
|

Faire quelques points de brasure pour fixer le pied provisoirement sur le brancard de bas de caisse.

Présenter le gabarit de porte AR (gabarit 2635-T, voir Pl. 18). Vérifier la position du pied milieu.
FOGEANE SO0 BUDIIM £ 5. rocx v/ etk s % g o ainSnsn S b h it CRr il e Cait d o ANt wils P S P00

Couper, a la demande, le brancard neuf de pavillon, le présenter sur la caisse. Faire un ou deux points
de soudure pour le fixer provisoirement aux extrémités

U A I (e R S B S Rl O A S ESDI 1 R T A

Présenter le gabarit de pavillon (gabarit 2635-T, voir Pl. 18). Vérifier la position du brancard de
PRVAIOIT o Lo o NG 0 s wiaoie b i e B shais sl ol L IR TG . Drmaly

Présenter le profilé tdle (5) et la téle de fermeture intérieure (3)...................cc.uuue....
Les brider a I'aide de serre-joints (voir section HH') ...............c.oiiniiniiannnnnn..
Faire quelques points de brasure pour les fixer provisoirement ................................

Présenter les corniéres téle (1) sur le brancard de pavillon .....
B b SRS e B R R B R S SR B I e

Présenter le renfort (9)
s M o IR T N N e NI P L R S

Fixer les corniéres tole (1) et le renfort (9) provisoirement par quelques points de brasure. . . ... ..

Présenter le renfort (6) d’encadrement central de pare-brise
(vairisection R ). i o h s B e L N S v diesle s A ) S I e R A

sur le renfort (9). Présenter le gabarit de pare-brise (gabarit 2635-T, voir Pl 18). Brider le renfort
S T Sk ek et S e i ch i gadied b il o Sl ool

Faire quelques points de brasure pour le fixer povisoirement. ................oouiueueenennn..

Présenter le renfort (8) d’encadrement, dans la baie de pare-brise..............o0vueuenenennn.. |
Le faire plaquer a I’aide de serre-joints sur le renfort (6)...............ovueneuneneunenennnn... :
Faire quelques points de brasure pour fixer le renfort (8) provisoirement (voir section EE’). . ... ...

Contréler la position des divers éléments, sur la caisse, a ’aide des gabarits 2635-T.............. ¢

Percer quelques trous 3 @ = 6 mm dans le brancard (7) (limiter le percage sur ’élément (1)

Remplir les trous de brasure, pour souder I’élément (9) sur le brancard (7). Souder (brasure) le pied
AV supérieur, sur le pied inférieur

e R ) S P (= MR et M TSty e V1 gy SN I TR MR P g

I
|

Gabarit 2635-T
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OPERATION Ne D 810-4 : Remplacement d’une partie de brancard de pavillon, pieds et doublure de panneau
de custode. DS19-1ID 19

! OUTILLAGE

Souder par points :

le renfort (8) sur le brancard (7) et sur le renfort (6) et le renfort (6) sur le renfort (9)
(00ir $ection EE’). .. ovouvnuiuenennnninteneesosaesnsaesnsucensnesotensaononsnsesess | o gl

la corniére (1) sur le brancard (7)
(voir section KK').uuvuuinnnt it ittt eaii e shon AL b o RS o U0

le profilé (5) sur la tole de fermeture intérieure (3) et sur la tole de fermeture extérieure (4).
(voir section HH'). . .o vuveiuinvniiiaiieiannioieiesiiiiiiieniiinneasiiiiiniiaeans. ol s BR EI L e LTI ST LR T, R i

la téle de fermeture extérieure (4) sur la tole de fermeture intérieure (3)
(voir section HH'). . ..uuuenenniieanneetintiiiiiiiitttitanetettaneatanenceacnens ‘

les extrémités supérieures des toles de fermeture (3 et 4) sur le brancard de pavillon

le pied milieu sur le brancard de pavillon
(D) civrcnconntorcnscsncnssnssessnnnnnseossessassbUoBEIES ML T LIEAVSLENTEL

et sur le brancard de bas de caisse

le pied AR sur le brancard de pavillon '
(em AL o s s B G e s et s e S isrbieie S 5w e e 5

Souder (autogéne) les éléments neufs du brancard de pavillon, sur le brancard
(REE').......ciccciteieiinerisadunerasmoneissssvesesesssastssnssossosonscacasaocsns

Présenter la doublure de panneau de custode. L’engager sous la rallonge de brancard de pavillon

(6B AB) ... iicuveniinnnsirnossnenscnionnnsannsannesenseasss el SUALVIRNL UL SN i s hukitlant ki e S R B

La brider a I’aide de serre-joints et la souder par points

24

25

26

27
28
29
30
31

R BRI MEIIAY: . Ty s o il AP A B B 5 4w STl b 515 4w S0 30 SRR N AR A Lo 0 b sk B o N O
Souder par points le gousset (10) sur la traverse supérieure AR de caisse et sur la rallonge de bran-

card

(nB) ....c..iiininbecniasiaiaaalaca eyt iniavasionses o ainiclslsisimae nbielingnns Sy imanii

\

Faire quelques points de brasure de renfort l

(en AB et BC) ....oiiiniiiiiiiii ittt iieiietetiitatcetnnnaoenasnasaananascnnnces
Présenter les sertissages (2) des garnitures d’étanchéité, dans les encadrements des portes (voir

$6CtioR KK’) ...oveiiaecoccacnnennscecocectoasesasasionnsionceosssassssescscsaninnas|
Les souder par points sur le brancard de pavillon et sur les pieds......................ooouin
Planer et meuler les SOUAUIEs ... ovvvvteieiunnunieieenneenaesnessssosscsssossonseasaannnns |
Peindre les Gléments .. ...ccooeveee'onsonns s il sslans B R ETEE TR TRy
Mastiquer les assemblages des tdles ..............ciiiinniiiiiiii i ;
Insonoriser (voir PL 84)....... . .. ... 0. iie i o ietaiiiiensees A S R s e !

Monter le pavillon (voir Op. D 825-1)......c..uuiiiitiiiiittiiiietriiieeeannaeannnns ! L B Yy e b e e, SOUEIIAIE P B
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DS19-ID19  OPERATION Ne D 812-1 : Remplacement d’un pied AV (partie supérieure de caisse).

Op. D 812-1 67

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir Pl 29).
Déposer le pavillon: (voir' Op. D 825-1) . ¥ e R SV N P T i e L T s

Pointer, percer les points de soudure, dégrafer (burin a dégrafer) le pied AV, du brancard de pavillon

(SR Son sl S SRR Al B R YR SN Sl W R e U i

Pointer, percer les points de soudure, dégrafer (burin a dégrafer) sur environ 150 mm le pied AV,
du pied inférieur

T U e e A MOl o U e ST R S R A gl L S S

Dessouder (burin a dégrafer) le sertissage (1)
€7 e ¢ - it TR (o UM L Rt e O RS R e RS IS U S L LG TR -

de la garniture d’étanchéité de porte AV

R Y L s o o L0 T wrates A aiis 3 o e i s TSt a0 3B it 8 o o S

Pointer, percer et dessouder sur environ 100 mm le renfort d’entrée de porte

i

i
|
|
|

OUTILLAGE

L R

(OB 5 LT i e v e i S et et B b S e ebp AL gl a4 ok s o SISTERE IO DN

Couper le pied supérieur, pour le dégager du pied inférieur

I e R R Wl AN SRR G Y orY ot e

Diopioser 108 2 SIMSRES - .. « o1 'o s’ Lo i L S R s e e S L R

PREPARATION.

Eliminer par planage, meulage ou soudure, les aspérités des bords dessoudés ou coupés............

Dégraisser a I’essence ou au white spirit les éléments neufs. . .....couviuiivnieresenresnennenns

POSE (voir Pl 29).

Présenter le gabarit de pare-brise (gabarit 2635-T, voir P1. 18).......cooviiiiiiniiinnnnnnn.. Pl
Brider le gabarit sur le brancard de pavillon a I’aide de serre-joints............ccoiviuevnnnennn.

Présenter la tole de fermeture intérieure (2)
(voir section EE") de pied AV................ciiiiiunnas ST A ey best o4 S B ke s e

http

Gabarit 2635-T
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OPERATION Ne D 812-1 : Remplacement d’un pied AV (partie supérieure de caisse).

DS19 -1ID 19

10

11

12

13

14

16

17

18

La brider sur le gabarit 2635-T a I'aide de serre-joints. ...ttt
Faire quelques points de brasure pour fixer la téle (2) provisoirement........................

Présenter la tdle de fermeture extérieure (3)

(voir section BIBI) 5. o o5 1o o st sn i v s taied s distoia vk oiersisags sivraiin sl so's b arsis ols d1omipesis stmisrelnjers
en I'engageant en A entre la téle du pied inférieur et la tole de fermeture du pied inférieur. .. ....

La brider sur le gabarit 2635-T et sur le brancard de pavillon

(niCD) L0, U8 L e s i g s aaied Sube 7S bt Gl (elinae b g Mt TRty Sl

Faire plaquer le renfort d’entrée de porte sur la téle de fermeture extérieure du pied

(eniGB). ... cvide o Bab de bobes e padie B 4 e Aot s TAaBeihe £ AR aE SRR S

Faire quelques points de brasure pour fixer les tdles provisoirement..........................

Faire plaquer le pied inférieur, sur le pied supérieur et sur la tole de fermeture

3R O L S R R e P g 0 ) PR 5 S
Déposer le gabarit de pare-brise....cccoceoeeeeettiiettosionaeiosesatsncnsrscscsasocanns

Présenter le profilé (4)

(voir section EE’) entre la tdle de fermeture extérieure et la tole de fermeture intérieure .. ..
Faire plaquer les toles a I’aide de serre-joints.........ciiueiiueeiiiinitenieeiieenneennnenns
Faire quelques points de brasure pour fixer les toles provisoirement .........................

Contrdler la position du pied supérieur a I’aide de la porte, glace levée .......................

Souder par points (pince a souder) :

La tole de fermeture extérieure (3) sur la tole de fermeture intérieure (2) .................

Le profilé (4) sur la tole de fermeture extérieure (3) et sur la tole de fermeture intérieure (2)

AL T 1 O PR K SR S e B S R S S T R R P

La téle de fermeture extérieure sur le brancard de pavillon

(o CD)iiass o soaadavn (s 4 4% 0 o 0o d0 oo FPPRRY S VIRVTAN BV 2000, VAN, Y, QTP RIS

Souder, en remplissant a la brasure les trous, percer pour la dépose du pied

(o ORI S T | B T SRR e R e AR G B A SRR e e

Souder (autogeéne) I'extrémité du pied supérieur sur le brancard de pavillon

() e s S i A SR L LS e e B i e S S SR R L R

Souder (brasure) :
la tole de fermeture, sur le pied inférieur

T T e OISR TR (e S RS S SRR S e e i e

L’extrémité inférieure du pied, sur la tdle de fermeture

T L T o L s O S e A SO i PR R o G TS I, 7

OUTILLAGE

[Ibk23.free.fr
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DS19-ID19 OPERATION Ne D 812-1 : Remplacement d’un pied AV (partie supérieure de caisse). - Op. D 812-1 69
: OUTILLAGE
19 Présenter les sertissages (1) des garnitures d’étanchéité d’entrée de porte. i.es souder par points... ...
20 Planer ot mouler Tos SouBMIS ..\« oo oiiiieinranarriaisnnasnensossssssassnensanssssasasssss
21 Peindre les éléments ..................c.u... R P R R Rt R Gt o RO T e b ol o Mool om0 L b0
22 Mastiquer entre le brancard de pavillon et les renforts téle, pour assurer étanchéité. ... ......... | i ..
23 Poser le pavillon (voir Op. DiB28sd)uc1d. s wsidives, boig ol (asbioggddy 4. sivil Lasbumeth sovbeve b sitoing ol seang omin L S =
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70 OPERATION Ne D 812-1a : Remplacement d’un pied milieu. DS19-1D 19
’ Pe ! OUTILLAGE
Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre. .‘
|
|
DEPOSE (voir Pl. 37). |
Déposer le pavillon (voir Op. D 825-1).....ccinuuinniiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiaannn. E ..............................................................
Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) le pied milieu, du brancard de |
pavillon
75V, 4 R e i e 1 R IR R e R e R A T LS e i, TR S R R e
du brancard de bas de caisse
D A 0 e s S AR S S R G S sl P T I i N L S R RS R R

Dessouder (burin a dégrafer) les sertissages des garnitures d’étanchéité, du brancard de pavillon

{en BB e GO ) 2l e S B SR b oo e 58 atare i aY e o oimya¥al  miaat o i s fatatata ode e o s

Dessouder (burin a dégrafer), le renfort inférieur du pied milieu, du brancard de bas de caisse

7 D1y R RS ) S G SO o R S R R L D SO SR St

Déposer lepied milien . . ... .coiilneieiinooriiiiianstonneeaosatocassassnssescacssssssons
PREPARATION. “
|

Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
dassondBs 'O COMPOB . - B4 Te 2ol s 4o s« iuts disls siblots ol sbo afate #io e ialools sl e s o Nroid aiolary s 1 ¥ie: SovloraTo iq wath
Dégraisser a 'essence ou au white spirit le pied milieu neuf ............. ... ..ol

POSE (voir PL 37).

Présenter le pied milieu sur la caisse, le fixer a 'aide de serre-joints ................... .. ...

Présenter les gabarits (2635-T, voir Pl. 18) des portes AV et AR.
Veérmfierdaiposttion da pled 85 i die volavsaieh Ul St L Dol D S S D L e i
Faire quelques points de brasure a la partie supérieure et inférieure pour le fixer provisoirement. . . .
Dénouet:lnaipabiarits oo vt ool s LT aE IS o L e S oL S et e O
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DS19-1ID 19 OPERATION No D 812-1a : Remplacement d’un pied milieu.

Op.D812-1a 71

| OUTILLAGE
1
10 Présenter le renfort inférieur (1) (voir fig. 3) du pied milieu........ccooi ittt i e
Le souder (brasure) sur le brancard et sur le pied ‘
D) DR SRR L e Tl R e i NP 0 | e SRR R ST TIRRY 1P s G B TR AU e T e IR s R
11 Souder par points (pince a souder) le pied :
sur le brancard de pavillon ‘
Lo vt RS g s [ et A Sl s S B ol U LSOl e S0 Ao g I, ST (R0 5 ey I S N R s Al R T
sur le brancard de bas de caisse |
fen DD cet PR} L oo L0 et L e L e S o e s S B il s i s B L DR BT —
12 Faire un point de brasure entre le pied et le brancard de pavillon (a I'intérieur de la caisse)..... ...
13 Présenter les sertissages (2) des garnitures d’étanchéité sur le pied milicu. Les souder par points. . . ‘ .............
14 Faire plaquer les sertissages supérieurs des garnitures d’étanchéité sur les renforts tdle du brancard. !
Les souder gar points i
(BB ot OU) ..., . . . Lovamviduios s alinl  spieninnns Y bl
15 Souder par points les sertissages (2) sur le brancard de caisse ‘
L B DA 4 T T R N S X B L e e T G S O e SR I | ettt sl A S L L BRI
16 Planen o haeoler Tes o tidarer 0 o o R R L L A I L L A A ST T, 1
l
17 o e P G S Y SRS e+ it Ty B e sttt A i Bl s i B g [
18 Posex'le pavillon {voir Op. B B25-0) 1 L L L Lo e e o L h L L AR A ST s !

//bké3.%‘réé.fr

http




72 OPERATION Ne D 812-1b : Remplacement d’un pied AR. DS19-1ID 19
3 OUTILLAGE
|
Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.
DEPOSE (voir Pl 46).
1 Déposer le pavillon {(voir Op. D 825-1). ... 0% ue it inniassoiolonioinms b ossiaessnsssosesssness s oitilfieng ob doanonnd ol i oionsc!
2 Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin a dégrafer) le pied AR, du brancard de
pavillon
TG0 U Y N NN T OO s, SISO RN LTt S L S 1 o oo oot S0 (IR0 g DR e s oo o [ o S L T (e R O G i o 6
3 Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin a dégrafer) le renfort (1), du pied
(en:CB etvin BH)' . . Co ol T opin on ciy tan T ol wssiieocon eali g el alm Dl S e e el e T e e Dt e bl A S e
4 Couper (burin ravageur) le sertissage de la garniture d’étanchéité, sur le pied
(L ) el RO i . [ s e ecy g ehgeinimong b0 el g oo paesin so s, Jhes Sttt o Rl s TN i el Tl
Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin a dégrafer) le sertissage, de la téle extérieure
du brancard
(G 0k 0 T PO S s L e (T STy e S S ey ATy 8 T 0 1 Rt g
5 Pointer, percer les points de soudure et dessouder le pied, de la téle de fermeture latérale
(en LG et syamnetriquemenlen. LG ), . vyt & s 5ot ol oo nin tnia s oinie Mot s S Al Aumd ok oo 4 e 5 e e g e S S L S
6 Pointer, percer les points de soudure et dessouder le pied, de la tole de panneau de custode
GO RS e IR e st C b SRR e st o Al el o P NS S O sl il i e ss st B Seatad s e BRI L e
Bépoeerde pied AR . Lxasb v b U R i ST T s S e s S e it The . iy S e B S
PREPARATION
7 Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
Qe OUdCRI COUPEE. 1 B o o e e A e s a0 G L AR e L e e U B
8 Reformer, si possible, le renfort (1) (cette piéce n’est pas vendue). :
Si nécessaire, réaliser un renfort (1) en le découpant dans de la tole de 0,8 mm ............... ... .
9 Dégraisser a I’essence ou au white spirit les éléments neufs ................ ... i
|
POSE (voir Pl. 46). ‘
10 Présenter le pied AR sur la caisse et le brider a I’aide de serre-joints ...............coouueinn... l
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DS19-ID19 OPERATION Ne D 812-1b

: Remplacement d’un pied AR.

Op. D 812-1b 73

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

Présenter la porte, la glace levée, pour régler la position du pied-A R\ oli upneneg. of andg . 3u0iie: ‘

Faire un point de brasure pour fixer provisoirement le pied en place

(enBietenA) 5.........00.

Présenter le gabarit de pavillon (gabarit 2635-T, voir PL 18) pour s’assurer que le brancard de pavil-

lon est en position...........

Souder par points (soudeuse en bout)

O 2 YR s A S o e

Souder par points (pince 2 souder) le pied sur la rallonge de pavillon

(AN s S S L St

........................................................

Souder par points (pince a souder) le pied sur la téle de fermeture latérale

(en LG et symétriquement en L'G’)

Présenter le renfort (1), le fixer a 'aide de serre-joints, le souder par points

fentBe GO LoD o T TR

........................................................

Présenter le sertissage de la garniture d’étanchéité d’entrée de porte, le fixer a ’aide de serre-joints
Le souder par points sur le pied et sur le brancard de bas de caisse

(en DE)

......................................................

......................................................

......................................................

|

OUTILLAGE

-..o..--.-..-----c.-o-.-.o-...--..-...-.-.c-..-.-..---.------..-.--..--...--E ¥,

Gabarit 2635-T
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74

OPERATION Ne D 812-4 : Remplacement d’un pied AR, traverse, toles et panneaux de coté.

DS19-1ID 19

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir Pl 43-44).

Déposer le pavillon (voir Op. D 825-1)......oninininiiiiiiiiiiiiiii e
Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) la doublure du panneau de cus-
tode
(en AB,BC,CD, DA) ......ccciucieiurucnseresecnescocasasasssncecasesnrocososesccscees
Déposer la doublure de panneau .............ooiuiiiniitiiiiiiitiiiiititititiii e
Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin 2 dégrafer) le pied, de la rallonge de brancard
de pavillon
(UC SR B) Aas s iim ol v ot mimbim e storscs oidnp i v s s a6 e e 8 a0 0 A i o WU B/ SR

Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) le renfort (1)
(MAD @ DE) ..coociurancsocoorsssnsseconssssssanhannesssssasassssesssssanesconsss

Déposer le Tenfort .. .. .oooveeerarstorecesessssrstsrotacacanatssiecestarsritatasasatsteses

Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) :
le pied, du brancard de bas de caisse

G BN . oo vwreabhdananinanumsvissosnsesns ool il 4 DaEani S Ly vy

le pied, de la téle de fermeture latérale inférieure

(en 1J etsymétriquement en 1I'J’)
Déposer 'ensemble du pied. .. ..ooouineniniiniiiiiiiiiiiiiiii i

Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) la tole de fermeture de passage
de roue, de la téle latérale

PR 5 TG SR BB e R YR L Tt N R CE SRR b A
Déposer la tole latérale ........ociiiiniuiiiiienieiaiiiiiittitutiititntnanantareternnes

Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) la tole de fermeture AV de passage
de roue, de la traverse inférieure de caisse

e | et LR R P AL LR et

la tole de fermeture de passage de roue, de la tdle de passage de roue

L e s O R R R Lo iy

la téle de fermeture de passage de roue, de la tablette de lunette
(en PR)

Déposer la téle de fermeture de passage de TOUE. . ......otnuiiinenriiirin i

“Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin 2 dégrafer)

la tole de passage de roue de la traverse inférieure AR de caisse

O L A R P i o L Y PR D R S S SRR A e bl A

la traverse inférieure de caisse, de la traverse de 'unit

T R B O A A e

|

OUTILLAGE
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DS19-ID19 OPERATION Ne D 812-4 : Remplacement d’un pied AR, traverse, tiles et panneaux de cété.

Op.D812-4 75

10

11

12
13

14

16

17

18

19

Couper (scie 2 métaux) la partie accidentée de la traverse inférieure de caisse

(en L)

.............................................................................

PREPARATION.

Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
dessoudés ou coupés

..................................................................

Reformer le renfort (1), cette piéce n’est pas vendue. Si nécessaire, la réaliser dans de la tole de}
0,8 mm

Couper, a la demande, dans une traverse inférieure neuve, un élément de remplacement

Dégraisser a I'essence ou au white spirit les éléments neufs

...................................

POSE (voir Pl. 43-44).

Présenter 1’élément neuf de traverse, le brider sur la traverse de I'unit a Iaide de serre-joints. Souder |
(autogéne) I'élément a la traverse

....................................................

Présenter le pied AR, le brider sur la caisse a I'aide de serre-joints - s

Présenter le gabarit de porte AR (gabarit 2635-T, voir Pl. 18), dégarnir préalablement I’entrée de |
porte et le brancard

...........................................................

Positionner le pied, laisser le jeu de fonctionnement de la porte autour du gabarit de porte (3 mm
environ)

...........................................................................

OUTILLAGE

(R s T A L R R S S T TR e A e L b

Présenter la téle de fermeture latérale inférieure en I’engageant derriére le pied
Positionner la téle, la brider a 1’aide de serre-joints, sur le pied

La souder par points (pince a souder) sur le pied
(en 1J et symétriquement en 1'J’)

...............................

.......................................................

Présenter la téle de fermeture AV de passage da.rone s . K L Gy e a i e RS R e

Positionner la téle, la fixer a I'aide de serre-joints. A I'aide d’un vérin prenant appui sur la téle de |

fermeture de passage de roue opposée, faire plaquer la tole de fermeture de passage de roue sur
la téle de fermeture latérale inférieure de pied AR

.......................................

I/bk23 free.fr
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76 OPERATION Ne D 812-4 : Remplacement d’un pied AR, traverse, toles et panneaux de coté. DS19-1ID 19
OUTILLAGE
20 Souder par points (soudeuse en bout et pince a souder) :
la téle de passage de roue sur la tole de fermeture
(€1 INK) & o oveetieeeenneeaeenaeenoaeeeneonscssnsossssssnesnnssonsscsssasseesessnssn| mmmeeieyonsiemtssseeesiseseenssssitiusscsseiussssecnsas
le pied sur les brancards de caisse et de pavillon
O o - ) g
la tole de fermeture de passage de roue sur la tole de fermeture latérale
1 e S
la tole de fermeture de passage de roue sur la tablette de lunette
(en PRY .. .. cuses b S L v e o el e e e oo oo s
la traverse inférieure AR sur la traverse de 1'unit
(€ J'L) e o e veniee e e nniacsinins s sfie smsbeasmbioiss sb o s sismiasisine so'e s oalaisaneinnessson oo esfomliin tiim . fummtiasthnbioce e dbens
la tole de fermeture AV de passage de roue sur la traverse inférieure de caisse
(O TEY i raimesnshodansmonsibnssneshnsons et soginsnssnosen summsssinassssssssssnsfoimummmmrmimmmnsioiiinmmisston ot
la téle de passage de roue, sur la traverse inférieure AR
(OB 8) euuuiureroncinasonsonsnsscanessssonssassnaisnesbonsesessssisanesopesnsosomans |t i s
le renfort (1) sur le pied et sur la tole de fermeture latérale
(en'AD @@ DE) ...oiiuesvsoocsosetsonssssssnnessoossaisaossnsessssnssesssssoyoesssas fummmmmmmmniicbecciiniosisisenizpasieessess
21 Braser les bords de la tole de passage de roue sur la traverse inférieure pour assurer I'étanchéité. .. | ...
22 Boucher (brasure) les trous percés pour la dépose dans la tole de tablette de lunette (protéger les
zones de soudure avec de 'amiante mouillée). .. ....oounnnunne s |
23 Présenter la doublure de panneau de custode en I'engageant sous la rallonge de brancard de pavillon
L O T e T e R o s, gy Do Pt PR B 5 S s e e LS T e e
La brider a l’aide de serre-joints sur la rallonge de brancard. ... ...........oooiiiiiiiniennan |
Souder par points la doublure de panneau
(en AB,BC,CD et DA) ................ P L L T S U R SR TR PR, ARty e S cmionin i ne. RIS T
le gousset supérieur
e A R A e S A e ST I VNN R ST | [Eramet s T oal ot oo = o - i i g
24 Présenter les sertissages des garnitures d’étanchéité d’entrée de porte, sur le pied AR . ... ..oiniin |
Les brider a I’aide de serre-joints, les souder par points
(B GHLY s o svite o e Bitre sisie o st taToitn o e tata SIS astat s ooy S8 e anttahoie v o's sicobibie Ssluze S o 'acs ot S ol
25 Planer et meuler les s0udures .. ....cooviteeiitiiiii ittt ittt ittt
26 Peindre Jes €16ments ... ... cooniiiieieteceiusesoestoatensaaeaiosacsssasccseanssassatons
27 Mastiquer a Iintérieur et a Pextérieur de la caisse le pourtour de la doublure de panneau de custode
(e AB, BC, CD 6t DAY ... oo iooiiolaorsoss tose oo wiass v dososbivisress sobuioWnsidiase 058 0 0-a o oo o Vi st s s ey 968 B CATIELUR CRIMANNE, B0 L LI oo ocmncnefoprrsipnenne
28 Insenoeriser (voir PL 84). . . lc i cinie s o b iiiioe eiss oo siaitinani 5ot se e o vinginie alicmsemmue 4 St sl caperdalicafiiat pidmuntn ™ po e
29 Poser le pavillon (voir Op. D 825-1).. ..o uutinutinuninnneenunnnnenneenneeenetontenenonentee |
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DS19-1D19 OPERATION No D 812-4a : Remplacement d’un pied et d’une tole de fermeture latérale AR.

Op. D 812-4a. 77

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir Pl. 47).

1épopen Jo pavillom (wole O D) BBS-B) .05 0 iiagariainiesibmsansinsnholsddasvis s omne bbnsr

Déposer le pied AR (voir Op. D 812-1b) t.ouvuininininin it eneneinieneeanenananns 5

Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) le renfort (1), de la téle latérale
de pied AR ‘
(oI B I R o s & s s it Wt s e TSR R T i e T SRR S L i

Déposer le renfort

Pointer, percer les points de soudure et dessouder :
la téle latérale de fermeture, de la tole de fermeture de passage de roue

(en BC)

la téle de fermeture latérale, de la doublure de panneau de custode |

(en BD)

Déposer la téle de fermeture

............................................................................

.............................................................................

PREPARATION

Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
dessoudés ou coupés

Reformer si possible le renfort (1), cette piéce n’est pas vendue. Si nécessaire, réaliser un renfort
en le découpant dans de latéle de 0,8 mm ... ... ...t

Dégraisser a I’essence ou au white spirit les éléments neufs .............covieeriniinnnennnn...

POSE (voir Pl 47).

Présenter la tole de fermeture latérale de pied AR, la mettre en place en la fixant a I’aide de serre-
joints

..............................................................................

................................................................................................

OUTILLAGE

[Ibk23.free.fr
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78 OPERATION Ne D 812-4a : Remplacement d’un pied et d'une téle de fermeture latérale AR. DS19-1ID 19
1 OUTILLAGE
9 Souder par point (soudeuse en bout) :

la tole de fermeture latérale

sur la tole de passage de roue

(7757 518 oS e St e NG L SO PR SO e S T T R Py e o

sur la doublure de panneau de custode

R L R P PP P VIR I S ir e e O R DR R
10 Monter le pied AV (voir Op. D 812-1b) ..o ettt ittt e e et e e st e [ e
11 Planier el meulerdes spadumes. ol oo 0L vt o e et L R et L SR e R e
12 Peindre Qo iCIEMEnTE a5 ¢l v 255 5l s aivdiaiaib aile o & 612 e1s1s o'a o larbiare lau s Ue SR vatlotater e ohmibimsetatane IaTa oL b Loty s Gter T ios o Rl e s LN e
13 Insonoriser (voir PL. 84).......... Sl Rt RS LA L e Tl s o e R St il R Y SRR e
14 Monter le pavillon (voir Op. D 825-1)ccciuuteineenntennneenntenneineeennssnneeasasnnnssnnes | o e seis e e

[Ibk23.free.fr
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OPERATION Ne D 812-4b : Remplacement d’un pied, d’une tile latérale et d’une tile de fermeture de
DS 19 -1ID 19 passage de roue.

Op. D 812-4b 79

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir Pl. 48).
Déporex 1o pavillon {voir Op:D825-1) " o cidih o b i mallic i do e Alalionsd sidsndb e s ool
Déposer le pied AR et la tole latérale (voir Op. D 812-4a) ..........oiviuiiinininninininnnenns

Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin a dégrafer) : la tole de fermeture de passage
de roue, de la traverse inférieure AR de caisse

¢ £ N R G S A R U S O SR E QRPN i 1 ) e S TR G e

de la tdle de passage de roue

s SN D RS TGRSR A W1 3T« vy 3 RTINS 0 o bkl

de la tablette de lunette AR
(G v oRE g ) L s e e L b S e

Dépocer 1n tole decfiemeture; . . s o' sy S el S LRGSR e

PREPARATION

Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
AeREaNAbE OR-CONPER & . M oatis s oL S Py s i e O S S ety O oo S S s AL P R

Dégraisser a ’essence ou au white spirit les éléments neufs .........ccovviiiiiiiiniiinann, AL

POSE (voir Pl 48).
Présenter la tole AV de passage de roue, la mettre en place en la fixant a ’aide de serre-joints. . ...
Présenter la tdle de fermeture latérale et le pied et les fixer a I’aide de serre-joints........ e e

A T'aide d’un vérin prenant appui sur la téle de fermeture de passage de roue opposée faire plaquer
la tole de fermeture de passage de roue sur la tole de fermeture latérale inférieure de pied AR

Souder par points (soudeuse en bout et pince a souder) :
la tdle de passage de roue, sur la tole de fermeture de passage de roue

[aREA SRR e R e L e U LT e S s L

OUTILLAGE




OPERATION Ne D 812-4b : Remplacement d’un pied, d’une téle latérale et d’une téle de fermeture de passage

80 de roue. DS19-1ID 19
OUTILLAGE

sur la tole de fermeture latérale

2 L e B R T el | o e e I e )

la tole de tablette de lunette, sur la téle de fermeture de passage de roue

Ol BT o U e B A B R S G S e M B RO 0ot S Pt | P = T T SO 4 R e 9

la tole de fermeture de passage de roue sur la traverse inférieure AR

L o g e S et BRER Che By el L ot L Rl ESe O, e O el BT .
10 Braser le bord de la téle de fermeture de passage de roue, sur la traverse inférieure pour assurer

I’étanchéité

(G- S R e | I IR e o L o A S s i e, e St G o L T (il o el S S I X S 1 S5
11 Boucher (brasure) les trous percés pour la dépose dans la tole de tablette AR de lunette (protéger

les zones de soudure avec de 'amiante mouillée). .. .....uuuiiieiiinininninnnnnininnenees | e,
12 Terminer la fixation par soudure du pied et de la téle latérale (voir Op. D 812-4a). .. ......oiuuu | e
13 Planer ot amenlor.los: SoUATTER N« « s Wi th v 05 S SoEs e s Ak B SRR R AR SRR RS R AR OB LS G Bk i ey SVl ok ol
14 Peindvelesidléments;. .. ... hah Bl snion Sh tndiis sl e Sl BT R e e S B e e R B e e
15 Insonoriser (voir PL. 84)...........cooiiiiiiiiiiii., R e e s o ol s A L e e G gk e
16 Monter 'le pavillon (vorr Opl DIBR5-1).cc.oio sl s 5 s oo 0 S la s e i 415, o 18 7ateys slbalo isfa s siuiin alsia)s s
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DS19-ID19  OPERATION Ne D 812-7 : Remplacement d’un pied AV (partie inférieure de caisse).

Op.D 812.7 81

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir P 30).

NOTA. — Dans le cas oit le remplacement d’un pied AV est lié au remplacement d’un unit AV (opéra-
tion effectuée au marbre) il faut positionner le pied a ’aide des supports (716 et 717) et des broches
(720 et 721) (voir PI. 10, 11). ;

Dégarnir le brancard de caisse, jusqu’au pied milieu. ... ............. .00,

Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin a dégrafer) le sertissage des garnitures
d’étanchéité (quelques centimétres au-dessus du bord supérieur du pied AV inférieur)
1 e S e SR MR AR ST AR SRS B B SO T L Pl e R R DL K R R

le sertissage, du brancard de bas de caisse

TRyl R SRS S S S A e i LTS e e ik BT P R L e
Diéponer do serkissame’ . .o LRl0000 0w S 0 TG el e D e s e T (R

Déposer le pied inférieur de caisse :

de la téle latérale d’auvent
@D O3 T e s IV G el R SN Ul i e e R R T B D B

de la tole de fermeture supérieure

femRG o e e e Rl s S T LR VL S s SERUE T Sl el
du pied supérieur
(aRBEEI S Sk s S e SO e e e O e Al SRt R s e

Déposer le pied inférieur

PREPARATION

Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des bords
deskotiggsToncaRpes s R VL Bl e s e T L B R

Nettoyer a I’essence ou au white spirit I'élément meuf ...............coiiuiuuiiiinnneennnnnn...

POSE (voir PL 30).

Présenter le pied inférieur sur la tole latérale d’auvent et la téle de fermeture supérieure. . ......
Le brider 2 Iaide de Serre-JOIMEs . ....uuuieiivnaeserosssuionsssasiossoisssssssinsensanisnses

DicrioNNAIRE ID 19 - DS 19 N0 471, — ¢

OUTILLAGE




82 OPERATION No D 812-7 : Remplacement d’un pied AV (partie inférieure de caisse). DS19-1ID 19
OUTILLAGE
6 Présenter ¥ gabarit (2631-T, voir PL. 15), d’une part dans le trou pilote (j) et d’autre part, sur la
vis (K) de fixation du demi-essiet ... ......ouuiutiniiitiit i Gabarit 2631-T
7 Présenter sur le pied AV, le sertissage des garnitures d’étanchéité
(61 CB) cvioinn s s dioliinio s ciaarsisioin e osiats dia »ibiois sie Simers ois USRI PSPPI Sl S o L | BTN U | B Mt e
8 Présenter le gabarit de porte AV (2635-T, voir PL 18) c.oonunuininnuit e |
Positionner le pied. Brider le pied a I'aide de serre-joints. Déposer le gabarit.................... Gabarit 2635-T
9 Souder par points (soudeuse en bout et pince a souder), le pied inférieur
sur la tole latérale d’auvent et brancard
2 1. ) P T T e
sur la tole de fermeture supérieure
(O GIY oninvaaigassin sl vssminnessosgonsosonionsonsiannsisohodssssmonnsosenssshssansess] oDt St
sur le pied supérieur
- | T O e o s e e
le sertissage des garnitures d’étanchéité, sur le pied
R T o B S
et sur le brancard de bas de caisse
(098 AC)ucc i vcinnamusionsoneedananiosssnsossassasvasassnasionenadssssssnsosnsstase sy lonsbabumheit e ghufy i
10 Planer et meuler 165 SOUAUTES .. v v v v v vveeeeeeeennnnnnnennasnnesssessseeeeeeenennnnnnnnsnnsss | e
11 Peindre PEIGIMENT « oo oovvveeenuneneeeeeesosanessooesesasesnassssesassssssnnnnnsssssssssss | ettt sasias
12 Garnir le brancard de CAISSE .. ...c..vvennneeanoeeenneeeeneeeenastoanneeanareanneenneesnns | e =
13 Insonoriser (voir PL 84). ... c.uininiiii i [
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DS19-ID19 OPERATION Ne D 812-7a : Remplacement d’un pied AV et d’une téle latérale d’auvent. Op. D 812-7a 83

OUTILLAGE

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir Pl 31, 32).

NOTA. — Dans le cas ot le remplacement d’un pied AV est lié au remplacement d’un unit AV (opé-
ration effectuée au marbre) il faut positionner le pied a 'aide des supports (716 et 717) et des broches
(720 et 721) (voir Pl 10,11). q)

1 Dégarnir le brancard de caisse, jusqu’au pied milieu ............c0o0veuunnn S Pl A SRR T SR Sty | S M U U m
-

2 Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) : le sertissage des garnitures d’étan-
chéité (quelques centimétres au-dessus du bord supérieur du pied AV inférieur)

e o R g I L e e W S, et e T ER G IOl i el ey Rl s D B o
le sertissage, du brancard de bas de caisse m
I 6 PR GO, VR N i s 8 S R S L U R e e i e iy et Rt el i, s et Rl R LSY b

Déposer lenértisaage . ... &....afovidadalia. el sk guktiaog sl l@nand 0L T sidv. il cnied vl ob Shadsg ol bttt 8] N

3 Couper (burin ravageur)

le pied inférieur

L B T s e N P ¥ iy D e

la tole de fermeture supérieure
ORI - - 45 et o IR s b B S st S o ) R IR P N s s o T o

DeposerIBipled ., & 5ine s Liitviaile tho Sati s BT o S0 4 ST, s 5o e wioraie it slere e g AT s ol arore dis e e BT ROITER SIS 80 NS L SE - i e Q
H

4 Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin a dégrafer) :

la tole de dome d’auvent, de la téle latérale d’auvent
s e L B e o R S O o i R g i s

la tdle latérale d’auvent, du tablier partie supérieure

T iR NS G 0 SRR e SR OO R T TCRNL 11 che. o P e R (R

de la tablette d’auvent et de son renfort
(e INE, PRy RS).... .. §dtioeninth dnsas: (e 0F stk T LEA0 Sind i vreh At & s ensiitiie o ol crietatleet £t e gy

du pied supérieur de caisse

T 0 S SRR N SHETI RRRAN, | 050 NAABC 91 L o LGN S D - SR MR O o A S S PR T
de 'unit AV de caisse

du brancard de bas de caisse

(en i XWR) ol s oM ST L s e e R R

Déposer la tole latérale d’auvent




Faire quelques points de brasure pour maintenir '’ensemble en place............................

84 OPERATION Ne D 812-7a : Remplacement d’un pied AV et d’une téle latérale d’auvent. DS19-1ID 19
OUTILLAGE
PREPARATION
Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
des800d68 0T COMPES' - ls st an svvaiassls saisisienlsins snsnsiuseoassiansenlassonesssabsssssvossssd ftomiismstnsoscmssstsisnsorsassasomsortsiotsmisossinens
6 Nettoyer a ’essence ou au white spirit les éléments neufs ........... .. oottt s
POSE (voir Pl 31, 32).
i} Présenter la téle latérale d’auvent sur I'unit et le brancard de caisse en engageant la partie supé-
rieure de la tole latérale sous la téle de dome d’auvent
[ 7 T e
Brider la tole latérale d’auvent a ’aide de serre-joints placés
(e KL, TU 8 VW) sccceiveeveaioreesasarensnsancnesasasasssonesssnsnsssonssssssnssss [mmmimmmmmimssssssssrsisessssssss msssestessemm
Faire quelques points de brasure pour maintenir provisoirement la téle latérale .......... ..o |
8 Présenter le gabarit de pare-brise (2635-T, voir Pl. 18). Contrdler la position de la tole latérale. .. Gabarit 2635-T
9 Souder par points (soudeuse en bout et pince a souder)
la tole latérale d’auvent
sur I'unit
(0 W) oo e T A S S S B LU I 3 S PRSI S e R Y A A e e i s et
sur la tablette d’auvent
(68 NP, PR, RS)uccciuonvnectormnneenoeoncosononsssonsosonsnsessssnsosesssnsssnsssens | immommimmmmmssiiimieotits fssassssasssssctocsersesssosss
sur la tole de déome d’auvent
(G KLY . i eoieeveaonanoesnunssnnonnionananssoianesosiossonsosssstnsessssnasasnssnns | i mitsmsssississmsssesisocostossasssssannss
sur le tablier supérieur
. L R A e I
sur le brancard de bas de caisse
e 0 R G S GG Rl e R S S L R R S SR S B T BETRAL IO LS oo lhon: A K HORE
sur le pied supérieur
B Ry s TR L S I SR A R T AR RR SR8 P S S S AR AL S L AN IR DL it L abpboniiiot
10 Présenter le pied inférieur, la positionner a I’aide du gabarit 2631-T (voir P1. 15) engagé d’une part
dans le trou pilote (j) et d’autre part sur la vis de fixation (Z) du demi-essieu «.......ooueonn |
Présenter le gabarit de porte AV (2635-T, voir Pl. 18). S’assurer de la position de I’ensemble du
pied en laissant subsister le jeu de fonctionnement de la porte (environ 3 mm)............ ety Gabarit 2631-T
Gabarit 2635-T
11 Présenter la tole de fermeture supérieure, en I’engageant entre la tdle latérale et le pied .........| s
La brider a Paide de serre-joints ................... LN s s e PR e s B R ERTRRICE & o5 ) AR B
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DS19-ID19 OPERATION Ne D 812-7a : Remplacement d’un pied AV et d’une tole latérale d’auvent.

Op. D 812-7a

85

12

13

14

15

16

17

18

19

Présenter les sertissages des garnitures d’étanchéité
S0 e Nt R g A ol S R S e S el A O A 1 SN [

OUTILLAGE

Réaliser un renfort (1) comme indiqué PL 31, fig. 2. ... ....ooovueniininiiiennnnnnnnnnn,

Mettre en place le renfort (1), le brider a I'aide de serre-joints. ...............c.oveeeunenennn...

Souder par points (pince 2 souder et soudeuse en bout) le renfort (1), sur la téle latérale d’auvent

La téle latérale d’auvent et le pied supérieur, sur le pied inférieur
[ o ! SRR TSN oo s smipp abnmanptrn 0 Bl S it il ol et

Le pied inférieur

sur la téle latérale d’auvent et brancard
0 SR S I Gl 2 T Yl Sl o S e P SO i

sur la tdle de fermeture supérieure

Lo AR T N G ER AR ke L IR 1 SR S S ST B S DS

sur le pied supérieur

B . 1 et e SRS R WA R e e e el R e S S

Le sertissage des garnitures d’étanchéité
g R 8 Kl M SR st R DTN o Bl A T AT - P

et sur le brancard de bas de caisse

L TRt et IR BTG R QEIRIOR G TR S R I PO Al
Planer et medler les goudures '« b LT S nil Tel sl 1 BT LG Sl e
Peindredosdllatente. - .4, 5 o J i h e o B e el SR e o

o T O R RN SO e SRR TS Y g e I

Garnitle bravicard'de oaiase ;1. L L GAL TR S EIGE Tk T e 0 LR e S




OPERATION Ne D 812-7b 1 Remplacement d’une téle de fermeture de pied AV inférieur.

DS19-1ID 19

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

NOTA. — Ily a eu successivement 2 montages pour la fixation des articulations d’ouverture du capot
moteur sur la tole de fermeture de pied AV.
Dans la premiére les trous pour fixation de articulation du capot moteur sont a entr’axe = 144 mm.
Dans la seconde, les trous pour fixation de Uarticulation de capot moteur sont a entr’axes = 163,5 mm.
Seules les piéces de ce deuxiéme montage sont vendues par notre Service des piéces détachées.
Toutefois, si le capot est équipé d’une articulation 1°* modéle, il iy a possibilité de transformer ces
entraxes. Pour cela, souder sous la téle de fermeture (avant la pose) deux carrés de tole de 20 X
20 mm (environ), épaisseur — 5 mm a Uentr’axe désiré, les percer et les tarauder & @ = 7 pas 100.

DEPOSE (voir PL 34).

Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin a dégrafer) la tole de fermeture :
de la téle latérale d’auvent

(W AB) ... W5, e tndeiiesgians s 8 e s s T e HaTee e e e s s e oo s ISR LY, SO0
du bord supérieur de la téle d’auvent et du pied supérieur
(enBE) ..........

du pied AV inférieur

i R e e P P R AR e
et I’extrémité de la tole de fermeture, du pied
L R R T T P PRt Tt
Déposer la téle de fermeture. . ... S R O s o P A R o e O
PREPARATION
Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
dessoudés Ot COUPES .. ..o vovtvnnennneeneesneeaanesaoseaaceeatesacoensosnneennseanans
Nettoyer a 'essence ou au white spirit I'élément neuf ...

POSE (voir Pl 34).

Présenter la tole de fermeture supérieure de pied AV, en '’engageant entre la tole latérale d’auvent
et le pied inférieur de caisse ...l

La brider a I’aide d’un SeITe-JOINTS ... ...t ouutvuueenn et tante ettt aaeeanss

OUTILLAGE

/Ibk23.free.fr
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DS19-1ID19 OPERATION Ne D 812-7b : Remplacement d’une tole de fermeture de pied AV inférieur.

Op. D 812-7b 87

5 Souder par points (pince a souder et soudeuse en bout) la tole de fermeture :

sur la téle latérale d’auvent

N e S R e R R A LR N W S S Nl . I G b

sur le pied inférieur

(e G GDY: %500 oy kol S e FSel S ISAISSALNE 1 s Srana o e A 3T e e e s e s AL

sur la tole latérale d’auvent et le pied supérieur

(@ BE) o5 ol ie L E e e e s sie ot e s s 00 0o TR0 O stud) Sabinasals, ymbiras
6 Planer et meuler les s0UAUEEs: v v foi i ot ettt et bt ettt o et ol e e ot
7 Peindre PEISMENt 5 & uie it et et 0 et U Tt T TPt s tabar s tatana et b a8 T ahatat ot
8 Insonoriser (VoIr-PL 84) ot oot o e St A i e e et e b ittt e e e e e Tt e Tttt e

OUTILLAGE

[Ibk23.1
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OPERATION Ne D 813-1 : Remplacement d’une partie de traverse inférieure AR de caisse.

DS19-1ID 19

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir Pl. 49).

Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer).

la téle de fermeture AV de passage de roue, de la traverse inférieure AR de caisse
s 8 e N i O e D O S Sk AT

la tole de passage de roue, de la traverse inférieure AR

O e e B s e e e et L S P st RS RS

la traverse inférieure de caisse, de la traverse de 1’unit

L Y e e S A et A i e e SRR SR P A A e P 3
Cbuper (soie a métaux) la partie accidentée de la traverse

) s e R Rial (8 shalal s Foratialsfo 472 e it il batet aTorats w6 oo oyl STt Lo o Bl alat
Déposer I’élément de traverse découpée.

PREPARATION.

Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
dessoudés Om COUPEB. .o ovvvvieennennneneececasecaneeesasasossancncsssasecscccaascssns

Couper 2 la demande un élément de remplacement dans une traverse neuve....................-

Dégraisser I’élément a I’essence ou au white spirit...........cooiiiiiiiiiiiiiiiii i, ‘

POSE (voir Pl 49).

Présenter I’élément de traverse en I'engageant sous la tdle de passage de roue et sous la tole de
fermeture de passage de roue. Le brider sur la caisse a I’aide de serre-joints.................

Souder (autogéne) ’extrémité de la traverse
G BB o R i R S L S Lol e b m e o a8 Va1 58 oy e ol i pipih S R A

Souder par points (soudeuse en bout et pince a souder) :
la traverse inférieure de caisse sur la traverse de l'unit.

OUTILLAGE

[Ibk23.free.fr
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DS19-1ID19 OPERATION No D 813-1 : Remplacement d'une partie de traverse inférieure AR de caisse.

DS19-ID19 89

10

11

12

sur la tole de fermeture de passage de roue
(en AB)

sur la tole de passage de roue

(en C)

.........................................................................

..........................................................................

Braser les bords de la téle de passage de roue sur la traverse inférieure, pour assurer I’étanchéité

(en CF)

Planer et meuler les soudures

Peindre 1’élément

..................................................................

OUTILLAGE

...........................................

fr

+=]

free.
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OPERATION No D 813-1a : Remplacement d’une traverse AR supérieure de caisse.

DS19-1ID 19

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir PL 56).

Déposer le pavillon (voir Op. D 825-1) .. enuiniiniiniiii ittt )

Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) la traverse AR supérieure de

de la tablette de lunette AR
(en AB et symétriquement en A'B’).. ... ... it

des doublures de panneau de custode et des rallonges de brancard de pavillon

(en BC et symétriquement en B'C’). ... .. ... i .

Déposer 1a traverse. ... ...uiutt it et a it

PREPARATION.

Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
dessoudés OU COUPES. . ..o o une it iiinteeaiineeeaeaeanteeeanneeteannnneeannnsesannns

Dégraisser a ’essence ou au white spirit 'élément neuf........... ... ...cooiiiiiiiiit

POSE (voir Pl 56).

Présenter la traverse supérieure de caisse, sur la tablette de lunette..................oooinnnn.
Engager la traverse entre les doublures de panneau de custode ...t
Positionner la traverse a I’aide du gabarit de pavillon (2635-T, voir PL. 18)......................
Contrdler également la position de la traverse en utilisant la glace de lunette AR
Brider la traverse a 'aide de serre-Joints.. ............oouiiitiiiniitiiitiiiiiii i

Souder par points (pince a souder)
la traverse supérieure AR de caisse

sur la tablette de lunette AR et les tdles de passage de roue
(en AB et symétriquement en A'B').. ... .. ...

sur les doublures de panneau de custode
(en BC et symétriquement en B'C/). .. ... .l

OUTILLAGE

Gabarit 2635-T

[Ibk23.free.fr
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DS19-1ID19  OPERATION No D 813-1a : Remplacement d’une traverse AR supérieure de caisse.

Op. D 813-1a 91

10

11

Boucher (brasure) les trous percés pour la dépose dans la tablette de lunette AR et les toles de
passage de roue

(en AB et symétriquement en A'B’).. ... .. e '

et sur les doublures de panneau de custode
(en BC et symétriquement en B'C’). ... ... ..o

Planer et mentler 168 80UGUIeas b it cop o mild aetbo ot b etk SR
Peindre PEIEMENT .o iouiii B st o sl o bon o oot Sl bror ot o i ooy o ovonof o sl e ox s st e o e G A 200
Insonoriser (voir PL 84). .. . .... sxfdes af olis ol ab. Iaihdanatdil oansbntenm sl Somuntives vk

Monterle-pavillon’(voir OpdD BG-TY. .. o o sl s 05T cis i sa0 05 e s St SIS s B0 el s et s o 474,

OUTILLAGE

[/bk23.free
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OPERATION No D 813-4 : Remplacement d’une téle de tablette de lunette AR.

DS19-1ID 19

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir PL 57).

Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) la traverse supérieure de caisse, de la
tole de lunette
(en AB et symétriquement en A'B’).. ..ottt it it

Dessouder (burin a dégrafer) les sertissages des garnitures d’étanchéité, de la téle de tablette
(Lo v R R e R R SE B e TR S S ey i L DR S el S i R £

Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer)

la tablette de lunette, des renforts sur les téles de passage de roue
(en DE et symétriquement e DE) .. .iovoisscnveniossissoossinsissbosassassiinessasisesissds

des toles de passage de roue et de la traverse supérieure de caisse

(en GH'es symétriquement en G/H') .l o .iivoiiiiianainetiisuuciosioaissasasesioonis

des toles de fermeture de passage de roue
(en GF et symétriquement en G'F’)

Déposerla tablette de Tumetpe i\ L0 Rl 5 L Sl S e i 0 S e I Ul SRR S e

PREPARATION.

Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
CEBOUES O COUPES i i io uiaai s ip on'b o/ 2b Sialet L1ae 5 8 e b TR a0 e ot (oL@ 10w loca Blpis 3 88 o bi0a

Dégraisser a I’essence ou au white spirit I'élément neuf. .. ......c..ovtivuiiiiiieiineeennnenn..

POSE (voir P 57).

Présenter la tablette de lunette en I’engageant entre les toles de passage de roue et sous la traverse
S S T DT T AR S TR A S N o TG T e R B A RO O S R

La faire plaquer sur ses renforts et la brider a ’aide de serre-joints

Souder par points (pince a souder) la tablette de lunette

sur la traverse supérieure de caisse et les toles de passage de roue
(en GH et symétriquement en G'H') .i...o.uviniiiinirnrienneenieeeinreseronnsenncsnnnss

OUTILLAGE

........................................................................
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DS19-1ID 19 OPERATION Ne D 813-4 : Remplacement d’une téle de tablette de lunette AR.

Op. D 813-4 93

10

11

12

13

sur les renforts de passage de roue
(en DE et symétriquement en D'E’) ... .ovuuiinneiniiii i e

sur les toles de fermeture de passage de roue
(en GF ot symétriquement en G'F')ec . ccesoviaiaaimassiooseenssassasssesassanesssasosstsas

sur la traverse de lunette et les toles de passage de roue
(on:AB et symétriquement en A'B )i s o siiine s esiosals it sio sies 5858 515 o si6lers ale 1wl Srmte s o Siara e

Boucher (brasure) les trous percés pour la dépose, dans les toles de passage de roue et leur renfort,
dans les toles de fermeture et dans la traverse supérieure de caisse.............coouvenuennn.

Faire quelques points de brasure

fen GH ot/ symétriquemtent an G H Y 5. 0 S n e e e e e R s paEakns ea e ADIEE | Ll il N

Souder (autogéne) les seftissages pour les garnitures d’étanchéité, sur la tablette de lunette
(en G es symbtriquement B €1 1. oo oo il U N RIE T SR e e S L S

Planer et menler 168 B0RGBMEO8 ... i« cioifs oo s b viote o ssinn s b s a i als s bible st s s ol 4 a Tn s ale o (ool B2

eindre Balbmments . L5 o000 MBI S Elin s ) W oot £ sib e Meaalaii o iian s [l oS Fe T it

OUTILLAGE
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OPERATION Ne D 820-4 : Remplacement d’une téle de passage de roue AR et d’un panneau AR de fermeture

94 de coffre. DS19-1ID 19
OUTILLAGE
Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.
DEPOSE (voir Pl 53-54).
NOTA. — Placer la voiture sur une aire plane. Caler a I’ AR exactement a la méme hauteur des 2 cotés.
1 Couper (burin ravageur) la téle de fermeture de coffre
N ) P P R e R f s S o B B R g et W el s Rt o e S P e it ettt o B b ontntal, Mkl o R
2 Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) le panneau de fermeture de coffre
de I'unit inférieur de caisson
B T R N i iy R R o e S s (o e 3 o ey (RIS o s Bl B DRy, 2 ot
de la tole de liaison
7 D ) R R VO R NI o G S L I MO e e Ul T e S B TR A e T
du renfort intérieur de coffre
(e B ) i oo Tt o o ST e ST Lo e S S el e 2 S e S RS e
de la tdle de passage de roue
3 D0 e R S e T R i I e Sl B0 (e SO VR G R e
du support de pare-chocs
s TSP R e ol e SO DD ORI e SO A R e & e 2 LTS e
Déposer le panneau AR de fermeture de coffre
3 Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) la tole de passage de roue
de I'unit inférieur de caisson .
T L e R e LT R S SR A B I R S R SRR R e R RS R o B P
de la tablette de lunette et de la traverse supérieure
L R e R R A A e e e e e RS e s | [Be et Lt B e
sur le renfort de la traverse de lunette
o T S PR S T R e e e s O IR SR Rt e e R S S e s O R T T e e
de la traverse inférieure de caisse
o A SO i P 40 T e Ao s s O et SN S Ry el SR e S5 S SRR R e S b e el
de la téle de fermeture de passage de roue
o B R s e R S e e S I D S e ST SN R S| Rt SRR e i R LT S
Déposer la tole de passage de roue avec sa téle de Liaison AR .......... . .. i s
4 Déposer le bossage du support de pare-chocs, de la tdle (cette pidce n’est pas vendue) .. ... ... ... | s
PREPARATION.
5 Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
HEEBONAGs oI COMPOR - o i3 00 8oL 0 L LGSl ois e 4y sfbic Siabi s s oriats e S 1ETa lg oo e S 00 L beca i w0 Syl o -
6 Dégraisser a I'essence ou au white spirit les éléments neufs .. ........c.oouiuiiueiuiiniinnnnenns |

[Ibk23.free.fr
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OPERATION Ne D 820-4 : Remplacement d'une tile de passage de roue AR et d’un panneau AR de fermeture

DS19-1ID 19 de coffre. Op. D 820-4 95
OUTILLAGE
POSE (voir P 53-54).
4 Présenter la tole de passage de roue, la positionner en se repérant sur le c6té non accidenté du véhi-
L R B S B R e D T e e S o R A
La brider a I’aide de serre-joints ............

8 Présenter le panneau AR de fermeture du coffre. Le brider a I’aide de serre-joints................ |

9 Souder par points (pince a souder) la téle de passage de roue

10 Souder par points (soudeuse en bout) le bossage du support de pare-chocs sur la téle de passage de

11 Souder par points (pince a souder et soudeuse en bout) le panneau de fermeture de coffre

12 Présenter la téle de liaison AR, la brider a I’aide de serre-joints sur la téle de passage de roue et sur

S’assurer que le bord supérieur du panneau de fermeture est horizontal........................
Contrdler cette position a ’aide d’un niveau a bulle .................. alee vo sTEREEQLIIN QR 9043

Présenter le bossage du support de pare-choc, le brider a I’aide de serre-joints...................
Aligner les trous (UU’) de la tdle de fermeture de coffre avec ceux des supports de pare-chocs ... . ... {

sur I'unit inférieur de caisson

T ) e e R S S T I T N e e e R T T o

sur la téle de fermeture de passage de roue

(e, L et e ST S S N S S e L oanf e i g L B St BB e 2 it

eur la tablette de lunette et la traverse supérieure

T N T e e L o e e N T B S T SNt

sur le renfort de la traverse de lunette

T R MY R RIS SRR SN A NI G el ! S

sur la traverse inférieure de caisse

75 R RS et S e s S i e L e e N T R

FOWMB covovvnosecnsossosintssanenesessssssessssssosssssossssssssssssscnssasnsssssssssesse

sur 'unit inférieur de caisson

(705 DL R o R R T i e e o e W P el e B T S

sur la téle de liaison

sur les renforts intérieurs de coffre
(en FG et symétriquement en F'G').. .. ...o.oonoiiniii i

sur les tdles de passage de roue
(en Bl et symétriquement en T I ). . .. 50 . b cnn i ista s o stle e 8 e ke Sesie e les Welanie ol

sur les bossages des supports de pare-chocs
{en ot symétriquementlam ). /. i s o veiiiiinis s'e 3 siaid waiee s dlaiat 40 e o @ nl8iE se Biele e as e

leipannean AR ide FerBtare:. ..o v o 2 e 0 Janrns os o e e e e s e i e U5 s eate 68 reia s iy b
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OPERATION No D 820-4 : Remplacement d’une téle de passage de roue AR et d’un panneau AR de fermeture de coffre. DS19-1ID 19

13

14

16

17

18

Souder par points (pince a souder) la téle de liaison

sur la tole de passage de roue
77 0 6 DY SR e LGRS Bt S A 1 S e O B P L T e G i

sur le panneau AR
L% i by ) EN Ul g i e b i B N S 1R e v i e, b o s b et TS e Jhethires

Le profilé (1) sur la tdle de passage de roue

Faire un point de soudure (autogéne) dans les angles formés par la tole de fermeture de cofire, les
passages de roue et la tablette de lunette............... ... . i ittt

Faire quelques points de brasure de renforment

(en KL, BC et S)
Boucher (brasure) les trous percés pour la dépose des éléments

...................................................................

Planer et meuler les soudures

..................................................................

OUTILLAGE

/Ibk23.free fr
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DS19-ID19 OPERATION Ne D 821-1 : Remplacement d’une doublure de panneau de custode.

Op.D 821-1 97

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir Pl 45).
Déposer lo pavillon'{voir Op.. D, 825-1), . &) 5olie s i e vl boadn Coe bt L i Ll o e o

Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) le panneau de custode
du pied AR
(e ABYUCR Sl 8 Gl i la S et st e e R sl S R T L e

de la tdle de fermeture latérale du pied AR
(aneBG s ) e G e e S e e LD i e R e S e

de la traverse supérieure AR de caisse

5 3y AR e A G R oL M P R R R B P et R

de la rallonge de brancard de pavillon ,
o Ty O e I S G IR S S e AR et e i IR D T S

Pointer, percer les points de soudure et dessouder le gousset (1) et le déposer ................... '

PREPARATION.

Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
desEoudeR oOw COTPART .11 e inia 3o B s I e o et o s siafe o Sl d aTa oo s e e

OUTILLAGE

Dégraisser a I’essence ou au white spirit I'élément neuf...............ooiiiiiiiiniennnan... s sl e R e M

POSE (voir Pl 45).

Reformer, si possible, le renfort (1) (cette piéce n’est pas vendue). Si nécessaire, réaliser un renfort
en le découpant dans de la téle de 0,8 mm (voir PL 68, fig. 10).............cocoiiuiinn....

Présenter la doublure de panneau de custode en ’engageant sous le brancard de pavillon, la brider
i Paide rdium rserre-JOIEER. Syl s s s AR sl U LI Ol R L s e S e et e ol

Souder par points (pince a souder) la doublure de panneau de custode
sur le pied AR
T R B e TR e S it e e o B L R s Ol L e T s Ders

sur la tdle de fermeture latérale de pied AR
fem BRy o s e R R e e S G e S T e

DremionNNAIRE ID 19 - DS 19 ~o 471, — 7
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98 OPERATION Ne D 821-1 : Remplacement d’une doublure de panneau de custode. DS 19 -1ID 19
OUTILLAGE
sur la rallonge de brancard de pavillon
(EIATON G o & ) I S0 e ro it o e g ratar ik ate ajaiale Sl ius: tyel 875 Sa et e (T S Teud bydra s s s hdiss o et LB e TR R R
sur la traverse supérieure AR de caisse
(b 0 T TR Ll ST s ettt BT B e S S PR C T T ORI R s LS s S S S e e R T e
9 Présenter le gousset (1) et le souder par points (soudeuse en Bout)
sur le panneau de custode et la rallonge de brancard de pavillon
D g L B i By T P B ol o A of B e g P R tee i b o IS P e T (e
sur la traverse supérieure AR de caisse
(en DE)....... S
10 Planer ot nenlor 168 SOUANDLS ;. 50 v 3 dilislse st cin s ss o5 5is & inislis ot et rsier s 50 SRS EEEE DISRIH 9 i TR TR SN
11 Peindre PEIment s . o ok i ok 5o o oo ooi0e o8 s Eh s e o syt enar s ST oy i 7oty TSRO SR SO RE MOV, SR B e S
12 Taisononisex (Voix BLIBAY. .. .li': s i sinnio s siorbiogs aps ot earaissoraisioion i sivtaioss s Wersmas s tomme s L e e e b e
13 Montér'le pavilloni{veir Opt DH825-1): . . ve tliia v e st SRES, 2 o R I e Tl v, e Sl e Sl st e
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DS19-1ID 19 OPERATION Ne D 821-4 : Remplacement d’une tole de liaison AR.

Op. D 821-4 99

OUTILLAGE
Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.
DEPOSE (voir Pl 52). . €
Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) la tole de liaison : 2
de la téle de passage de roue _
705 1 W R e S e S B P el LT ST PO e e S (SOl Ul 7 e ) 5 m
du panneau AR de fermeture de coffre
oD B G e e Rl i ot s O SRR e T ¢ e sl e o s S IR Bony RSN L m
dd6poser 10 2016306 TRIBON & 3 v -5 50k v o pa el s piste hatiatis 0, o) SRTRERRUN St s ate SI2 LRyt o¥e, © urds e opatarets I
]
PREPARATION. c )
Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords des- N
BOUAES ONCOUPOD: 5ok 1o st s a il tluie o' lria s ara s alivare lorie asbibishalnars ¥ sbareia uaiolals oud o mirarein /e T himimsre oot | IERUPESE S arre. 5. L o : :
Dégraisser a ’essence ou au white spirit Pélément neuf.........oooiiiiiiieniienieeiieieineee | banasssenene £ Q
R
POSE (voir Pl 52). = =
Présenter la tdle de liaison, la brider a I’aide de serre-JoInts. ... .........uioiinuttteiinneeennnn | i = Q
Souder par points (pince a souder) la téle de liaison ‘I_"
sur la tole de passage de roue :
(A A s il sSate e ten e 10 o wd S8 20 s iste S iR AL AT & aberd b < i S
sur le panneau AR de fermeture de coffre
O O L i, PP 0 0 O s P WL i
Boucher (brasure) les trous percés pour la dépose de I’élément ...............coooiiiiiiiian...
Planer elmenler 108 soudures . oo . o it SN T aas alses 5 i e o e e as st o s 4 o s'alsle bte s 8 ineen R S T Rt e e e
LT C M B U7 S T S S S e s e o N e S O SR LR e e L
InsonoTiser (VOILaPIIBA) £ 6 o v, S s s als slihs srsins <ot 1natRiabalons 13 ue L e s 856 e e & e el 5 b mie B 80s s S als




OPERATION Ne D 822-1 : Remplacement d’une téle de dome d’auvent.

DS19-1ID 19

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir Pl 33).

Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin a dégrafer) la tole de ddme d’auvent

des toles latérales d’auvent
(en AR et :CDY A i L o0 (TSR O S S S s alia s s S0l bR e e ARt B R R S VLTS

du tablier supérieur

G B L. i an s b ve s 00 4 2 b 35 05 58 SRS BRA S HETHE N ReR e SR BT R £ 64 53

Déposer la tole de dome d’aUVENTt oo uvnneireeneenenninteiatiiaii it

Déposer les 2 pattes de positionnement de ’encadrement de tableau de bord, de la tdle de dome
d’auvent. Ces pitces ne sont pas vendues, elles doivent &tre réutilisées......................

PREPARATION.

Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords des-
SOndEs on COUMBE:- o RIS STl $ s LRIl S e g e B S e et o b el o bt et

Dégraisser a I’essence ou au white spirit 'élément neuf..........ooiinuiiiiiiiiine

POSE (voir PI. 33).

Présenter la téle de déme d’auvent. La brider a ’aide de serre-joints .................covinnnnn
Présenter le gabarit de pare-brise (gabarit 2635-T, voir PL 18) ...t

Faire quelques points de brasure pour fixer la tdle provisoirement
Déposer 1o GADATIE . iceoslecccsenesncososocsasonssssnnsesahasanssivassssaansssessosacssons

Souder par points (pince a souder) la téle de déme d’auvent
sur les toles latérales

OUTILLAGE

TSR R e R A e S L Uetr e et o eSS AR R PARRITS o
sur le tablier
T PR R K ORO fES NERRRR PS e PN E SADCIE PR NN, BRI ol A RO SR oA o A s il
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DS19-1ID 19 OPERATION Ne D 822-1 : Remplacement d’une téle de dome d’auvent.

Op. D 822-1 101

10

11

12

13

Présenter la tole de finition entre pare-brise et planche de bord sur la tole de dome d’auvent
£, 57 £ 0 SR v PR BN e DA e e S S G 1 05 el - - U

Contrepercer les trous de fixation dans la tdle de dome d’auvent
Déposer ensuite la téle de finition

........................................................

Positionner les pattes d’accrochage de ’encadrement de tableau de bord en présentant ’encadrement
de tableau. Tracer la position des pattes d’accrochage, les souder par points sous le bord supé-
rieurdelatélede déme d@’anvent ............. ... .. . il il e e e

Meulexr et PIaner 168 S0UAMES ... . - < o S e das o ia s anoinanios s dlens s s e
Peindre les éléments

.................................................................

OUTILLAGE

[Ibk23.free.fr
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OPERATION Ne D 822-1a : Remplacement d’une tole de dome d’auvent, d’un tablier supérieur et d’une tablette

102 d’auvent. DS19-1ID 19
OUTILLAGE
Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.
DEPOSE (voir Pl 35-36).
NOTA. — Le tablier supérieur et la tablette d’auvent ne figurent pas dans la liste des piéces du catalogue,
mais peuvent étre livrées en adressant une commande spéciale @ notre Service des piéces détachées.
1 Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) le tablier
de I'unit AV et de la tablette d’auvent
.V T Iy
2 Couper (burin ravageur) par 'intérieur de la caisse, le renfort et la tablette ;
(en ACEF et symétriquement en A'C'E'F') .. .....ooiiiiiiiiiiiiiii e g R e L S B R S
3 Couper (burin ravageur) le tablier I
(en AB et symétriquement en A'B').... .. oottt i
4 Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) la téle de dome d’auvent, des
toles latérales d’auvent
(en BD et symétriquement en B'D’) .. ... . i e
5 Déposer le tablier, la tablette et la téle de dome d’auvent ...........ouenutuniunin ittt [ e
Déposer les 2 pattes de positionnement de ’encadrement de tableau de bord, de la téle de dome
d’auvent. Les piéces ne sont pas vendues, elles doivent &tre réutilisées...................... e N = ARy a0 S ocs oL L Ll
PREPARATION.
q Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin a dégrafer) les bandes de toles restant sur
les toles latérales d’auvent. Limiter le percage aux éléments a dessouder
(en AB et symétriquement €n A'B').. .. .couunetntin ettt e e e s
(en AC et symétriquement en A'C’) ...couvnrineienniniieeeiatieenansossnsnnonsesnsensnen | e
8 Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
dessoudés OU COUPEB. . .o vvuuneeneeeeeeeeeeeeessssnennnnnnaeeaasssssssssssssnnnnnannss | e,
9 Dégraisser a I'essence ou au white spirit les éléments neufs. .. ........cooiuuiin i e
POSE (voir PL 35-36).
10 Présenter la tablette d’auvent sur I'unit et ’engager entre les téles latérales d’auvent

(B AA) L
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OPERATION Ne D 822-1a : Remplacement d’une tle de dome d’auvent, d’un tablier supérieur

DS19-1ID 19 et d’une tablette d’auvent. Op. D 822-1a 103
OUTILLAGE
Présenter le tablier supérieur sur la tablette. Brider ’ensemble a 1’aide de serre-joints............ | ... ...
Présenter la téle de dome d’auvent, la brider sur Pensemble. . ....ouvuiuinenne oo | e
11 Présenter le gabarit de pare-brise (gabarit 2635-T, voir PL. 18)............coviiiiiii.a.. Gabarit 2635-T
12 Faire quelques points de brasure pour maintenir provisoirement I’ensemble des éléments. ....... |
13 Souder par points (pince a souder) le tablier supérieur :

14
15

16

17

18
19
20

sur I'unit AV de la caisse et la tablette
(e AAT) o 's o vanison s o imiirdommmin- ol Sy nnrma s ab (solavabh s piadl caivederls - sapferas -

sur les toles latérales d’auvent
(en AB et syméiriquement e A'B'). ... 5iieeciinie e i vadiodsiemalsns dbioe os b0 0snes o s SRES

sur la tole de dome d’auvent

e s A e e T Al I R A i S e O TR o o a2 e e SR LR I e g
la tablette d’auvent et son renfort

sur les téles latérales d’auvent
(en ACEF et symétriquement en A'C'E'F’)....ovuuuuiiiiiniiiiiiiiiiiiiiiieninnneeennnns

NOTA. — Faire plaquer les toles latérales d’auvent sur la tablette d’auvent, a ’aide d’un levier passant
dans un trou réalisé dans les toles de fermeture de pied AV.
Boucher ensuite les trous réalisés dans les toles de fermeture.

Souder par points la téle de dome d’auvent
sur les toles latérales d’auvent

(en BD et symétriquement en BB ). . . « o5l oloisisinls oio'diaateae it o oatelaib clutaticaBle s o 'sla 5'nn 5 sl o s70ln /6 e L e

Faire quelques points de brasure (pour renforcement) entre la tablette d’auvent et les tdles latérales.

Faire quelques points de brasure de sécurité :

(e ARY) ..o oladined b asuesidlodB. e adfindagat . st iamiiediiioent. sembiran. 6. G
(en ACEF et symétriquement en A'C’'E'F'). ...ttt

Présenter la tole de finition entre pare-brise et planche de bord, sur la téle de dome d’auvent

gk B D g e e ) Al il 8, | T SR At il R AL e o it ot v it eyl

Contrepercer les trous de fixation dans la téle de dome d’auvent............ccoviuueeennnnnn...

Déposer ensuite Tn t0le Qe BIMEBON ..« - & 5oivrfnis 5¢ siio iie/STiTe ia als mmm e Siae e b sl b o 78wy 50 e s ok

Positionner les pattes d’accrochage de I’encadrement de tableau de bord en présentant ’encadrement
de tableau. Tracer la position des pattes d’accrochage, les souder par points sous le bord supé-
rieuride 1a tole de dOMe @IRUNERE. . . o' aiiioisnie + o8 diss s siaisur a it s s sidis s siaia/sis afersdis psits o8s

Planer ot menler 168 BONAUIES, . .o o i o oo oo oo v oe s meerserine datnoubnd. 1an st b o8

Poindre 168 SlEmMBILS .« ¢ o e vieio s ’s s e 's v=o's 5%l o sl % ' ala o la s s sl e te e la e e % S B BEDRIE U s
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104 OPERATION Ne D 823-1 : Remplacement d’un panneau AR de fermeture de coffre. DS19-1ID 19
OUTILLAGE
Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.
DEPOSE (voir Pl 55).
NOTA. — Placer la voiture sur une aire plane. Caler a I’ AR exactement a la méme hauteur des 2 cotés,
g Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) le panneau AR de fermeture
de coffre :
de l'unit inférieur de caisson
(0.1 V. o TR SRR SRR N et s R O L A R S R A (B s s ST SO St (S
des tdles de liaison
{en:BCD et symétriquement an B'CID Yoo, vuiiio s asivniescainion ks aviio oy ool siaals o soee slnab R mekidel- ittt it ] o ot b i
des renforts intérieurs de coffre .
(en FG et symétriquement op FIG'). oo covvisoivinisioinssisnisitiomsinsmeinssse,siois s S48 <3 dla winie mimioth aradcnthomosessedptee Mo chobes bt estbotasostsmstisssnssnsnse
des toles de passage de roue
(en.EE et symétriquement en F'E'). . ..cioeoionsseconss s dob diniin sliimssinias sibiestes s siale Ul attinstsse--sisscais ooty S oomsiessoosspessrasesess
du support de pare-chocs
(30 = TN SO, D PRI R e s e b R B R i i B e e b G ) TR
Déposer le panneau AR de fermeture de €offre.......c.cccveeerieeiaeiennnnnnnnoenteecngnons |t ssesssssssusss nsssons
PREPARATION.
2 Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
desondbs 0T COUPER . v iiaiss oo siesiainisios oo/ loniosininems s nsosnpins o sibiesasss sy ALK v Bt il ik TR B e s Y
3 Dégraisser a ’essence ou au white spirit Pélément meuf. ........ ... .o i
POSE (voir Pl 55).

4 Présenter le panneau AR de fermeture de coffre, le brider a I'aide de serre-joints. ... ......... ... |
Aligner les trous (K et K’) de la tole de fermeture de coffre avec ceux des supports de pare-chocs. | ...
S’assurer que le bord supérieur du panneau est horizontal. ........ ... .. i
Controler cette position a I'aide d'un niveau @ bulle ...........oo oo e

5 Souder par points (pince & souder et soudeuse en bout) le panneau de fermeture de coffre :

sur I'unit inférieur de caisson :

- © . AR R R e e R S R B Lt S TP
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DS19-1ID 19

OPERATION Ne D 823-1 : Remplacement d’un panneau AR de fermeture de coffre.

Op. D 823-1 105

10

sur les tdles de liaison
(en BCD et symétriquement en B'C'D’)

sur les renforts intérieurs de coffre
(en FG et symétriquement en F'G’)

sur les toles de passage de roue
(en FE et symétriquement en F'E’)

sur les bossages des supports de pare-chocs
(en H et symétriquement en H')

Boucher (brasure) les trous percés pour la dépose des éléments
Planer et meuler les soudures

Peindre les éléments

........................................................

Faire un point de soudure (autogéne) dans les angles formés par la téle de fermeture de coffre et les
toles de passage de roue

..............................................................

.....................................................................

..................................................................

..................................................

......................................................................................

1bk23
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106

OPERATION Ne DS 644-1 : Remplacement d’un volet de déviation de chauffage.

DS 19

DEPOSE.

Déposer la plaque support :

a) Décoller le feutre d’auvent sur environ 2 cm et sur toute la hauteur a la jonction de la plaque
SUPPOTt avee IauvVent. . ..o vutt ettt ittt

Déposer les deux vis Parker ainsi dégagées...... ..ottt
b) Déposer les deux premiéres vis de fixation de la téle d’habillage du tube de chauffage sous 'auvent.

¢) Décoller le feutre a la jonction de la plaque support avec le montant de porte AVD............
Déposer les deux vis Parker ainsi dégagées.........coooeiiniiiiiiiiiiiiiiiiiiiiin

d) Déposer 1a Plaque SUPPOTT. ..t uvvuttnnennenenneaneeuemueeneeneenneineaneanenneaneanens

Déposer le volet :

a) Dévisser la boule de la tige de commande. ........... ..ottt
b) Déposer le ressort d’immobilisation. .........ooutiiettiiiiiiitiiii e
¢) Déposer la vis Charmi®re. . ......o.vuentnuin ettt ittt aitataitate et

d) DéEposer le VOLE .. .uuuunutennt ettt e

POSE.

Pose du volet :

a) Mettre en place le volet en engageant d’abord la tige de commande..................onunn.
b) Poser la vis charniére et bloquer le contre-6cou......... ..ottt
¢) Mettre en place le ressort d’immobilisation........ ...t

d) Visser la boule sur la tige de commande...........cooiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii

Pose de la plaque support :
a) Mettre en place la plaque support et la fixer a I'aide des 4 vis Parker
b) Collerle feutre. .. ..ooueueeseueneerenenesnenteeeaeaaenaesessneasosesessessacencanenans

¢) Mettre en place la tole d’habillage du tube de chauffage sans auvent. La fixer a I’aide des 2 vis
BRARKOE & i ofeuvhe o Sle w0 o Stp s Iniv o e 610,00 5.5 6 /478 b-a1s ‘ais $70 > o BIe-aiaraiinis s s 180,37 o (s a1e 10, She B ie s e v 0 0rm o SlELb e

Vérifier le fonctionnement du Volet. .. ......cootiitrnerneeneensenneanesnsasssnsssssnssns

OUTILLAGE
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DS19-ID19 OPERATION Ne D 800-0 : Alignement des portes, des ailes et du capot.

0p. D 800-0 107

Régler les portes (voir Pl 66).

a) Monter les portes, régler leur hauteur pour obtenir que I’angle supérieur AV de la porte AV soit
a une distance de 577,5 mm du dessus de la garniture du brancard ;
que 'angle supérieur AR de la porte AR soit a une distance de 505 mm du dessus de la garniture
du brancard

........................................................................

b) Monter les ailes.

¢) Sans modifier les cotes de départ indiquées au § 1, régler la position des portes entre elles pour
que I’écartement AA’ soit égal en haut et en bas...........coviiiiiiiiiiiiiiiniinenninn..

Régler également la saillie de la porte AV. La porte AR doit étre en retrait de 1 a 2 mm, afin

.................................................

d’éviter un sifflement a grande vitesse

d) Vérifier que 'écartement BB’ entre I'aile AV et la porte AV est égal en haut et en bas, qu’il en
est de méme en CC’ entre aile AR et laporte AR.........c0vuviuiniiineenenrnnenennnns

Les écartements AA’, BB’, CC’ doivent étre égaux a 2 mm prés. S'il y a lieu, modifier la position i, xtrn

des ailes

...........................................................................

REMARQUE. — Si I'aile AV a besoin d’étre relevée de ’AV, interposer & la demande des rondelles
entre 'unit AV de caisson et la fixation de I'aile (en « d »).
On peut modifier la position de I’aile AR.
A Parri¢re en déplacant la patte de fixation de I'aile sur le panneau de fermeture de coffre.
A Pavant en déplagant les broches de positionnement ou les supports de centrage d’aile.

Régler le capot.

a) Régler les articulations (voir Pl 66 fig. 3).
1° Dans le sens latéral, sur les téles de fermeture de pied AV inférieurs, a ’aide des bouton-
BIME IR I« +.3 st 90000 i 4 954 B3 05 A Nl Sl e S 5w S5 . W Wi o wcm e o S e 8
2° Dans le sens longitudinal en déplagant les vis dans les boutonniéres « b »................
3¢ Le capot sur les articulations a I’aide des boutonnieres « € »..........cueueenenenenn...

b) S’assurer que le capot n’a pas de jeu au droit des articulations (capot verrouillé). Pour cela :
Essayer, a la main, de le soulever verticalement par ses extrémités AR droite et gauche.
Si le capot a du jeu, il faut régler les crochets (3) par leur boutonniéres « ¢» pour qu'il vienne
en appui, lorsque le capot est fermé, sur les doigts de retenu (4) (voir fig. 4 et 5).

c) Régler le verrouillage du capot (voir Pl 66 fig. 2).
Si le capot se déverrouille en marche, ou s'il se verrouille difficilement il faut :

1° Régler les serrures fixées sur les ailes afin que les doigts de fermeture engagent a fond. Pour
cela :

Dévisses les. vin de Dbl civ'cpin vimmsis gk suols ssqvals abesouiad «aibh coese b snbs ssxsibs of
Régler les serrures en les déplagant dans leurs boutonni®res.................coueveennn...
Apros rOgingn, SorTer 108 Wil 0 SERMUIOM . « o /s + o5 oo soesesaratonseses o sansonsonses
20 Régler les doigts de fermeture.

Desserrer les écrous de blocage des doigts de fermeture..................cccvvvueennnnn...
Dévisser (ou visser) les doigts de fermeture (2).........coeeuerneenerneeneeneennennenanns
Vérifier le verrouillage. Arréter les doigts en serrant leur écrou. ............ooueueenenn....

OUTILLAGE

Clé plate 12

Clé plate 12

Cl¢ plate 8

Clé plate 8
Clé plate 12

Clé plate 12

fr
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108 OPERATION Ne D 800-2  Etanchéité. DS19-1ID 19
OUTILLAGE
ETANCHEITE AR DU PAVILLON (a réaliser seulement sur voitures sorties avant mai 1957).
Se procurer a notre Service des piéces détachées (sous le n° DS 825-67) 1 caoutchouc d’étanchéité
de traverse supérieure AR de caisse et (sous le n° DS 511-95) 2 manchons passe-fil longueur
= 50 mm environ.
DEPOSE.
1 Déposer la bordure de finition AR de pavillon (voir Op. D 854-1).......... ..ottt
2 Déposer les feux indicateur de direCtion. . .....ouvieiininnenatenteniaenneenennrasernesnesns | s
3 Déposex Jos panneaux intéricusss AR 86 oidbedo. .ol i..6 I Cuvtng advn LR sommii s kssomis 3 3 IR LA L it ol s ke B
4 Déposer le pavillon (voir Op. D 825-1).....ccvenrnuiriinneiiiinnnneeeanonseosonaessnnnneesl oo e
Pose (voir Pl 68).
5 Réaliser 2 goussets (comme indiqué fig. 10). ... .. .oonutinnt it e
6 Présenter sur chaque coté de la caisse, a I’aplomb de la doublure de panneau de custode et a environ
240 mm du bas de cette doublure, un gousset en téle (voir fig. 8).. ... ... .ot
NOTA. — Au préalable, bien nettoyer a Vintérieur et a lextérieur les surfaces devant recevoir les goussets,
7 Brider les goussets sur la caisse & I'aide de SerTe-Joints. . . ... ..o vnnttn ittt e
8 Souder par points, les goussets sur les rallonges des brancards de pavillon et sur la traverse supé-
ricure AR de Caisse. .. -5+ - snbmmisty snsiritaghe S o iniin Pt visia iginie S isianaisten ip steinisibisiis sl olrosbet it ot e u s R v ensnefomrosnas ocs
9 Aux deux extrémités du caoutchouc d’étanchéité de traverse supérieure AR de caisse, couper et
déposer la petite lévre sur une longueur de 185 mm environ (voir fig. 9)..........ouuonui b
10 Sur toute la longueur du caoutchouc enduire de colle « Bostick » la petite lévre extérieurement et
dans la partie découpée, la grande lévre INtérieurement. .. .........ooutnttnntttntt e s
11 Enduire de colle « Bostick » le dessus des rallonges des brancards de pavillon, la partie supérieure
des goussets et sur une largeur d’environ 25 mm, la traverse supérieure AR de caisse (voir fig. 8). | ...
12 Commencer la mise en place du caoutchouc d’étanchéité par le milieu sur la traverse supérieure AR
de caisse de facon a avoir la grande lévre orientée vers PAR (voir fig. 11). ... ...oooinnnn | e
13 Faire suivre a la petite lévre du caoutchouc d’étanchéité le bord supérieur des goussets et appli-

quer la grande lévre sur le dessus de la rallonge de brancard de pavillon (voir fig. 9) .........
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DS19-ID19 OPERATION Ne D 800-2 : Etanchéité.

Op. D 800-2 109

14

15

16

17

18

19

20

21

22
.23

Maintenir le caoutchouc d’étanchéité sur les goussets a I’aide de pince ou de papier adhésif. Laisser
la fixation pendant le séchage de Ja colle...........coiiuiinuiiiiiiienenennnnennnennnss

Percer dans le renflement des montants de traverse supérieure AR de caisse de chaque c6té un trou
2 = 16 mm (voir fig. 8) pour la mise en place du manchon passe-fils.......................

Faire passer les fils d’alimentation (embout blanc coté gauche, embout bleu c¢été droit) dans les
manclonsipasgesflsd i e Tl R T g Al A e o i T B Rl

Présenter les manchons passe-fils dans les trous @ = 16 mm, les faire dépasser également de chaque

i B R PR P ] e o VA o SR S (NI S SO e R A TR TS S S !

Monter le pavillon (voir Op. D 825-1), les feux indicateur de direction, la bordure de finition AR de
pavillon (voir Op. D 854-1) et les panneaux intérieurs AR de custode.................c.....

ETANCHEITE DU COFFRE A BAGAGES (voir Pl 67).

Il est absolument nécessaire que les caoutchoucs d’étanchéité de coffre plaquent sous le panneau
de porte.

La porte étant fermée, les caoutchoucs doivent étre incurvés vers I'intérieur du coffre (voir fig. 2 et 3).

Les caoutchoucs d’étanchéité de série (voir coupe AA’ et BB/, fig. 2 et 3) donnent un serrage d’en-
viron 12 mm. y

Dans le cas oii ces caoutchoucs ne plaqueraient pas correctement, incliner le sertissage «a» du caout-
chouc (a I'aide d’une chasse en bois, en frappant légérement au marteau ou en utilisant une
batte a planer) soit vers I'intérieur du coffre dans le cas ou le caoutchouc aurait tendance a se
rabattre vers l’extérieur, soit vers I’extérieur du coffre, dans le cas o le caoutchouc aurait
tendance a ne pas plaquer suffisamment sur la téle de la porte de coffre.

Se procurer a notre Service des pitces détachées une feuille de polyuréthane (vendue sous le
n° DS 982-03). Découper 4 bandes d’une largeur = 40 mm, soit :

1 bande longueur = 1.200 mm
1 bande longueur = 1.020 mm
2 bandes longueur = 500 mm

tiouperiesextroniités en sifflet A5, . S0 Lol il Sun e e Sl e e I .

Repérer a I'intérieur de la porte de coffre a bagages la zone d’appui des caoutchouc d’étanchéité

OUTILLAGE

fr..

H
:
:
:
i
u
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Dans I'intérieur de la porte et dans la zone d’appui des caoutchoucs, coller (colle Bostick) les bandes
de;polyuaréthane: (voik Bgil): i o o1 DAL EEn s e SiesliSun b s TR et bl s

Dégarnir le coffre et enduire de mastic « Vibradamp » toutes les liaisons des téles (voir fig. 1)......

Regarnir le coffre. Coller les feutres (colle Glutafix T)......vovvvutenrnnrenrennennennennenionns

NOTA. — S’assurer que les bouchons caoutchouc du plancher de coffre AR sont en place.




110 OPERATION Ne D 800-2 : Etanchéité. DS19-1ID 19
OUTILLAGE
ETANCHEITE DES GLACES DE PORTES LATERALES (voir Pl 67).
24 Aprés réglage des glaces, serrer les écrous (1) (deux de chaque cdté de la porte, voir fig. 4) de 1 a
1,2 m/kg. Ne pas dépasser ce couple et ne pas oublier de remettre en place les bouchons ronds
et ovales des trous de réglage de guide glace......... ... oot Clé tube 12
ETANCHEITE DU CAOUTCHOUC INFERIEUR DE BAS DE PORTES LATERALES AV ET AR
(voir PL. 67).
25 Le caoutchouc inférieur (2) (voir fig. 4) doit plaquer fortement sur la tdle de fermeture extérieure
QU DEONCATA. < o' « o o0 o 4abis Sints asisie sisls sibun asivdesiars osfs sie dimgisrbls wille inia 8isiaTsed sipieisls $3pld) o oheloraials! | sastiisnctenisintiss Biiesstesiomrgfoptastaserfptanse s uasaedfidion
Dans le cas contraire, renvoyer vers I'intérieur le profilé de sertissage inférieur «b» du caoutchouc
(en CC’, voir fig. 4 et 5) a 'aide d’une chasse en bois, en frappant légérement sur cette derniére
avec un marteau, ou en utilisant une batte & Planer. . . ... .ottt s
ETANCHEITE DES BOUTONNIERES DES TIRANTS D’0OUVERTURE DE PORTES AR
(voir PL 67).
Se procurer un caoutchouc d'étanchéité de traverse supérieure AR de caisse vendu sous le n°
DS 82567 . . oo e oeeoeseascsessaaeascssssassasssssssssoesssovessssassesassososessssss |immmmmiatiiitiiiicieiocencuseescasasaaes
26 Dans ce caoutchouc couper 2 longueurs = 120 mm........cooiuiiiiriiineiiitiiniieneaaiennes
27 Sur la petite lévre et 2 80 mm d’une extrémité faire une coupe en sifflet & 90° (voir fig. 7). .. eouu |
28 Dévisser les vis fixant les plaquettes de fixation de passage de tirants de porte AR (voir fig. 6) ... f o
29 Ecarter légérement ces plaquettes, des toles de brancards de bas de caisse........oovniineunun s
30 Mettre en place le caoutchouc préparé aux §§ 26 et 27 en engageant la petite lévre entre la plaquette

et la tole du brancard (voir fig. 6)......ccvtiiiiei ittt

NOTA. — Il est possible d’enduire la petite lévre du caoutchouc d’étanchéité (cté plaquette de fixation)
de colle « Bostick ou EC 847 » afin de parfaire I'adhérence.

ETANCHEITE DE L’AVANT DE BRANCARD (voir Pl 67).

Enduire de mastic d’étanchéité (« Vibradamp » ou « Asophone ») la liaison des brancards et des toles
de fermeture d’auvent
(en DEFGH et symétriquement en D'E'F'G'H’).

Obturer ’entrée des trous passe-fils en « e » pour cela, enrouler les faisceaux a I'aide d’un morceau
de polyuréthane, finir de boucher au mastic (voir fig. 12).

NOTA. — Afin de parfaire I'étanchéité, il est prudent de faire subir aux embouts AR des brancards,
la méme opération.
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DS19-ID19 OPERATION Ne D 825-1 : Remplacement d’un pavillon. Op. D 825-1 111

OUTILLAGE
DEPOSE.
1 Débrancher le cible négatif, de ]a batterie. .« .o vuvevereasetanensseenenroreaenssooncnncnans Clé plate 12
2 Déposer (a la main) le caoutchouc intérieur de finition courant autour de la liaison caisse-pavillon.

1)époser Jes i pare-Roleil . sod iz o3 hT saie e siom it v Bis a0 alorers o/t oidlaralals ot o o e o SEANTION BR SHUB

3 Déposer les panneaux AR de custode droit et gauche :

Pour cela, tirer latéralement a la partie inférieure du panneau et opérer un mouvement ascendant
pour décrocher la partie supérieure, du support tole de caisse.............................

4 Déposer les boitiers de feu indicateur de direction :

1er cas : boitier long (de chaque cété).

a) Déposer I'ensemble réflecteur et glace, pour cela : tirer sur la languette inférieure de la glace
pourile dégaper de 1 VIBIBTe. coc s ol s oot onis s iais et ok A et R B SRR L e

h

|

h

........................................................................ o

b) Déposer la visiére en dévissant la vis fixant le ressort de maintien du réfleCteur. . ... ... ... .... | oo,

¢) Déposer les 3 vis, placées sous I'encadrement des portes AR...........c0vvvenenennennnn... (Y)
Dégager le boitier de la bordure de caisse, dans la limite permise par la longueur des fils d’ali- :

mentation. Dévisser ’écrou fixant le fil de masse. Débrancher la fiche reliant le fil au clignotant, N

\

\

dégager les fils du boitier. Dégager le boftier........vuuvnrenrein i i eininnenneenennnn.

2¢ cas : boitier court (de chaque c6té).

d) Déposer I'applique de finition supérieure de pied AR en dévissant les vis supérieure et inférieure
GF T TR R R T T e e T e RS Rt Sl sk i Tl

e) Déposer I'ensemble réflecteur et glace, pour cela : tirer sur la languette inférieure de la glace

pour le dégager de la visiére...... lelnid iaioomd B eiminibes cioss viateistalhe shoimisia T AR Y DIt B SRR Y T SR e B A SO -

f) Déposer la visiére en dévissant la vis fixant le ressort de maintien du réflecteur. . ... .......ous | oo ‘

g) Déposer la vis fixant le boitier 2 ’AV. Dégager le boitier dans la limite permise par les fils. Q |
Dévisser I’écrou fixant le fil de masse. Débrancher la fiche reliant le fil aw clignotant, dégager e
les fils, du boitier. Dégager le boitier.............couvvunn.. ey g s v o ot st Bt s, Mool ettt LMol Ll SO S BT H

5 Déposer le couvre-joint, placé sur la liaison des 2 bordures de finition AV gauche et AV droite a

P'aide d’un tournevis. Déposer les 2 bordures de finition en déposant I’écrou placé prés de chaque :
montant de pare-brise (ces vis fixent également le pavillon & PAV)..........o.iuiiiininn o] oo seee e

6 Déposer le pavillon :
Dévinor los Sonons lo fxant EIR GhIos0. < . . o viann shinsisiosveiasnsses s samessaivdssnss st ns Clé tube 12
A P’AV : Coté pare-brise, 5 écrous a I'intérieur du brancard supportant le pavillon.

Sur chaque cdté : 5 écrous a I'extérieur de la caisse sous le brancard supportant le pavillon.
A P’AR : A P'intérieur de la caisse sur chaque cdté 1 écrou sous le brancard.

Déposer la bordure de finition AR, du pavillon (se dépose a la main) (voir Op. D 854-1). Dégager
le pavillon de la caisse.....c.ooovueeeennn.... ARSI S R ERE e S SRR S T R R S e B i

Déposer le caoutchouc d’étanchéité de pavillon et le caoutchouc AR d’étanchéité...............| .. N¥

8 Gratter et nettoyer I’emplacement des joints. Enlever les mastics..........ovueueenennen.n....




112

OPERATION Ne D 825-1 : Remplacement d’un pavillon.

DS19-ID 19

10

11

12

13
14
15
16

POSE.

Placer sur la caisse, 2 ’emplacement du caoutchouc d’étanchéité de pavillon 2 cordons de mastic,
cote a cote (mastic Vibradamp) ........ ..ottt

NOTA. — Il faut environ 10 métres de cordon.

Mettre en place le caoutchouc d’étanchéité de pavillon. Placer le caoutchouc d’étanchéité AR, le
coller (colle Bostick 294 €). .. ..o vveitiiniinninnnninneeeeeteteesoesosnsenanasssoccesses

Présenter le pavillon sur la caisse, mettre en place les vis de fixation (sauf les 2 vis AV droite et
gauche, qui servent & maintenir également les bordures de finition AV). Serrer les écrous en
interposant une rondelle plate et éventail......... ... ... il

Placer un cordon de mastic (Vibradamp) dans la rainure des bordures de finition AV, pour assurer
P’étanchéité. Fixer chaque bordure a ’aide de leur vis en intercalant une rondelle grower sous
Péarom S s S S T M p SS TR SR B PR AR O BT S S B R R

Placer un cordon de mastic a la liaison des 2 bordures, mettre en place le couvre-joint............

Monter les boitiers de feu indicateur de direction :

1er cas : boitier long :

a) S’assurer que le joint d’étanchéité caoutchouc est bien en place. Si nécessaire, faire tenir ce joint
en le collant sur le boitier (colle Bostick 294 C)............ciiiiiiiiiiiiiiiiiiiiinnaannn,s

b) Mettre en place le boitier sur la caisse en passant le faisceau des fils d’alimentation dans ce boftier.
Serrer les  vis de HXALIOI. /. /ss'sie ' sla'ala'eials'slsla s slols's o o s ol ol e Tttt Tt e T L o s el T o o e

¢) Connecter les fils. Serrer le fil de masse sur la vis AR de fixation du pavillon. Monter la visiére
serrer la vis fixant le ressort de maintien du réflecteur. Mettre en place I'ensemble réflecteur
1 T LR R R R

2t"¢ cas : boitier court :
d) Monter le boitier en passant préalablement les fils dans le boitier. Serrer la vis le fixant a ’'AV.
e) Connecter les fils, serrer le fil de masse par la vis arriére fixant le pavillon...................

f) Monter la visiére, serrer la vis fixant le ressort de maintien du réflecteur. Mettre en place I'en-
semble réflecteur et glacCe..cc.uuiueeiietiiiiiriiiiiiiiainieatitioeereaieiisecatesnns

Mettre en place la bordure de finition AR, sur le pavillon (voir Op. D 854-1)...................
Monter les panneaux de custode. Monter les pare-soleil. . ............ ... ...
Mettre en place le caoutchouc intérieur de finition........... ... ... ... i,

Connecter le fil de masse, @ Ja batterie. .. ... ... ... ... .t iiuiiniiinninierneanennnannnns

OUTILLAGE

Clé plate 12
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DS19-ID19 OPERATION Ne D 825-3 : Remise en état d’un pavillon en plastique.

Op. D 825-3 113

Pour procéder aux réparations indiquées ci-dessous, il faut réaliser la composition suivante :

Faire un premier mélange de :

85 g de « Résine 66 »
et de 15 g de « Carbonate de calcium » ou de préference de
Mool O M N o o S S a e e el sl e ltee e N aIE R 0% Il

Ajouter ensuite :
2 cm? de catalyseur liquide

soit de « Lupersol DDM »
ou de « Stratyl XI »
ou de « Peroxyde MEC »
puis 3 gouttes de « Nuodex cobalt & 6 9, »
enfin 20 grammes de « Fil Roving 60 brins » coupé en longueurs de 5 mm environ. Bien
MEIANTEL 10 TOUE s ool s sisihiersis ald miaintic o /s isiaroisin ater s obtin:aiozntorle oln. o % oisinixata e

NOTA IMPORTANT. — Ce mélange séche rapidement, il ne doit étre préparé qu’au fur et @ mesure
des besoins et par petite quantité (120 g environ).

Craquelures (voir Pl 64).

Dans le cas de fentes peu importantes, dont la profondeur ne dépasse pas 1,5 mm, il faut :
a) Les faire disparaitre totalement en dépolissant le pavillon a I’aide de papier abrasif n° 320.....
b) Reconstituer la forme initiale du pavillon en utilisant du mastic cellulosique.................

c) Poncer et repeindre a la peinture cellulosique appliquée par couches minces.................

Dans le cas de fentes plus lmportantes, mais a condition que la résistance du pavillon n’en soit pas
affectée, il faut : o

d) Meuler la partie fendue de maniére a faire disparaitre complétement la fissure. Utiliser une meule
carotte spéciale a tige (meule Norton, référence Citrogn n° 407705).................ouuunn.

e) Encadrer la partie a réparer d’une large bande de papier adhésif pour protéger la partie saine du
pavillon sur laquelle, le mélange risque de se répandre. ...,

f) Remplir le dégagement obtenu a la meule en utilisant le mélange plastique dont la composition
eabidennte au 8 B G BaRTIE L e el SR € iaa o e el e b s ey e 2 RIS 5 2 v iai's o 4 HS

g) Placer une plaquette de matiére plastique ou une tdle épousant la forme du pavillon sur la partie
garie desmilange. . /. B oLl ST I S e Tl e s e e e s e o afe uialah Rie s e s w0 o 8 el
Pour éviter le collage de la plaquette, interposer un papier cellophane entre celle-ci et le mélange,

-

h) Appliquer fortement la plaquette sur le pavillon de maniére 3 comprimer le mélange dans la

partie a réparer. Utiliser autant que possible un bridage réalisé avec des presses............

A défaut, si la position de la réparation ne permet pas le bridage (partie centrale du pavillon

ar exemple), charger la plaquette a 1’aide de poids, aprés avoir pris soin de soutenir la partie
P P g P ?“ P P P P

considérée pour éviter les déformations (voir fig. 1 et 2)..

DicTioNNAIRE ID 19 - DS 19 ~0 471. — 8

OUTILLAGgl
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OPERATION No D 825-3 : Remise en état d’un pavillon en plastique.

DS19-1ID 19

i) Laisser sécher 12 heures au moin8. ... .ovieeetteiiernaseeeeioreeenesssossssecsosscnnssse

j) Reconstituer la forme initiale du pavillon en enlevant ’excés de matiére a la meule, puis en
PONCANT AN -PAPIEY AMEABIL. <, s 1ic oo slasin s, oleloies sis sisresle's oo oid'e s ais. oo /sl sle cieae o ozoie ol/sia oTo Bl

k) Repeindre (cas du pavillon peint) .....ccovvvniiieneieeeeatiaiinieciteteeiadavionivesees

Fentes sur un bord (voir fig. 3).

Il y a lieu de renforcer le pavillon a I’endroit de la fente. Pour cela :

Utiliser une plaquette d’aluminium de 1,5 mm d’épaisseur et la fixer a I’aide de rivets d’alu-
minium dans un dégagement fait a la meule comme il est indiqué sur la figure, en ayant soin
de préparer le dégagement de maniére a ce qu’il soit possible de recouvrir la plaquette d’une
couche de mélange plastique d’au moins 1 mm d’épaisseur. ..ot

Remplir ensuite le dégagement et masquer la plaquette avec le mélange plastique comme il
est indiqué dans le cas d’une fente, en observant les mémes précautions que pour les craque-
TeB (VORI § 2) . Vo ol 3000tk wimours ntois isteio 8 o ais nialuie:s o) sialstermie mieidfe o 6. w10le Sueneliiohsseie CRRGFSIL Lo e

Crevés (voir fig. 4).
Il y a lieu de renforcer le pavillon a I'aide de plaquettes d’aluminium noyées, a I'endroit du crevé.

Suivant 'importance de la dégradation, il faut utiliser une ou plusieurs plaquettes et les disposer
comme il est indiqué sur 1a fIGUTe. .t coecsccnonnniocdsetiosoosiooenseseanosaonssonsssases

Réaliser le montage comme indiqué § 2 h et fig. 2. Protéger de la méme fagon les 2 faces du pavillon.

OUTILLAGE
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DS19-1ID 19 OPERATION N¢ D 841-3 : Bruits de portes.

Op.D. 841-3 115

OUTILLAGE

Portes AV.
Si a Pouverture et a la fermeture des portes un léger craquement se fait entendre, ce bruit provient

du frottement des ressorts d’arrét sur les arréts de porte, en matiére plastique.
Pour supprimer ce bruit, il faut : -
Déposer Vailelr saiz, i oo h Th ko ok JIEE B S THiah Ta8ve Tt (LT mevmni sitng o s b a1h LI_

|

Régler la bride de fixation du ressort d’arrét, fixée sur la porte, en la déplacant dans ses bouton-

niéres, afin d’obtenir un décrochement moins dur a la fermeture. ............couuvueeunn.. m
LGP T S YT 7 R I o S e o S NRER B . o e RS LS S, S il o m
Si le bruit persiste, enduire légérement de suif ’arrét de 10 e B R L . SRR S e AR SRS S D T D s

Monter aile

...........................................................................

Portes AR.

Suiffer (ou enduire de graisse adhésive) I'ensemble ressort compensateur de tirant de porte, tirants
de porte et le galet de tirant...... .... St AR S e S L S e R R P SR S B

[Ibk23
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116 OPERATION No D 842-2 : Soudure des pattes de fixation des biellettes des tirants de porte AR. DS19-1ID 19
OUTILLAGE
(Voir Pl 69).
1 Introduire dans la boutonniére de porte la patte inférieure (1) et la caler afin de la faire plaquer sur
18 fEXTure (2) oo conievomesoestiioegiannoionsenenaiasessionsnsissesssasssesssssioelsees e
2 Introduire dans la boutonniére de porte la patte supérieure (3) en ayant soin de la faire plaquer
dans l'intérieur de porte par un aide, sur la ferrure (2)..........coiiiiiiiiiiiiiiin,
3 Disposer de I’amiante mouillée aux abords immédiats des soudures. Introduire également une
plaque d’amiante dans I'intérieur de la porte pour protéger la Peinture. ... .. ..ottt s
4 Souder (soudure a I’arc) les pieces (1, 2 et 3)

L N T R
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DS19-ID19 OPERATION Ne D 844-1 : Remplacement d’une porte de coffre et de ses charniéres.

0p. D 844-1 117

10

11

12

DEPOSE

Porte de coffre :

Déposer les béquilles femelles en faisant pression vers le haut pour comprimer les ressorts et faire
échapper les béquilles de leur butée inférieure (voiture DS seulement)...................

Déposer les ressorts restants sur les béquilles males .. ...........oueninineneenenrernenennnnn..

ANERORE I DOVt BN OMENE s Foivi's 3a b ki o S R R 5 s 5k b s bl el St s
Dévisser et déposer de chaque coté les 2 écrous fixant la porte de coffre sur les charniéres mobiles.
Déposer les béquilles males avec les supports de porte. Dégager la porte ........................

Déposer les semelles de caoutchouc entre charniére mobile et porte de coffre ...................

Charniéres de porte de coffre :
s T N R A TR AL R s AT N b IS O

ENpesce los Toox AnicAvont Bo BIRUoBioNc . i o vl 5 n Sin st 0 s e bsan s SN e bnis biee s 4 Lmn e nk aie & e
Déposer les appliques de finition supérieures de pied AR ............co0viiinninnineennennnn..

Déposer les charniéres :
Dévisser et déposer les vis de fixation du panneau de custode.................ovvueeneenennn....
Dévisser et déposer I’écrou fixant les charniéres fixes sur la caisse
Déposer I’ensemble charniéres et panneau de custode..............ouvirenenreneneenenennn....
Désaccoupler les charniéres fixes, des panneaux de custode ................cooueenneennnnnn...

POSE

Charniéres et porte de coffre :

Monter les charniéres fixes sur les panneaux de custode ......... T i e 510 0,0 el e % e s R TbIOSE

Présenter ces ensembles sur 1a Caisse. . .. ...ttt ttttt e

OUTILLAGE

Cl¢ tube 8

Clé tube 8



118 OPERATION N D 844-1 : Remplacement d’une porte de coffre et de ses charniéres. DS19-1ID 19
i OUTILLAGE
13 Présenter la porte de coffre... . ..o i <
14 Présenter les béquilles males sur les supports de porte. Les fixer a I'aide des écrous (voiture DS). .. Clé tube 12
15 Présenter les ressorts de rappel sur les béquilles méles. Graisser légérement les ressorts (voiture DS)
16 Présenter les béquilles femelles sur les ressorts. Les pousser vers le haut en comprimant les res-
sorts afin d’engager leur téton dans les butées inférieures (voiture DS) ... ..o
17 Essayer la porte en la faisant manceuvrer............ AT, e B SRR R it e YRR R BRI (e et i ctaotd S Sidnitls, A om Bl LS
NOTA. — Si on constate un gauchissement de la porte au cours de la mancaeuvre, il y a lieu d’intercaler
une ou plusieurs rondelles sous la fixation d’une charniére fixe sur caisse afin que les axes des
charniéres soient en ligne.
18 Fixer les panneaux de custode sur la caisse ...... ids s ke o Sl e sl R P et SRS AC T R LSNP R
19 Monter les feux indicateur de direction ...... S e 5 O S e S O L el S TR RGO R ool - e
20 Monter 'applique de finition supérieure de pied AR.............. e etk orss el iate S r ST IR S MR S S SR LRI
21 Monter les ailes AR ...... TSI TSIV Natauslats a A b e B Ol SR Telaals A e A A PR S S PR SR LT L eol R ) i
NOTA. — Notre Service des piéces détachées ne fournit plus que des charniéres nouveau modele, sans

bossage de fixation d’indicateur de direction.

L’axe d’articulation est décalé par rapport a Paxe des anciennes charniéres. Il faut donc nécesssai-
rement remplacer les 2 charniéres a la fois. '

Les nouvelles charniéres se montent sans modification de pergage.
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DS19-ID19 OPERATION No D 844-2 : Remplacement des caoutchoucs d’étanchéité de porte de coffre AR. Op. D 844-2 119
£ OUTILLAGE
DEPOSE (voir Pl 63).
1 Débrancher la batterie pour éviter que I'ampoule du coffre AR ne s’allume ..................... Clé plate 12
2 Déposer:le pave-choe AR ©.coi.to sttt d i S e s B e e g Tastioe s s el 4 Clé tube 26 S 1
3 T T T R SRR S S SR AR RO A A S SN S £l e R Rl eI S e . 1 = |
4 Désaccoupler la plaque de police. Pour cela, déposer les 4 vis a I'intérieur de coffre. Ne pas déposer m |
des dils des feuxidle BrOPE. i il 200 e Bt Shotv aliuss s wiolsejanbns ik ShabiSIE ot doca ot ei e et S T Clé tube 12 m 1
5 Déposer les 2 vis Parker fixant les caoutchoucs d’étanchéité latéraux sur le panneau AR de ferme- | S5 i
ture de coffre ] Y ,
LI T ) R e e O ol oy T LT MR ER A SR O Ko £ 0L el
AEponst Jui 3 oneniSohenes SECIMOIIEE IAEIENOR . . oo s o vivs T iiin s s s e o SN w85 S 5 ot et ot e e A LT ‘ Y ’ 1
6 A T'aide d’un tournevis, écarter la leévre téle de pincement «a» des sertissages de garniture d’étan- N
cheité (vorr gy 2)ecr s R allon o R s o s e SR e e 25 : ‘
7 A T'aide d’un levier, écarter la lévre extérieure de pincement « b » du sertissage AR de coffre. Dégager ‘
le caoutchouc d’étanchéité de porte de coffre et le déposer (voir fig. 3).........covuvennn..... | Q 1
\
POSE (voir Pl 63) E =
[ ‘ 2 {
8 Présenter le caoutchouc d’étanchéité neuf en bout du sertissage tole AR de coffre ‘
fam A forsien B A S L Bk s L L R S e e )
§ wh—t |
Le faire glisser sur toute sa longueur .............. > -C I
|
9 Rabattre au marteau la lévre extérieure « b » de pincement du sertissage .............. - B s :
l }
10 Rabattre la lévre intérieure « ¢ » du sertissage a ’aide d’une chasse ..........oovvveeennennn..... fcs :
11 Couper le caoutchouc d’étanchéité AR en biseaux, pointe vers le bas (voir fig. 4) ........ovvun... PERRETE E e Ve IR U
12 Engager les caoutchoucs d’étanchéité latéraux dans les sertissages ...........ooveevueennannnan. '
13 Rabattre 'extrémité inférieure des caoutchoucs d’étanchéité latéraux sur le caoutchouc d’étanchétié \

AR, les fixer a I'aide d’une vis Parker

fensAiatiB). J Toiio vl s b L e e e e R e Sl s D i S ‘



120 OPERATION Ne D 844-2 : Remplacement des caoutchoucs d’étanchéité de porte de coffre AR. DS19-1ID 19
OUTILLAGE
14 Rabattre a la pince la lévre «d» du sertissage sur les caoutchoucs d’étanchéité latéraux (voir fig. 4).
Faire passer les caoutchoucs d’étanchéité latéraux sous le caoutchouc supérieur d’encadrement de
coffre
T et ke S SRR G ) I P ey o S RS 1 e e SR S S R DEeND W DT RPN N et B R I T e it X
15 Couper I’extrémité des caoutchoucs d’étanchéité latéraux a 2 cm environ des vis de fixation
U e 5 e (e d SR i e R B N IO i e ARy RIS SR o IR P L D T el G I LB G VR IR Tl e
16 Mastiquer les liaisons des téles (voir Op. D 800-2) ............cuuuuuiiiseeeerarennnnneeeeeces | s
17 Monter'1d plagne de policer AR~ 4 S 0 S s S USRS e aee o e 4y ose B mubtaNetale e Clé tube 12
18 Monteride nave-chge. i e sl G lsaicn 2 iRl I SRl L e e G el e T s s e i e Cel LS Clé tube 26
19 Monterles ailes! o o0 00 ST IUTEER S0 S S SRl el oI e a1 o e A S SHstEer s e ettt Siie wYe 17 eke ks o el 4 A b b oAl oLttt prdea b st bttt ol s i
20 Brancherle- Al la hatterse:lil. . e o L e R S et T Bl s Clé plate 12
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DS19-ID19 OPERATION Ne D 854-1 : Remplacement d’une bordure de finition AR de pavillon.

Op. D 854-1 121

DEPOSE (voir PL 71)

Déposer les boitiers des feux indicateurs de direction (voir Op. D 825-1 §4) ........ccvvvnn....

Faire pivoter a la main la bordure de finition (1) AR de pavillon suivant la direction indiquée par la
fleche F’ (voir fig. 2) '

Soulever cette bordure de finition suivant la direction indiquée par la fleche F

Déposer la bordure

......................................................................

POSE (voir Pl 71).

Présenter la bordure de finition (1) AR de pavillon sur les agrafes (2) suivant la direction indiquée
par la fleche P (voir fig. 2)

...........................................................

Faire pivoter la bordure suivant la direction indiquée par la fliche P’ et accrocher la bordure sur les
agrafes (2) en A

.....................................................................

.........................

OUTILLAGE

[[bk23.free.fr
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122 OPERATION Ne D 861-1 : Remplacement d’une serrure de porte et de ses commandes. DS19-1ID 19
OUTILLAGE aned
DEPOSE (voir PL 70).
1 Déposer la porte (Voir Op. DS 961-1, § 1) cuuuentueneneensneoosneeeneneonensnennsnsntnnen s e
2 Déposer les 2 bouchons de caoutchouc inférieur et supérieur en bout de porte, COUE SEITUIE ... ... | o nane | Wi |
d % [
3 Dévisser et déposer les écrous inférieurs et supérieurs de fixation de guide-glace, coté serrure. ... Clé tube 12 -
4 Déposer le guide-glace coté serrure, la glace et le panneau de garniture intérieur (voir Op. D 961-1a). | oo s m
5 Déposer les 3 vis de fixation de 1a 8erTure.. . ....oooteiiriiiiiiitiiieititientititititeeneny [ e m
|
6 Déposer la serrure en débranchant la biellette de commande de la poignée INTETIBTTG. .. o5 <5 s anierotk 2o W BN SRR . o voebeshisiinnadiputs s ansoos F
|
7 Déposer la poignée intérieure, pour cela : m
Dévisser la vis (1) de fixation de poignée en tournant I’embase 6 pans (3) dans le sens des aiguilles
Tt L s I e g e e e N
Faire pivoter la poignée d’un quart de tour pour la sortir de la porte avec la biellette de commande
(i & 5 SNl it sad SRR bt i R R B A e S A B er R L o ot el : :
8 Déposer la poignée extérieure en dévissant la vis de fixation par I'intérieur. Dégager la poignée Q ‘
de la porte en la faisant pivoter d’un quart de TOUT........ounutunnuientntntnenentnnnneen | s
\
\
] |
POSE (voir Pl 70) Q
9 Présenter la poignée intérieure de porte munie de la rondelle caoutchouc épaulée, de sa biellette B
de commande et de la plaquette d’insonorisation en introduisant la bieillette par | PATTTT T T000 SRR R S SO e
10 S’assurer que la vis de fixation (1) de poignée est en place sur la tole. Cette vis est entrainée par -C
I’embase (3) et tenue par la rondelle fendue (4). Une rondelle fibre d’insonorisation (2) est
intercalée entre I'embase et la téle de la porte (voir fig. 3) ...... ...t
Faire pivoter la poignée d’un quart de tour dans son alésage pour amener son extrémité en face du
96me 4101 e FIXATIOM ¢ o s o+ s s aiee oiasaeonnonasosseissnsossesssssssssssesssseasassesaassse | rmrimmmmmmnsstratrusseessscisseinisisasssdsiossssemnsortontunsalsesion
Fixer la poignée en tournant I'ambase (3) dans le sens inverse des aiguilles AONETRONITE. . v s s | fem e msssnn b it S s L Bl S,
11 Présenter 1a serTure sur 18 POTte. .. ... .econeeroneeeenteaneoansesnstosocsonceesessonsonssss | s s cnnasees
12 Présenter la biellette de commande sur le loquet de ]a SEXrure ..............ooouuuuiinniiunnn | s
13 Fixer la serrure sur la porte & I'aide de 868 3 VAS. ... .vouutnetneee e tintietintiitittnnenney |




DS19-1ID 19 OPERATION N D 861-1 : Remplacement d’une serrure de porte et de ses commandes.

Op. D 861-1 123

14

15

16

17

OUTILLAGE
S'assurer du fonctionnement e lo BOTERES ilfunis wu s whiiviod vhinslis annbmms'sts Lo Musb0es & » Sl s1] orel i oisbsoiile b e b SuisoFoncos Lasbspsisdin
Présenter la poignée extérieure (munie de la rondelle caoutchouc épaulée) dans sa boutonniére. La
faive pivoter d'um GRANE €6 BOUE. . o2 ccortioisaninunniasnoecsorossssscasesstonssssssssss
Présenter Iarrétoir de fixation par I'intérieur de la porte sur le moyeu de la poignée ............
Faire pivoter I'arrétoir d’un quart de tour. Le fixer par la vis passée par I'intérieur de porte en
intercalant la rondelle fibre entre la poignée et la tole.............oviuennrennennenn.... SRR S e e R R D
Monter la porte sur la voiture. Larégler ..........ooiiiiiiiiiiiiiinninn.an ool Tt ., Ak o -
Monter le guide-glace et la glace (voir Op. D 961-1a). Monter le panneau de porte (voir Op. D 983-2).
Mettre en place les bouchons caoutchouc ...............uiiiieiiiiiiiiieniieennnnnn.. Clé tube 12

/Ibk23 free.fr
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OPERATION Ne D 932-0 : Réglage en hauteur des siéges AV.

DS 19-ID 19

Les siéges sont fixés sur la voiture a une hauteur moyenne. Il est possible d’en modifier la position
de la fagon suivante :

1o Baisser le siége :
Supprimer les 2 cales en bois avant et les 2 cales en bois arriére, se trouvant entre les glis-
siéres et la traverse.
20 Monter le siége :

Ajouter 4 cales de hauteur désirée.

3o Modifier ’angle de 1’assise :
Ajouter des cales ajustées soit a ’avant, soit a larriére.

En baissant le siége, les vis de @ = 7 au pas de 100 restent utilisables, dans les 2 autres cas, il faut
utiliser des vis plus longues.

OUTILLAGE
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DS19-

OPERATION Ne DS 961-1 : Remplacement d’un léve-glace de porte (voitures sorties jusqu’au 16 mai 1957 ). Op. DS 961-1 125

10

11

12

13

DEPOSE (voir Pl 70).

Déposer la porte :

Desserrer la vis du support pivot inférieur de porte aprés avoir desserré son écrou ..............
NOTA. — Ne pas desserrer la vis du support pivot supérieur afin de ne pas dérégler la porte.

Déposer la porte en la soulevant

...........................................................

Déposer le mécanisme de léve-glace :

Déposer la garniture d’étanchéité intérieure de glace de porte fixée par agrafes a la partie supérieure
deila Portelic o % b0 o SRl U s R e B Pee R Tt T e

Déposer la garniture d’étanchéité extérieure de porte fixée par vis cruciformes a la partie supérieure
T LR e I R Sl T G B D T S

Déposer la manivelle de léve-glace. Appuyer fortement a I'aide de la clé MR-3978-10 (voir fig. 2)
sur 'embase de manivelle afin d’accéder a la goupille de fixation. Chasser la goupille.......

Déposer le panneau de garniture intérieure de porte. Ce panneau est fixé a I’aide d’agrafes (voir

TN S T b sl o s i e Sl s e Aplaivr Al

Déposer les feuilles d’étanchéité en vinyle, collées sur les ouvertures intérieures de portes, sous le
pannean o garniture MPETIOTE | oL\ o o 5iais /6 o s 6lelsiofsluisio o ais sia s s o/ofais siainis’s ol als a's's 510 ¢ als sroinis bio

NOTA. — Eviter en décollans ces feuilles de les déchirer.

Monter la glace 2 mi-hauteur de fagon a avoir accés au mécanisme de levage ...................
Déposer les 2 arrétoirs de Jéve-glace en rabattant leur bord de fagon a les rendre plats............
Diégagerle has do ghooe, dn Mrveghnon . .o bl suall i kivktstutmsia i ot w bl bivis wiie o weis sibs e e
Déposer les 2 butées mobiles du basde glace . ..........cccoiiiiiu i,
Ecarter la pince élastique en téle garnie de feutre, de retenue de la glace ................c..ou...
Lo I hnce Suve 1o Bt D8 U QUPORON, L 5o & wal v nivn Alan »ius bin Sl a B ek s 4 b A SS 46 4 BTN

Déposer les bouchons caoutchouc inférieur et supérieur des faces AV et AR de porte. Desserrer les
écrous de fixation du guide-glace. Déposer les guide-glaces ............c.ccovuivinnnnnnannn

OUTILLAGE

MR-3978-10

//bk
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126 OPERATION Ne DS 961-1 : Remplacement d’un léve-glace de porte (voitures sorties jusqu’au 16 mai 1957). DS 19
! OUTILLAGE
|
i
POSE (voir PL 70). i
i
14 Présenter les guide-glaces AV et AR dans I'intérieur de la porte ......... ..., I
15 Fixer les guide-glaces a I'aide de leurs écrous en intercalant les rondelles ....................... Clé tube 12
16 Présenter la glace dans les guide-glaces et la descendre & fond........ooouiiinnintinnn e
NOTA. — La glace est chaussée de son bas de glace et de son caoutchouc de scellement (dans le cas
contraire, monter le caoutchouc de scellement et le bas de glace).
17 A la partie supérieure de la porte, présenter et fixer la garniture d’étanchéité extérieure de POTTE. | oo
18 A la partie supérieure de la porte, présenter et fixer la garniture d’étanchéité intérieure de Porte. | ... e
NOTA. — 1II ne faut utiliser que les garnitures avec patin feutre (pour portes AV = DS 961-30a,
pour porte AR D = DS 961-31b, pour porte AR G = DS 961-31 a).
19 Monter la glace a la hauteur:maxiiiie o0/ el b SO ERT T0n S0LA RN CalING o0 GENRURRR S s sl
20 Engager le mécanisme de léve-glace dans 'intérieur de la porte. Le fixer par les 4 vis en le main-
tenant plaqué sur la téle intérieure de porte. Bloquer les vis ......ooonnnnniiii e s
21 Monter sur la glace la pince élastique en téle (garnie de feutre) en I'écartant a I'aide d’une pince. | ...
22 Introduire dans leur logement dans le bas de glace les 2 tétons des pattes du léve-glace. Placer les
rondelles élastiques, les arrétoirs et les rabattre ......... ... ..o il
23 Monter les 2 butées mobiles aux extrémités du bas de glace de portes ......... ..o, s sl sl andalil
24 Présenter la manivelle de léve-glace sans la goupiller. Contrdler le fonctionnement du mécanisme
G o ¢ e B O VR S o O B e R D S T PO PPN s e S el L iteny peetens i s R S SRR
Si la glace est dure a coulisser, suiffer légérement les guide-glaces ............oiiiiiieennnnnnnn .
Goupiller Ta-manmRVelle: oo Ui, (o o 5o ot oieie sesisinie s o 4 ia ot sioiu el s ote dia wis e 0 610 4 dTeiploln s o100 4 are o l5's
25 Coller les feuilles de vinyle pour assurer I’étanchéité (colle EC847) ...............civeeenn.. B el ot s Lt B oo M s i o)
26 Coller les 3 rondelles en feutre enduit sur la téle intérieure de la porte (colle Bostick) ............
27 Mettre en place les bouchons caoutchouc inférieur et supérieur sur les faces AV et AR de la porte.
28 Présenter le panneau de garniture intérieur de porte. Le fixer a Iaide de ses agrafes (voir Op. D 983-2).
29 Monter la porte sur la voiture. Larégler ........ ...ttt
30 Régler la fermeture de Ja glace. . .....ccooeevtroeeeesnnnnnenecuocacessccssssnnasscscccsanns

Déposer les houchons caoutchouc et régler la glace par les guide-glaces en intercalant sur la fixation
de ces derniers, les rondelles d’épaisseur prévues a ceteffet ............ ...,
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DS19-1ID 19

OPERATION Ne D 961-1a : Remplacement d’un léve-glace de porte (voitures sorties depuis le 17 mai 1957 ). Op. D 961-1a 127

10

11

12

13

DEPOSE (voir P1. 70).

Déposer la porte :

Desserrer la vis du support pivot inférieur de porte aprés avoir desserré son écrou

..............

NOTA. — Ne pas desserrer la vis du support pivot supérieur afin de ne pas dérégler la porte.

Déposer la porte en la soulevant

...........................................................

Déposer le mécanisme de leve-glace :

Déposer la garniture d’étanchéité intérieure de glace de porte fixée par agrafes a la partie supérieure
de la porte

.........................................................................

Déposer la garniture d’étanchéité extérieure de porte fixée par agrafes a la partie supérieure de la
porte

.............................................................................

Déposer la manivelle de léve-glace. Appuyer fortement a ’aide de la clé MR-3978-10 (voir fig. 2)
sur I’embase de manivelle afin d’accéder a la goupille de fixation. Chasser la goupille .........

Déposer le panneau de garniture intérieur de porte. Ce panneau est fixé a I'aide d’agrafes (voir

Op. D 983-2)

........................................................................

Déposer les feuilles d’étanchéité en vinyle, collées sur les ouvertures intérieures de portes, sous le
panneau de garniture intérieur

.........................................................

NOTA. — Eviter en décollant ces feuilles de les déchirer.
Monter la glace a2 mi-hauteur de fagon a avoir accés au mécanisme de levage

Déposer les 2 arrétoirs de léve-glace en rabattant leur bord de fagon a les rendre plats

Dégager le bas de glace, du leve-glace .

....................................................

Ecarter la pince élastique en tole garnie de feutre, de retenue de la glace

Tirer la glace vers le haut et la déposer.

.....................................................

Si nécessaire déposer les coulants de glace (nylon) du bas de glace de porte

.....................

Déposer les bouchons caoutchouc inférieur et supérieur des faces AV et AR de porte. Desserrer les
écrous de fixation du guide-glace. Déposer les guide-glaces

...............................

OUTILLAGE

MR-3978-10

//bk23.§fre§e.f§r
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Clé tube 8

Clé tube 12



OPERATION No D 961-1a : Remplacement d’un léve-glace de porte (voitures sorties depuis le 17T mai 1957). DS19-1ID 19

14
15
16

17

18
19
20
21

22
23

24

26
27
28
29
30

OUTILLAGE
POSE (voir Pl 70).
Présenter les guide-glaces AV et AR dans I'intérieur de la porte............. .o Al e T ES NP S ORIt et O8S y W O/, i
Fixer les guide-glaces a ’aide de leurs écrous en intercalant les rondelles ....................... Clé tube 12
Monter les coulants de glace (nylon) sur le bas de glace de porte. Ne pas oublier d’engager les cales
caoutchouc dans les coulants de glace.........cccoieiiiiiieteeteetennencaneacnaassianes Clé tube 8
Présenter la glace munie des coulants dans les guide-glaces et la descendre a fond................ el AR o el 3 R, &
NOTA. — La glace est chaussée de son bas de glace et de son caoutchouc de scellement (dans le cas
contraire, monter le caoutchouc de scellement et le bas de glace).
A la partie supérieure de la porte, présenter et fixer la garniture d’étanchéité extérieure de porte. fra S8 by iiavng o) vaRagat
A la partie supérieure de la porte, présenter et fixer la garniture d’étanchéité intérieure de porte. e e HEN I
Monter-la glace A 1o hautenr MIAX, v ituritiiaiel o & o/ s o o/5 st st o fereh ot ' 0 ohr o o 51 o1 oh01 01 200" 4. 410 0 o 0 0 01 o 0 0 | bttt ot dogon ST il
i
Engager le mécanisme de léve-glace dans 'intérieur de la porte. Le fixer par les 4 vis en le mainte- |
nant plaqué sur la tole intérieure de porte. Bloquer les vis............oooiiiiniiiiiiinann, R IRRITERAL 20 MR T RS
Monter sur la glace la pince élastique en téle (garnie de feutre) en I’écartant a I’aide d’une pince. | ...
Introduire dans leur logement dans le bas de glace les 2 tétons des pattes du léve-glace. Placer les
rondelles élastiques, les arrétoirs et les rabattre........ ...ttt il e
Présenter la manivelle de 1éve-glace sans la goupiller. Contréler le fonctionnement du mécanisme
lelevamotly a0 e Tl R L R e R A e el e e R i e e SR i TR D
Si la glace est dure a coulisser, suiffer légérement les guide-glaces. .. ...t oioiuunnnin |
Goupiller 1a MANIVEIIE « .. vvvconneonnnennsonosesisssobssseesssissssssssssiosses s s oisinsilsas oo | sttmmmstactomessiominsstntasssssiemitrssuresinisssusstessnsssissemsan
Coller les feuilles de vinyle pour assurer ’étanchéité (colle EC. 847)............. ..o
Coller les 3 rondelles en feutre enduit sur la téle inférieure de la porte (colle Bostick).............
Mettre en place les bouchons caoutchouc inférieur et supérieur sur les faces AV et AR delaporte. . | ..
Présenter le panneau de garniture intérieur de porte, Le fixer a 'aide de ses agrafes (voir Op. D 983-2)" | ..
Monter la porte sur la voiture. Larégler ........ ... ... i i E sikg st ottslia dofitsoims Rou S sy JWBEL LA oo SRR
Régler la fermeture de la glace. . ...t il iiitiiiiieeniranteoennnonen [ e -
Déposer les bouchons caoutchouc et régler la glace par les guide-glaces en intercalant sur la fixation
de ces derniers, les rondelles d’épaisseur prévues a cet effet ............ccvuiiiiiiiiiiiiiiinn, steats ettt velbiiioan il . 2o BLC
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DS19-1ID19 OPERATION Ne D 961-2 : Habillage d’une porte.

Op. D 961-2 129

PREPARATION

Faire une application de peinture au pinceau (laque de finition) sur :
le sextisBape INTOriour de Das de Porte: . . fic iy o s s s Arebs Sas & et eidrs e s & wiars sas sla Liate

le sertissage du caoutchouc d’étanchéité AV ... .......covittiumnnnneeeeeenennnnnnnnnnnns Afay ek el SN ARl U

la bride de fixation de ressort d’arrét de Porte «........ouueeieteireenneenneenneennnennns

les bords de tdle intéricure dans lesquels coulissera la glace, de part et d’autre, a la partie supé-
Ll e R et PRt TR A R s e T e R R e

HABILLAGE

Mettre en place le caoutchouc d’étanchéité dans le sertissage de la face AV de la porte ...........
Rabattre le bord du sertissage au marteau afin de pincer le caoutchouc ............... Sl Shat o s

Présenter le caoutchouc d’étanchéité inférieur de porte dans le sertissage supérieur de bas de porte.
L’introduire dans le sertissage a I’aide d™un tOUInNeVIS .........ceveeerennennennennennnnnn

Rabattre le bord du sertissage au marteau afin de pincer le caoutchouc..........ovvveeeinennnn.

Introduire la 2" lJévre du caoutchouc dans le sertissage inférieur du bas de porte (voir PL 67, fig. 4

et 5 pour orientation du caoutchoue). ... .....o ittt it i e,
Rabattre le bord du sertissage, 2 1a PINCe «o.. ..o vttt et

Monter le ressort d’arrét de porte et la bride de fixation a aide des 2 Vis ......................
G SRR RTINS e S R SC R NI o, ¥ UL o b W B < i da T U 902N GELE
Monter le mécanisme de levage de glace (voir Op. D 961-1) .........o.oiuiinenneenrineaninnnn.
Monter la serrure et ses commandes (voir Op. D 861-1) v..oiuvnrinnennennennenneinennennenn..

Présenter la bordure de protection de bas de porte en contre-percant les trous. Fixer la bordure... .

OUTILLAGE

DicTioNNAIRE ID 19 - DS 19 ~no 471, — 9
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OPERATION Ne D 961-4 : Remplacement d’une glace de pare-brise.

DS19-1ID 19

- W N

10

NOTA. — Depuis fin octobre 1957, le montage sur voiture a été modifié. Une fixation centrale a été
ajoutée.
Il est recommandé de procéder a cette modification sur les voitures antérieures.
La tenue du pare-brise en est améliorée.

DEPOSE (voir P 65).

Déposer le capot en le désaccouplant des articulations ...............ooiiiiiiiiiiiiiiiian.s
Déposer les balais d’essuie-glace. .. .......ouuiiiiittiiiiiiiiiiiiieteniattiiiiiiiiiiiaaaas
Desserrer les vis de fixation des presse-glaces, sans les déposer...............coiiiiiiiiiinnnn.

Faire passer le pare-brise au-dessus des presse-glaces. Dégager le pare-brise de la partie supérieure
de la baie, a I’'aide d’un tournevis formant levier, passé entre le caoutchouc et le bord supérieur
de'la baie (volr B d)~ o R R A T . D e e o e e S UER L §

Monter le renfort central sur la caisse (voitures sorties avant octobre 1957).

a) Nettoyer la partie centrale du déme d’auvent (dans la zone située autour du trou d’accés a
la quatrieme DOUGIE) . fidcatvac s os ian s = casssitien s e < BOmANGE n s s S aReen

b) Présenter le renfort central comme indiqué fig. 2 et 3.
¢) Fixer le renfort. Trois méthodes peuvent étre utilisées : l
1¢ Soudure par points a ’aide d’une soudeuse en bout ......... ... . iiiiiiiiiiiiiia,

2¢ Fixation par 2 vis Parker @ = 6 mm (intercaler sous tétes des rondelles en fibre afin d’assu-
16x DOLANICREITS) . o'« staietsicinrsrsrstarorsistorlssiigronatel sraterstarorotatbiororatatarai st ot sburaroiatoratst atarsrotsia SHOMRISBIE SN SR

3¢ Soudure autogéne (dans ce cas, il faut dégarnir le tableau de bord au complet) ........... ‘

CHAUSSAGE DE LA GLACE

1eT montage (sans fixation centrale).

Déposer le profilé acier, du pare-brise a remplacer ...

Placer le joint caoutchouc de seellement sur la glace de pare-brise. Humecter ce joint avec de I'eau |
additionnée de glycérine ...... i ;

Mettre en place le profilé acier, sur le joint caoutchouc en frappant a I'aide d’un maillet.......... ‘
2¢me montage (avec fixation centrale).
Couper la lévre intérieure sur 50 mm sur le caoutchouc de scellement, a chaque extrémité ........

Poser le caoutchouc de scellement surlaglace ........... ..o oo iiiiiiiiiiiiieiinan,

OUTILLAGE

Clé tube 12

[Ibk23.free.fr
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DS19-ID19  OPERATION No D 961-4 : Remplacement d’une glace de pare-brise.

Op. D 961-4 131

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

POSE (voir Pl 65).

Présenter la glace de pare-brise dans la baie en engageant d’abord la partie supérieure ...........
Assurer la mise en place des coins supérieurs a lamain. ... ... it

Réaliser la mise en place des levres du caoutchouc de scellement a I'intérieur et a I'extérieur de la
baie de pare-brise a I’aide d’un tournevis ou d’une spatuleenbois..........................

Assurer la mise en place du pare-brise dans la partie supérieure en frappant sur la glace avec la
paume de la main et en cherchant a faire monter laglace ................................

Présenter la garniture inférieure et son caoutchouc sur le pare-brise (montage avec fixation cen-

tealey o tit he et I AR S e R I e S e I e R R A S N T S S S R T N et
A T’aide d’un tournevis, faire passer la glace au-dessus des presse-glaces. Les presse-glaces doivent
appliquer surla garnituresBaieniid .5 aediln o SHed surah. setvart mh hi e ee b b Sawe bER
Rabattre le caoutchouc sur chaque presse-glaces ........... ... iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiinnnnn.

Faire monter le pare-brise en faisant levier avec un tournevis prenant appui sur le méplat de la
rondelle de fixation des presse-glaces (voir fig. 1)......ocoiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiineannnnn.

Faire levier sur la garniture inférieure avec un poincon, en prenant appui dans le trou du renfort
central (2°™¢ montage, avec fixation centrale) ...........coviiuiinn.. s Ststi wne st N s

Serrer les vis de fixation des presse-glaces en maintenant une pesée sur le tournevis. Serrer la vis
du renfort central, intercaler une rondelle plate sous téte............ccoviiiiiiiiinneennnn.

Remplir de mastic I’espace compris entre le pare-brise et la baie a chaque partie inférieure D et G. . | ..o,

Faire I’application de mastic depuis le montant de caisse jusqu’au presse-glaces.................

Placer les 3 cales fibre, comme indiqué fig. 4 (par I'intérieur de la caisse) entre le profilé d’encadre-

ment et le rebord extérieur de caisse (une cale a chaque extrémité du pare-brise et une au

OB s a0 L iR e R i L TS N S L s N A ML Tl o

Faire plaquer le pare-brise vers I'extérieur en poussant les cales a I’aide d’un tournevis............

Frapper a I’aide d’une chasse en bois et d’un marteau sur ’encadrement inférieur de pare-brise afin
de le faire plaquer contre la glace (voir fig. 1) (2°™ montage avec fixation centrale) ...........

Monter les butées caoutchouc de balais d’essuie-glace.............oiiiiiiiiiiiiiviiennnn...
Monter les balais d’essuie-glace, les orienter convenablement....................coiiiieea....

Moriter Je- eapot et le wbglon: . b i o o e s il fove e s o lbo s Voo s oo o M S il VA SR O

REMARQUE. — Le montage du pare-brise Triplex sur les voitures sorties jusqu’a fin Octobre
1957 nécessite des précautions spéciales. Consulter le Service Méthodes Réparations.
Il faut utiliser des pattes spéciales, a réaliser par vos seoins suivant indications des fig. 5 et 6.
Depuis fin Octobre 1957 le montage est identique pour les pare-brise en Triplex et les pare-
brise en Sécurit.

OUTILLAGE

Clé plate 12

Clé tube 12

Clé tube 10
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132 OPERATION No D 961-4a : Remplacement d’une glace de lunette AR. DS19-1ID 19
OUTILLAGE
DEPOSE.
1 Déposer la porte de coffre AR en la désaccouplant des béquilles droite et gauche................. Clé tube 12
2 Déposer les 3 presse-glaces. Dégager la glace de lunette . ...........oooiiiiiiiiian... Clé tube 12
3 Dégager le caoutchouc d’étanchéité supérieur, de la baie. Décoller le caoutchouc d’étanchéité infé-
rieur ot la déposger (si celui-ci.est A XemPIACOR)i i a i sire sinisisiamnions: oo B} Etnis e s erbialuinlilinsssanie Bla fhos ioss o sidss i - ety it eiirsee sy de e
POSE.
4 Monter et coller le caoutchouc d’étanchéité inférieur sur le contour de la plage AR (colle Bostick).
Enduire la lé¢vre appliquant sur I'intérieur de la lunette d’une huile de silicones « Lissaprét »
a l'aide d’un tampon d’ouate a lustrer imbibée du produit. ...... ... oot |
5 Placer le caoutchouc d’étanchéité supérieur sur la baie. Commencer la mise en place par le milieu
supérieur de la baie en laissant une longueur égale de caoutchouc de part et d’autre du point
de-mide en place. . L oalle wfi cmsids sl stebiane s Aoiwisss stais, Lot STt Sl as il g ooa) L 8
Couper sur chaque extrémité (200 mm environ) la lévre du caoutchouc s’appuyant sur la face inté-
Srenind ;e o gIaCett | o s o ok Si i SR Gt S i pi s BN T TR A e St vl B ar s AT e A S A AR
6 Présenter la glace en engageant les 2 coins inférieurs dans le caoutchoue d’étanchéité. . ... ... ... | .
Assurer la mise en place des I¢vres du caoutchouc, a I’aide d’une palette en bois ou d’un tournevis.. |
7 Faire monter la glace, en frappant sur celle-ci avec la paume de lamain........o.oooviooin |
8 Présenter les 2 presse-glaces D et G (munis de leur caoutchouc). Pour les mettre en place, faire monter
la glace en opérant une pesée a ’aide d’un manche de martean prenant appui sur le rebord téle
G T e T ety B e A SRR e e o e NG o Pt o LKl i s Il £ b e Al [P e L el ek, Ml o e
9 A T'aide d’un poingon, perforer de I'intérieur du cofire, le joint de caoutchouc et centrer les presse-
glace en présentant le poingon dans les trous de la caisse et dans ceux des presse-glace........ Clé tube 12
Présenter lea vis, visser 16 €crous, 1es Blogueni. . i it iawesamssen sitbibaracssacbilzuilie Aviold o 2988 sl s Bl BB OS o
10 Faire levier avec un tournevis en s’appuyant sur le rebord de 'ouverture de coﬂ'rc, pour faire prendre
S Iniglnee, 88 PosItion BMOINITIVE iioisio e imhod sreisosors ol o dotoiostumisye oradsie RhssaTods joass ineve mioserin st rase bo b IR, ok 3
11 Couper ’excédent de caoutchouc des presse-glace qui déborde surla glace......................
12 Sur les extrémités du caoutchouc d’étanchéité supérieur, reposant sur la caisse, contre-percer a

P’aide d’un poingon les trous existants dans la caisse (1 de chaque ¢6té).....................

[[bk23.free.fr
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DS19-1ID 19 OPERATION Ne D 961-4a : Remplacement d’une glace de lunette AR.

Op. D 91-4a 133

13

14

15

16

17

Fixer a chaque extrémité le caoutchoue d’étanchéité, a P'aide de 2 vis et écrous

..................

Couper a 20 mm environ en partant des vis de fixation, I’excédent du caoutchouc d’étanchéité

Présenter le presse-glace central, le mettre en place en le faisant glisser par un des cotés, entre la
p g P g p
glace et le rebord du coffre

...........................................................

Présenter la vis par U'intérieur du coffre et faire levier a I'aide d’un tournevis entre la glace et le
rebord du coffre, pour centrer le presse-glace et faire monter la glace. Serrer la vis

Si, sur les cotés latéraux, le caoutchouc d’étanchéité ne plaque pas bien intercaler a I'aide d’un
tournevis 2 clés sur toute la hauteur, entre baie et lévre extérieure du caoutchouc d’étanchéité.

NOTA. — La clé peut étre confectionnée dans un joint d’étanchéité de porte II TT en ne conservant
que la partie du joint sertie dans la porte.

OUTILLAGE

Clé tube 8
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134

OPERATION Ne DS 900-08 : Garnissage d’une caisse, ailes AV et capot.

DS 19 -

Pour le garnissage des différents éléments, notre Service des pieces détachées ne livre le feutre, le
polyuréthane et le klégecel que sous forme de plaques.

Pour tirer le meilleur profit de celles-ci et pour obtenir les cotes des différents éléments, consulter
le Service des Méthodes Réparations (demander le MR-4016-10).

La position des différents éléments est indiquée sur les planches 78, 79 et 80.

OUTILLAGE

[Ibk23.free.fr
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DS19-ID19  OPERATION Ne D 932-2 : Remplacement d’un panneau de dossier de siége AV.

Op. D 9322

135

(V]

-1

DEPOSE.

Ecarter trés légérement a ’aide d’un tournevis ’'armature du panneau, de chaque c6té du dossier
e haut et enchas dib PaNMEaN 5 o v s s At A e S e st s s oo ma s e s s T

Décoller, dans ces zones, le similoid afin d’avoir accés aux 4 vis de fixation sur le dossier. . . .......
NOTA. — Eviter de déchirer le similoid si ce dernier doit resservir.

Déposer les 4 vis a Paide d’un tournevis cruciforme. .. ... .. ... .......uene oo,

Dégrafer le bas de la garniture similoid, de 'armature de la carcasse de sidge. Dégager I'ensemble
PEADNOAU G IEATIILATE . 1% w2 "sae At gr obe ohoTolle o /o7 o sl vhe) 8¥aa o/ npata s s abola kbl L S0 e e

POSE.

Coller la garniture en similoid sur I'armature du panneau (Colle Bostick 1500). Ne pas coller, en
haut et en bas, et de chaque coté, le similoid afin de pouvoir introduire les vis de fixation dans
R T e e 2 e ARl SO et S e S el Ml S

NOTA. — Ne pas déchirer le similoid.

Bresenter:de pannea sur le dossiere AR | ob . 000 0 s sl n b T e e e "

Présenter les 4 vis de fixation. Ne pas les bloquer complétement afin de pouvoir « rentrer » sous
Parmature les parties similold nom Coll6es . ... .......coceuvsuensesessernsensisosnssness

Agrafer le bas de la garniture, sur I’armature de la carcasse de BICHET S, S i hete ol A e e LS,
Enduire de colle (Bostick 1500) les parties non collées du similoid, et les rentrer sous I’armature ..

NOTA. — Sur les derniers modéles les vis de fixation de I'armature de panneau sont apparentes (vis
cruciformes a téte chromée).

OUTILLAGE

/Ibk23.f
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136 OPERATION Ne D 981-2 : Dégarnissage d’un brancard de bas de caisse. DS19-1ID 19
OUTILLAGE
NOTA. — Au cours d’une intervention nécessitant la dépose de la garniture de brancard de bas de caisse
et pour éviter une déchirure au niveau de la planche a talon, il faut prendre les précautions suivantes :
DEPOSE (voir Pl 77). -
1 Déposer les biellettes de tirants de porte AR et la plaquette de fixation de passage des biellettes de |
T L T P or e B e S e B L o R O ISy B e S s e L e B R m
2 Déposer la tole de finition (1) sous le brancard de bas de caisse (DS 19 seulement) ....oonvnnnnn | m
3 Décoller a la partie supérieure la garniture en simili de la planche a talon p
(en AB) ............................................................................ F
|
4 Décoller la pointe de feutre enduit jusqu’a son intersection avec la téle du longeron
(D)) i o T R L e s s ev e s B eiaiage s e e vl h b e s siat e e lae 0, e ere b e b s oiaTE s 013 R AR O S T P e R
5 Décoller la garniture en similoid, fixée sur la tole de fermeture extérieure du brancard N
FOp R IR SRR AT By e I e I S R PR AR sl s R S : :
6 Décoller le feutre enduit de la téle de fermeture supérieure du longeron en partant de 'AR vers 'AV Q
et en suivant la trappe d’accés au réservoir
478 U T TR O O PR e P e R e PR PR R P L S B M Ty £ B U L B R R e ~—
Arréter le décollage au niveau de la planche a talon........ ...ttt ;s —
| ] |
- Décoller le feutre enduit, de la téle du longeron en commengant par le bas et en stoppant le décollage Q
au coin supérieur du brancard et cela sur une longueur allant jusqu’au niveau de la traverse
caisson sous siéges AV P
e v R I g i & o sty v )
8 Finir de décoller la garniture entiérement en évitant la déchirure a I'intersection du brancard et de :
1o planehe 3 -TalOR: . veoibeasesasoesesnnsasossssunsaoneshursasssesansesesssssnsondnfimbommiin R imnribag s d g
Y
POSE (voir PL 77). :
9 Coller la garniture sur le brancard et sur la planche 2 talon (colle Glutafix ou Bostick)............. EER ) SRS S RS AT
10 Monter les biellettes de tirants de porte. Monter la plaquette de fixation de passage des biellettes. . | . ..




/Ibk23.free.fr

DS19-1ID 19 OPERATION Ne D 983-2 : Remplacement d’un panneau de porte, avec accoudoir. Etanchéité du panneau. Op. D 983-2 137
! OUTILLAGE
i .
{ DEPOSE.
! Déposer la manivelle de léve-glace (voir Op. D 961-Ta).........oiuuuinntnnnneanenneenneen | oo
2 Introduire entre le panneau de porte et la tole de porte un tournevis et faire levier afin de sortir
phemgrate. . Wi Sedii s sl s R e et s e st e IR S N i e R A e L
3 Contmuer aitsi‘sur le;pourtour du panneau. . . So S oA Br Il S S s Lo s TSR SR LR BCUE R A R A
4 Soulever le panneau vers le haut afin de la sortir de la patte support de Paccoudoir . ............ | ...
5 Ne pas décoller les 3 rondelles de feutre enduit, collées sur la téle de porte ...................u |
6 Décoller les feuilles en vinyle d’étanchéité des orifices intérieurs de Porte .................ouene |,
7 Déposer la bordure de protection de bas de porte (si celle-ci est détériorée) .. .............o.uwue |
POSE.
8 Coller les feuilles en vinyle sur les bords des orifices intérieurs de porte (colle « EC 847 ») ... .. ... | oo
9 Présenter le panneau de porte en le glissant vers le bas et en ’accrochant a la patte support de 1’ac-
L G i R e 3
10 Présenter les agrafes en face des trous percés dans la téle intérieure de porte et frapper avec la paume
defla manipour les Mettie eMFPIABEL L oo, iy iy o o b shrs oo e e i o o 5k 473 o s el B7%1 e s St e A ot i SR i S SRV T P
11 Monter la bordure de protection de bas de porte (si celle-ci a été déposée). . ... .........oueuueennun | o

DicTioNNAIRE 1D 19 - DS 19 ~o 471. — 9*
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138 OPERATION Ne DS 988-2 : Remplacement d’un drap de pavillon. DS 19
i OUTILLAGE
NOTA. — Le drap de pavillon est vendu collé sur la garniture d’insonorisation par notre Service des
piéces détachées.
DEPOSE.
1 Déposerile payillon (roiriOp AN B25-0) §o . nicsal ol oSl deh B aslish o b ws R RnbdiiRy S o s on il et o fog ol b St e e
2 Décoller (& 1a main) Pensemble garniture et drap, dn PaVIllOn. oo oo o e isis oo ild ot oo ofs nlos 1 b ioie sioill sadeonstamstesmmetassioisunesdaionss ossadonragidtossresssnds fionsn
3 Nettover e fond depavallof s sl o in e g bl b miaid Ce el et L ta et e e b Bl e L e g s g S L
Mouiller abondamment (trichloréthyléne) la mousse de caoutchouc pouvant rester collée et gratter
3;¥aide d’un coutean (genre coutean A MASTIC) +v it i St el g o B 0T o e it el S . e e e L
POSE.
NOTA. — Si la garniture d’insonorisation s’est décollée du pavillon sans s’étre arrachée, elle peut étre
recollée sur le pavillon, malgré la présence d’une ancienne colle sur la garniture.
Dans tous les cas il faut nettoyer le fond du pavillon.
D’autre part, si la garniture d’insonorisation s’est arrachée, il faut remplacer I'ensemble drap et
garniture.
4 Enduire de colle I'intérieur du pavillon (colle Glutafix T). . ....................................
NOTA. — Ne pas laisser écouler plus de 15 mn entre Uapplication de la colle et la pose du drap de pavil-
lon.
5 Mettre en place le drap de pavillon. Pour éviter un plissement de I'étoffe le maintenir sur tout le
pourtour a I’aide d’une bande de papier adhésif, placée en partie sur le pavillon et en partie sur
OTO BP0 s TS SR S bl e R S e & A e S S U £ Dl ST S D N B s (s e
Laisser sécher 5 heures environ avant de retourner le pavillon en position voiture. Enlever le papier
P R e SR S S Rkt G TR e e e DN S TR R S
6 Montipile-payillen: (woir Opa® 8281 .t a L n bl i sid 0 SRS S ST sl S e DR L

/[Ibk23.free.fr
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DS19-ID19 OPERATION Ne D 990-2 : Peinture d’un pavillon (en plastique).

0p. D 990-2

139

L =N N e W N

10
11

12

13
14
15
16
17
18
19

21
22

1er CAS : le pavillon était déja peint (DS 19).

Poncer la peinture du pavillon a I’aide de papier abrasif n° 80 et a ’eau (poncer jusqu’au plastique,

T . ol e N W e Rt . Ao i i o,

Nettoyer a 'eau et sécher .................... SRR S R S TR SRk R e e S e

Exécuter un voile léger de primer cellulosique ..........c.cviiiueiiniineiinniineennineannnns

OUTILLAGE

Appliquer 2 ou 3 couches d’apprét cellulosique .......oouveinnueiennineeiiiieeininnennnn. L B

Poncer a I’aide de papier n° 220 mouillé a Peau .......oovviinneiiii i

Mastiquer si NEceBEAINe BLPOIIOET vo o.oii's sin sisia's sia nivls sia sitiate. slate s sia s s 1oe oka b oisiacacn e aTe ool o e s g e

Appliquer 3 couches de laque cellulosique. (Croiser les couches) ...........coveevinienineennnnn. SRR

Poncer a nouveau (papier n° 320 mouillé a I’eau savonneuse). Prohiber le savon noir qui est caus-
L0 U E R e R e S gl B T PR S e i o e s L T B e R S e

Appliquer un voile de diluant teinté dans la proportion suivante :
S (LA Y TR (B AR 3 e S R b o e L (e R P

Laisser sécher (5 heures environ a une température de 18 220°C) .........cuvvinenennennn. ...

Exécuter le lustrage (disque tarlatane et COton) ..........vvuietenneenneennnennneenneennnnnns.

2¢me CAS : le pavillon est brut (ID 19).

Poncer le pavillon pour le dépolir a I'aide de papier abrasif n° 80 et a ’eau (le pongage a sec créé
desiponssilres: nocIves). o, T Mnnte S bt L SR BRI e B i e R

Souffler et éssuyerile pavillon V. o Svs oo Dl s S u N i s e et e e bR Y s e b S n s
Appliquer 1 couche de primer cellulosique .........oouiiuutineiiniiniinneaneenneannn ...
Appliquer 2 couches d’apprét cellulosique. . ... ..uueeneenneineei i iii e,
Appliquer au couteau 2 couches d’enduit cellulosique (G 112) .............c.oviveennnennn.....
Poncer a I’aide de papier n° 220 mouillé A Peau . ...o.vvuuvnnnin i,

Appliquer 3 couches de laque cellulosique (croiser les couches) .............ovuviiuuiinin.. ..
Poncer a nouveau (papier n° 320 mouillé & 'eau savonneuse) .............ooeeuuueeineenn.....

Appliquer un voile de diluant teinté dans la proportion suivante : ,
30:9 délaque,st0' 0 de ATniE ¢ 1o i oG s il e i e S Vs brefe s ot Sl B s

Laisser sécher (5 heures environ a une température de 18 820 °C) ...............coooinuenn...

Exécuter le lustrage (disque tarlatane et COLOM) ... .uuuueeivnnennirasvsnsnseoonssesnnssasons]

2

/Ibk23.f
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140 OPERATION Ne D 990-2a : Peinture des éléments en aluminium. DS19-1ID 19
OUTILLAGE
Pour peindre un pavillon, un capot ou une porte AR de coffre 3 bagages en aluminium, procéder
comme suit :
1 Dépolir au papier abrasif n° 150 la surface compléte de I'élément a peindre ............oouoinne |
2 Enduire I’élément d’une couche d’impression phosphatante. Impression phosphatante verte (0/644) | ...
3 Laisser durcir pendant 2 Beures ... ....vvtiniutettiiiieteenniiteetnnateeeneneeettnnneetenn | e
4 Appréter et peindre ensuite normalement comme sur la tole d’acier... ... ......ooiii i %
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DS19-1ID 19 OPERATION No D 990-2b : Peinture (éléments neufs).

Op. D 990-2b 141

(&)

Notre Service des piéces détachées livre :

a) Les piéces ou éléments de carrosserie (Units, armature, téles et panneaux) en téle nue recouverte
d'une graisse gouronille .o L T a L T L e e W ok e te e v et 5 el e s A At

b) Les piéces de carrosserie pour habillage (ailes, portes, capots, etc.) recouvertes d’un apprét de
piece rie p g P P PP
protection:(coulent VIOJET-IMAWYVE) ‘. i si v comiainios o 6 Shaisois s + 51008 aTslnls ale ole o o ia's b0 abe lard o wlaidinis

Pour peindre les piéces en téle recouvertes de graisse antirouille, il faut :

Dégraisser ces pitces a I'essence ou au white spirit .................... RS ol e o sk oibcs

Aprés travaux de tdlerie, appliquer au pistolet une ou deux couches d’impression cellulosique (dilué
L R R N W I SRR e ) SR R S e

Pour peindre les piéces recouvertes de I’apprét de protection (couleur violet-mauve) il faut

Réaliser un léger pongage de cette couche d’apprét qui est un excellent « primer »........cv.uun.

Terminer la peinture comme indiqué 2 I'Op. D 990-2¢ ........iiiiiunrineeennerennennnnnnnns

OUTILLAGE

e
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142 OPERATION Ne D 990-2¢ : Peinture. DS19-1ID 19
OUTILLAGE
NOTA. — Dans le cas de retouche ou de peinture partielle d’un quelconque élément ( porte, aile, capot)
il est préférable de déposer I’élément pour le peindre. ;
~ Cette opération évite le « marouflage » des glaces et des chromes et ¢vite les projections sur les
éléments voisins.
Eléments nécessitant un décapage complet.
1 Décaper complétement 1’élément, au décapant et au couteaU ... ......ooviiiuiinenteeennnnnnn s
Aprés cette opération, éliminer trés soigneusement le décapant
2 Nettoyer I’élément a I’essence Nom Grasse.............uuuuuuuinureereaeeeeeaanannnnnnnannns
3 Poncer les parties rouillées au papier 10 80.. . ..o .vuunt ettt e s
4 Nettoyer a l'essence et au diluant. Essuyer aprés NETLOYAZE .o .o v tvtntttnnttuteet ettt | s
5 Appliquer au pistolet une couche de « primer » cellulosique dilué & 100/100 enVIron ... .. ... uni |
6 Appliquer au pistolet deux couches d’apprét cellulosique dilué a 100/100 environ ............... o
{f Mastiquer (mastic cellulosique) a I’aide d’une cale ou d’un couteau.............oooveinin.n. P
Laisser sécher 30 mn environ a une température de 18 2 2000 . ... . ...t nuit ittt e
8 Appliquer au pistolet une deuxiéme couche d’apprét cellulosique dilué a 100/100 environ ........ W e e B S T o
e Poncer au papier n° 180 ou 220 mouillé 2 PPeau .....coviveniiriaiercreiitirereiesanotonenen | e
10 Souffler a ’air comprimé pour séchage ; essuyer au chiffon propre ......... ..ot |
11 Appliquer au pistolet une couche de laque cellulosique dilué a 100/100 (le pourcentage peut varier
sutvint 1o Produtt emploph) ., oo viide s oaRin s v ane s sensbasioion s ssssenssaanenie | iy el ooty
12 Retoucher les mastics au mastic cellulosique. Utiliser la cale et le couteam ... .......ouuinunnnn |
13 Poncer les mastics au papier n° 280 mouillé 2 '@t .....oiuiiiiiiniiiieinen ittt | e
14 Souffler a ’air comprimé pour séchage ; essuyer au chiffon propre ..........ooiiuiiiiniinienn |
15 Corriger les défauts sur les mastics ou la laque a I'aide d’une couche de laque cellulosique appliquée
Seulement SUL CE8 AEATES . v uuuuueenaaneeeeeeseooessoeennsnnonnannanessasseesseses s |
16 Appliquer au pistolet trois couches de laque cellulosique diluée a 100/100 (suivant produit) avec un
intervalle de 5 mn entre chaque apPlCAtion ... .......iutnieonontannntneesoenesuenennens [ s
17 Laisser sécher 5 heures a une température de 200C ... ... ..o iiinintteiinnterennnneeeennneens o
18 R R L it Spbus e e s 1=
19 Polir les laques au papier n° 320 mouillé a I'eau et au savon ordinaire (savon de Marseille). Ne pas
employer le savon noir qui est CAUSTIQUE .. ....vovruenreeeneneananans ORI S DRIl 8 ST NS R P SR e
29 Rincer a I’eau propre et souffler a ’air comprimé. Essuyer a 'aide d’un chiffon propre ........... | o
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DS19-1ID 19 OPERATION No D 990-2¢ : Peinture.

0p.D99%0-2C 143

21
22

23
24
25
26
27
28
29

30
31

32
33
34

35
36

37
38
39
40
41
42
43
44

Retoucher a la laque si nécessaire les parties dénudées au polissage .....................o.....

Appliquer un voile de diluant teinté (faire un mélange dans la proportion de 30/70 de laque con-
CENIXGeie e AINATIEY. - o 200 s o g BT e s s s e et o s o s a bt Al e S

Laisser sécher pendant 5 heures 2 une température de 18 2 20°C .. ..........covurenennennn....
Lustrer a I’aide de pate a lustrer et au coton 2 Tustrer ... .....ovvuiirineniininieneneneenennns.
Dégraisser 2 I'eau & lustrer et an coton 8 TuStrer. . .. oo vutntitieehoniosnioesecanesasnnnn
Faire un essuyage final au coton a lustrer
Si nécessaire faire les raccords au pinceau

Habillexiles’ Slemments:: . i 2 2 vnice Bon i e P SN . B RRNE g et G W A

Eléments ne nécessitant pas un décapage.

Décaper partiellement I’élément a Paide d™un grattoife...............ooieenenenennneneeannnn..

Poncer les parties grattées et dérouiller les parties oxydées jusqu’a la téle, a la main et a sec, a I’aide

L L T e A R M e P e R e Y e e G ehoatod. S0k QSRS e FE

b R T T T P RN o ISl 1 O SR RN
Polir au papier n° 280 mouillé a I'eau et au savon ordinaire .....................ooeuuenennn..

Appliquer au pistolet une couche de « primer » cellulosique (dilué a 100/100 environ) sur les parties
ayantiercidécapées Jusgquadaitoles . . o lr s o a TE L B B T e a et

Appliquer au pistolet deux couches d’apprét cellulosique (dilué a 100/100 environ) sur les parties
SRANEREATE W PRMBAT i, o cobins &2 SHE Lo b o it e e % 5 B B rovye ok ko« v od 2

Mastiquer au mastic cellulosique a la cale et au couteau. Laisser sécher 30 mn a une température
L B A PR RN A e SR D |0 1 D S RS0 NS SR Ll R

Appliquer au pistolet une troisitme couche d’apprét cellulosique (dilué 2 100/100)................
Poncer les mastics et appréts au papier n° 180 ou 220 mouillé a 'eau .o.....oovvueenennnnn.n ...
Rincer a I’eau, souffler de I’air comprimé, essuyer au chiffon propre .................cccuon....
Appliquer au pistolet une couche de laque cellulosique (diluée a 100/100 suivant le produit). . ... ..
Retoucher (mastic cellulosique) les mastics a 1’aide d’une cale ou d’un couteau ............... :
Poncer les mastics au papier n° 280 mouillé a I'eau ...........covviuiiiininiinininnennnn...

Sécher I’élément en soufflant de I'air comprimé. Essuyer au chiffon propre

Retoucher les défauts sur les mastics ou laques, a I'aide d’une couche de laque cellulosique appliquée
SEHNORY Sor e ANIRAINE s . 65 i Lo - bt i s i e A S i 2y

OUTILLAGE




144 OPERATION No D 990-2¢ : Peinture. DS19-1ID 19
OUTILLAGE

45 Appliquer trois couches de laque (diluée 2 100/100 environ suivant le produit) au pistolet, avec un

intervalle de 5 mn entre chaque application sur I'élément ......................cc.o0uunn..
46 Laisser sécher 5 heures & une température de 20°C ..............ueunenernnennennennenennnn.. Bl S LSRNy L i 8
47 ODCORE Jow SAESROBIRMIIEGD, . v v s vinus bt kobaBa s s osnviptiad S EMC HEHOGIOE G £ Bt Slianlioes e nane s DL EN
48 Polir les laques au papier n°® 320 mouillé a ’eau et au savon ordinaire (savon de Marseille). Ne pas

employer le savon noir qui €6t CAUBLIQUE. . . ..o viveeureeenerenenencossossnssoasanssosses R RIS T
49 Rincer a I’eau propre I'élément. Souffler de I'air comprimé. Essuyer a I'aide d’un chiffon PEODEE. - ot o 2l e T e Bt | T e e
50 Retoucher 2 la laque, si nécessaire, les parties dénudées au POLSSAZE . . . .. ... .ovuunernness s | e
51 Appliquer un voile de diluant teinté (faire un mélange dans la proportion de 30/70 de laque concen-

i o g e s LD APRCA R R A SR N T 5L L SR N S A SR SRR R RT P S i i et o e o B
52 Laisser sécher pendant 5 heures & une température de 18 2 200C.... . ... ........ounennenasnnsnns | oo oseeeeseeeeesssseeeee s
53 Lot & Vnile.de Pt 3 TIatror o8 8000000 B IEEROT .. .. . ..o i i e als snisssdo vass mammhi e e iemmeniosios e o
54 SNSRI b T & natier B8 Wis 00BON & BOMANOR .o & 3475 wiaa o s b N R s s e s b b o s et S
55 b e, A AP LN L R0 AR Sl Sl NI SRR ) SR I B PP Loe B 1A
56 SR aRboretaing Saive Rk sncooR e ai PREOORIE. . o550 s £ o 45500 b v IS LAk v s briond B TR s a bbb I S by L o b
57 Habiller les éléments
58 Monter les éléments sur voiture

NOTA. — 1° Cette gamme s’applique aux éléments déja peints en laque cellulosique (par exemple les
pavillons en plastique).
Si les éléments de la voiture sont peints en peinture synthétique il y a lieu, de poncer trés soigneu-
sement avant travaux.

2° Pour se procurer les tableaux généraux des peintures 1D et DS 19 comportant les références
et le nom des fournisseurs, consulter le Service des Mgéthodes- Réparations 11 bis, rue de la Source
PARIS (16°) et demander les notes MR-3943-240 et MR-3943-250.
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DS19-1ID 19 OPERATION Neo D 990-2d : Insonorisation de la caisse.

Op. D 990-2d

Différents éléments (signalés dans les gammes) sont enduits d’un produit destiné a insonoriser I’en-
semble de la caisse.

Ces enduits, a base de bitume et d’amiante, ont une consistance péateuse et s’emploient tels qu’ils
sont livrés. Toutefois ils peuvent étre dilués a ’eau au cas o ils s’épaissiraient.

Ces enduits peuvent étre appliqués au couteau ou au pinceau sous une épaisseur variant de 1 2 3 mm.
Le séchage a I'air s’effectue en 10 a 12 heures.

Ces produits brillent au contact d’une flamme, mais la combustion s’arréte dés que la flamme est
éloignée.

Ces enduits en plus de leurs qualités insonorisantes améliorent également 1’étanchéité.
La planche 84 du dictionnaire vous indique les zones insonorisées sur les différents éléments.

Nous utilisons dans nos ateliers, I’Asophone et I'Insonastic.

IMPRIMERIE DES USINES CITROEN.

OUTILLAGE
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