Manuel 854-5

OPERATION N° AK. 811-1 : Remplacement d'wne partie inféricure de pannean de cabine. Op. AK. 811-1

REMPLACEMENT D'UNE PARTIE INFERIEURE DE PANNEAU DE CABINE.

A 80-82

Pour ¢ffectucr celte opération, il faut déposer au préalable :

- la porte avant avec ses charniéres,
l'aile avant, fcoté !'H."("?'(’S\;i(:)
-le siege avant,
Dégager la tablette avant et la tole d'auvent.
- le capot,

- le tapis.

Outillage wécessaire :

- Perceuse

- Extracteur de points de soudure 2662-T ou « PICKAVANT »
- Poste de soudure oxyacétylénique

- Pince @ souder

- Poste de soudage « MIG »

- Pinces serre-toles
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OPERATION N° AK. 811-1 : Remplacement d'une partie infévienre de pannean de cabine.

Op. AK. 811-1 3

DEPOSE.

1. Déposer la tcle laterale d'auvent :

{ Voir Operation AZ. 822-1 ).

2. Déposer la.partie inférieure du panneav de cabine:

A la scie, couper le panneau de cabine suivant ::
- X-X (& la hauteur de la charniére supérieure ),
- Z-Z ( brancard et t6le de fermeture a@ 100 mm
du montant arriére de porte ).
Eliminer en chauffant et brossant,la brasure B.1.
Découper au burin l'excés de soudure auto-
gene C. 1.
Dégratfer les points de soudure électrique suivant
la ligne :
- LFL.2
et le point : P. 1.
Déposer la partie inférieure du panneau de cabine

avec la tole de fermeture du brancard.

. Déposer si nécessaire le plancher latéral :

Dégrafer les points de soudure électrique suivant
les lignes :

-LP. 3

- LP. 4

- RS

Déposer le plancher latéral et le restant A de

" téle de fermeture.
PREPARATION.

. Préparer les lignes de dégrafage.

Reformer les toles si nécessaire.
Décaper les zones de soudure sur caisse et
élements neufs.

. Préparer le panneau de cabine neuf :

A la scie, couper le panneau de cabine neuf
suivant X-X et Z-Z et ajuster celui ci sur la

caisse.

. Préparer un manchon de 100 mm de longueur

pour renforcer la liaison Z-Z des parties avant
et arriere du brancard.

Mettre le panneau en place sur la caisse et le
souder a la pince suivant P. 2 {cing a six
points ) sur les deux faces du brancard.

dans le coin supérieur arriére de la porte.

POSE.

T

10.

11

13.
14.

Poser le plancher lateral (si clui-ci a été
d’{;}ms(:} a

Poser le plancher latéral et le maintenir a !'aide
de pinces serre-tdles.

L'assembler & la pince suivant les lignes :
-LP. 4

-LP. 5

. Poser la partie inférieure du panneau de cabine:

Mettre en place le panneau de cabine neuf et le
maintenir a l'aide de pinces serre-téles.
L'assembler :
- A l'autogeéne en «houchon» («MIG») suivant :
- P. 3 (liaison entre la partie avant du bran-
card et le panneau ) sur les deux faces
du brancard.
- Par un cordon de soudure autogéne (« MIG »)
suivant :
- X-X-,
-L-Z,
=81
- Par points a la pince suivant la ligne :
-LP. 2,
et le point :
-P. 1.
- Par une brasure suivant B. 1.

. Poser la tole latérale d'auvent :

(Voir Operation AZ, 822-1).

Poser la tole de fermeture du brancard :

La mettre en place et 'assembler & la pince
suivant :

-LP. 1

= B 2

-LP. 3

Meuler les cordons de soudure autogéne appa-
rents sur le brancard et le montant et faire une
finition a l'étain si nécessaire.

. Procéder a 1'étanchéite et a la protection de la

caisse.
Peindre.

Poser et régler les éléments préalablement
déposes.

NOTA : Lors d'un choc avec déformation au niveau de la baie de pare-brise, il faudra couper le panneau de cabine



